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Laserliner

Lesen Sie die Bedienungsanleitung, das beiliegende Heft , Garantie- und Zusatzhinweise” sowie
die aktuellen Informationen und Hinweise im Internet-Link am Ende dieser Anleitung vollstandig
durch. Befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlage ist aufzubewahren und
bei Weitergabe des Gerates mitzugeben.

Funktion / Verwendung

Der ThermoSpot Plus ist ein Infrarot-Thermometer mit einstellbarem Emissionsgrad und ermoglicht die
bertihrungslose Temperaturmessung von verschiedensten Oberfldchen. Das Messgerdt misst die Menge
an abgestrahlter elektromagnetischer Energie im Infraroten Wellenlangenbereich und berechnet daraus
die resultierende Oberflachentemperatur.

Allgemeine Sicherheitshinweise

— Setzen Sie das Geréat ausschlieBlich gemaB dem Verwendungszweck innerhalb der Spezifikationen ein.

— Die Messgerdte und das Zubehor sind kein Kinderspielzeug. Vor Kindern unzuganglich aufbewahren.

— Umbauten oder Verdnderungen am Gerat sind nicht gestattet, dabei erlischt die Zulassung und die
Sicherheitsspezifikation.

— Setzen Sie das Geréat keiner mechanischen Belastung, enormen Temperaturen, Feuchtigkeit oder starken
Vibrationen aus.

— Das Gerat darf nicht mehr verwendet werden, wenn eine oder mehrere Funktionen ausfallen oder die
Batterieladung schwach ist.

— Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise von lokalen bzw. nationalen Behérden zur sachgemafBen
Benutzung des Gerétes.

Sicherheitshinweise
Umgang mit Lasern der Klasse 2

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl blicken.
Laser Klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Achtung: Nicht in den direkten oder — Betrachten Sie den Laserstrahl oder die
reflektierten Strahl blicken. Reflektionen niemals mit optischen Geraten

— Den Laserstrahl nicht auf Personen richten. (Lupe, Mikroskop, Fernglas, ...).

— Falls Laserstrahlung der Klasse 2 ins Auge trifft, — Verwenden Sie den Laser nicht auf Augenhohe
sind die Augen bewusst zu schlieBen und der (1.40...1.90 m).
Kopf sofort aus dem Strahl zu bewegen. - Manipulationen (Anderungen) an der

Lasereinrichtung sind unzuldssig.

Sicherheitshinweise
Umgang mit elektromagnetischer Strahlung

— Das Messgerat halt die Vorschriften und Grenzwerte fur die elektromagnetische Vertraglichkeit
gemaB EMV-Richtlinie 2014/30/EU ein.

— Lokale Betriebseinschrankungen, z.B. in Krankenhausern, in Flugzeugen, an Tankstellen oder in der
Néhe von Personen mit Herzschrittmachern sind zu beachten. Die Moglichkeit einer gefahrlichen
Beeinflussung oder Stérung von und durch elektronische Gerate ist gegeben.

— Bei einem Einsatz in der Nahe von hohen Spannungen oder unter hohen elektromagnetischen
Wechselfeldern kann die Messgenauigkeit beeinflusst werden.
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Laserstrahl eingeschaltet
Batterieladung
Hold-Funktion
Messwertanzeige
Max.-Wert wahrend der
Messung / Emissionsgrad
f Displaybeleuchtung

g Messeinheit °C
h

i
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Emissionsgrad einstellen
AN/ Messen

] Dauermessung / Hold

Zur Durchfiihrung
einer Dauermessung

den Laser aktivieren
(siehe Abbildung) und
die Taste gedrlckt halten.

Sobald der gewiinschte
Messort mit dem Laser-
kreis erfasst wird, Taste
loslassen. Der gemessene
Wert wird gehalten.

Laserkreis

Der Laserkreis dient zum Anvisieren und visualisiert die Stelle der
Infrarotmessung. Die Temperaturmessung erfolgt nur an der Ober-
flache innerhalb des Laserkreises. Beachten Sie, dass der Messbereich
zwischen Gerdt und Oberflache frei von StorgroBen ist (Dampf, Gas,

Schmutz, Glas).

Laseraustritt

Laserwarnhinweis
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H MAX-Anzeige

Die MAX-Anzeige ermittelt den maximalen Messwert
innerhalb einer durchgehenden Messung (Ausloser-Taste
gedriickt halten). Sobald die Ausloser-Taste losgelassen
wird, und durch erneutes driicken ein neuer Messvorgang
gestartet wird, wird der MAX-Wert zurlickgesetzt und

die Aufzeichnung des héchsten Messwertes beginnt

von vorne.

[A Einstellen des Emissionsgrades

Der integrierte Sensormesskopf empfangt die Infrarot-Strahlung, die jeder Kérper material-/oberflachen-
spezifisch abgibt. Der Grad der Abstrahlung wird durch den Emissionsgrad bestimmt (0,01 bis 1,00). Das
Gerat ist beim ersten Einschalten auf einen Emissionsgrad von 0,95 voreingestellt, was fur die meisten
organischen Stoffe, sowie Kunststoffe, Keramik, Holz, Gummi und Gestein zutreffend ist. Materialien mit
abweichenden Emissionsgraden entnehmen Sie der Tabelle unter Punkt 6.

Unbekannter Emissionsgrad:

Blendenfolie oder mattschwarze Farbe auf die Oberflache der zu messenden Stelle aufbringen. Warten bis
die Folie/Farbe die Temperatur angenommen hat. Mit dem Emissionsgrad 0,95 kann anschlieBend die Tem-
peratur der Oberflache gemessen werden.

Kurzes Drlicken: Wert + 0,01

Langes Drucken:
Wert durchlaufend 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Nach dem Einschalten ist der zuletzt gewdahlte Emissionsgrad eingestellt. Priifen Sie vor jeder
s Messung die Einstellung des Emissionsgrades.
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Emissionsgradtabelle

Metalle

Alloy A3003 Inconel Stahl
oxidiert 0,20 oxidiert 0,83 galvanisiert 0,28
geraut 0,20 elektropoliert 0,15 oxidiert 0,80
Aluminium Kupfer stark oxidiert 0,88
oxidiert 0,30 oxidiert 0,72 frisch gewalzt 0,24
poliert 0,05 Kupferoxid 0,78 raue, ebene Flache 0,9
Blei Messin fostia, rot 269

i 9 Blech, nickelbeschichtet 0,11
rau _ 0,40 po'(|je'rt 0,30 Blech, gewalzt 0,56
Chromoxid 0,81 OoxXi [ert 0,50 Edelstahl, rostfrei 0,45
Eisen Platin Zink
oxidiert 0,75 schwarz 0,90 oxidiert 0,10
mit Rost 0,60 Stahl
Ei hmiedet kaltgerollt 0,80
oo geschmiede 0.90 geschliffene Platte 0,50
Ei S : polierte Platte 0,10
Esen, Cuss 020 || Legering 8% kel

’ 0
Schmelze 0,25 18% Chrom) 0.35
Nicht Metalle
Asbest 0,93 Kalk 0,35 Menschliche Haut 0,98
Asphalt 0,95 Kalksandstein 0,95 Papier
Basalt 0,70 Kalkstein 0,98 alle Farben 0,96
Baumwolle 0,77 Karborundum 0,90 POTEGI:?" q 073
Beton, Putz, Mértel 0,93 Keramik 0,95 L aaen 092
Eis Kies 0,95
glatt 0,97 Konhle Quarzglas 0,93
mit starkem Frost 0,98 nicht oxidiert 0,85 Sand 0,95
Erde 0,94 Kunststoff Sch.nee 0.80
Estrich 0,93 lichtdurchlassig 0,95 Splitt 0,95
Gips 0,88 PE, P, PVC 0,94 Steingut, matt 0,93
Gipskartonplatten 0,95 Kiihlkérper Stoff 0,95
Glas 090 sch\;(varz eloxiert 0,98 Tapete (Papier) hell 0,89
: Lac|

Glaswolle 0,95 matt schwarz 0,97 Teer 082
Grafit 0,75 hitzebestandig 0,92 Teerpapier 0,92
Gummi weif3 0,90 Ton 0,95
hart 0,94 Laminat 0,90 Transformatorenlack 0,94
wellch-grau 089 Marmor Wasser 0,93
Holz schwarz mattiert 0,94 Z t 0,95
unbehandelt 0,88 graulich poliert 0,93 Zieer'g.'::;tein rot 0'93
Buche gehobelt 0,94 Mauerwerk 0,93 '

Hinweise zur Wartung und Pflege
Reinigen Sie alle Komponenten mit einem leicht angefeuchteten Tuch und vermeiden Sie den Einsatz von

Putz-, Scheuer- und Lésungsmitteln. Entnehmen Sie die Batterie/n vor einer ldngeren Lagerung. Lagern Sie
das Gerédt an einem sauberen, trockenen Ort.

Kalibrierung

Das Messgerat muss regelmaBig kalibriert und gepriift werden, um die Genauigkeit der Messergebnisse
zu gewabhrleisten. Wir empfehlen ein Kalibrierungsintervall von einem Jahr.



Technische Daten
Messbereich

Technische Anderungen vorbehalten. 21W11

-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / Grad (-38°C ... 0°C)

Genauigkeit + 2°C (0°C ... 600°C) oder

+ 2% je nach gréBerem Wert
Optik 12:1 (Messentfernung : Messfleck)
Auflésung 0,1°C
Emissionsgrad 0,01 ... 1,00
Laserwellenldnge 650 nm

Laserklasse

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Arbeitsbedingungen

0°C ... 50°C, Luftfeuchtigkeit max. 20 ... 85% rH,
nicht kondensierend, Arbeitshohe max. 4000 m
tber NN (Normalnull)

Lagerbedingungen

-10°C ... 60°C, Luftfeuchtigkeit max. 80% rH

Stromversorgung

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Abmessungen (B x H x T)

46 x 158 x 125 mm

Gewicht

210 g (inkl. Batterien)

EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerat erfullt alle erforderlichen Normen fir den freien Warenverkehr C E

innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der europdischen Richtlinie
fur Elektro- und Elektronik-Altgerdte getrennt gesammelt und entsorgt werden. —

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter:

http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Completely read through the operating instructions, the "Warranty and Additional Information"
booklet as well as the latest information under the internet link at the end of these instructions.
Follow the instructions they contain. This document must be kept in a safe place and if the laser
device is passed on, this document must be passed on with it.

Function / Application

The ThermoSpot Plus is an infrared thermometer with an adjustable emission coefficient that can be used
for measuring the temperature of a wide range of surfaces without having to make contact with them.
The instrument measures how much electromagnetic energy is emitted in the infrared wavelength range
and uses this information to calculate the surface temperature.

General safety instructions

— The device must only be used in accordance with its intendedpurpose and within the scope of
the specifications.

— The measuring tools and accessories are not toys. Keep out of reach of children.

— Modifications or changes to the device are not permitted, this will otherwise invalidate the approval
and safety specifications.

— Do not expose the device to mechanical stress, extreme temperatures, moisture or significant vibration.

— The device must no longer be used if one or more of its functions fail or the battery charge is weak.

— Please ensure compliance with the safety regulations set out by local and national authorities with
regard to the correct and proper use of the device.

Safety instructions
Using class 2 lasers

Laser radiation!
Do not stare into the beam!
Class 2 laser
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Attention: Do not look into the direct or — Under no circumstances should optical instruments
reflected beam. (magnifying glass, microscope, binoculars)

— Do not point the laser beam towards persons. — Do not use the laser at eye level (1.40...1.90 m).

—If a person’s eyes are exposed to class 2 laser — Tampering with (making changes to) the laser
radiation, they should shut their eyes and device is not permitted.

immediately move away from the beam.

Safety instructions
Dealing with electromagnetic radiation

— The measuring device complies with electromagnetic compatibility regulations and limit values
in accordance with EMC-Directive 2014/30/EU.

— Local operating restrictions — for example, in hospitals, aircraft, petrol stations or in the vicinity
of people with pacemakers — may apply. Electronic devices can potentially cause hazards or interference
or be subject to hazards or interference.

— The measuring accuracy may be affected when working close to high voltages or high electromagnetic
alternating fields.
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1 Be sure to pay attention to polarity.

Laser beam switched on
Battery charge
Hold function
Measured value display

Max. value during the measurement /
Emission coefficient

Display lighting

Unit of measurement °C
Set emission coefficient
ON / Measure
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Release the button as
soon as the laser circle
pinpoints the measure-
ment location. The

measured value is held.

For continuous measurement
activate the laser (see figure)
and keep the button pressed.

Laser circle Laser output
The laser circle is a targeting aid to sight the location for the infrared
measurement. Temperature measurement is only performed on the
surface within the laser circle. Please ensure that the space between
the instrument and surface to be measured is free of disturbances
(steam, gas, contamination, glass).

Laser warning message
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H mAX display

The MAX display determines the maximum measured
value within the context of a continuous measurement
(keep trigger button pressed). As soon as you release
the trigger button and press it again to start a new
measurement, the MAX value will be reset and the
instrument will start the process of recording the maxi-
mum measured value all over again.

6| Setting the emission coefficient

A built-in sensor head detects the material/surface-specific infrared rays emitted by every object. The level of
these emissions is determined by the material’s emission coefficient (0.01 to 1.00). After switching on for the
first time, the device is preset to an emissivity coefficient of 0.95, which is suitable for most organic materials
as well as plastics, ceramics, wood, rubber and stone. For materials with different emissivity coefficients,
please refer to the table under point 6.

Unknown emission coefficient:

Apply masking tape or black matt paint to the surface of the area whose temperature you wish to measure.
Wait until the tape/paint has heated up. The temperature of the surface can then be measured with an
emission coefficient of 0.95.

Button pressed briefly: Value +0.01
Keep button pressed:
Value runs through 0.01 ... 1.00

E 0,01...1,00

I The emissivity coefficient last selected is set after the device is switched on. Check the emissivity
s coefficient setting before each measurement.



Table of emission coefficients

Metals
Alloy A3003 Iron Steel
Oxidised 0.20 Oxidised 0.75 Alloy (8% nickel,
Roughened 0.20 With rust 0.60 18% chromium) 0.35
Aluminium Iron, cast Galvanised 0.28
Oxidised 0.30 Non-oxidised 0.20 Oxidised 0.80
Polished 0.05 Molten mass 0.25 Heavily oxidised 0.88
Brass Iron, forged EEShH rf(l>llted £ 852
Polished 0.30 Matt 0.90 Ougn, t'at surtace :
idised Rusty, red 0.69
Oxidise 0.50 Lead Sheet, nickel plated 0.11
Chromium oxide 0.81 Rough 0.40 Sheet, rolled 0.56
Copper Platinum Stainless steel 0.45
Oxidised 0.72 Black 0.90 Zinc
Copperoxide 0.78 Steel Oxidised 0.10
Inconel Cold rolled 0.80
Oxidised 0.83 Ground plate 0.50
Electropolished 0.15 Polished plate 0.10
Nonmetals
Asbestos 0.93 Gravel 0.95 Paper
Asphalt 0.95 Grit 0.95 All colours 0.96
Basalt 0.70 G 0.88 Plastic
Ba_si d 093 Gypsum dboard 0.95 Translucent 0.95
I’ICb, re 5 . ypsumkcar oar . PE, P PVC 094
Carborundum 0.90 Heat sin
Cement 0.95 Black, anodized 0.98 g:;;tezrglass 0.93
Ceramics 0.95 Human skin 0.98 Hard 0.94
China Ice Soft, grey 0.89
Brilliant white 0.73 Clear 0.97 Sand 0.95
With glaze 092 With heavy frost 0.98
g Laminate 0.90 Screed 0.93
Clay 0.95 = : Snow 0.80
Coal Lime 035 Soil 0.94
Non-oxidised 0.85 Lime malm brick 0.95 -
s Tar 0.82
Concrete, plaster, mortar | 0.93 Limestone 0.98
Tar paper 0.92
Cotton 0.77 Marble fini Transformer paint 0.94
Earth ¥ 0.93 Black, dull finish 0.94 :
art.enware matt Greyish, polished 0.93 Wallpaper, light-coloured | 0.89
Fabric 0.95
Glass 0.90 Masonry 0.93 Water 0.93
al 0 0'9 Paint Wood
ass Woo 95 Black, matt 0.97 Untreated 0.88
Graphite 0.75 Heat-resistant 0.92 Beech, planed 0.94
White 0.90

Information on maintenance and care
Clean all components with a damp cloth and do not use cleaning agents, scouring agents and solvents.
Remove the battery(ies) before storing for longer periods. Store the device in a clean and dry place.

Calibration

The meter needs to be calibrated and tested on a regular basis to ensure it produces accurate
measurement results. \We recommend carrying out calibration once a year.
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Technical data Technical revisions reserved. 21W11
Measurement range -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / degree (-38°C ... 0°C)
Accuracy + 2°C (0°C ... 600°C) or
+ 2% whichever value is greater
Optic 12:1 (distance : measured spot)
Resolution 0.1°C
Emission coefficient 0.01 ... 1.00
Laser wavelength 650 nm
Laser class 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

0°C ... 50°C, max. humidity 20 ... 85% rH, no condensation,

Operating conditions max. working altitude 4000 m above sea level

Storage conditions -10°C ... 60°C, max. humidity 80% rH

Power supply 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Dimensions (W x H x D) 46 x 158 x 125 mm

Weight 210 g (incl. batteries)
EU directives and disposal c € UK
This device complies with all necessary standards for the free movement of cA

goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected separately for disposal
according to the European Directive on waste electrical and electronic equipment. —

Further safety and supplementary notices at:
http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Lees de handleiding, de bijgevoegde brochure 'Garantie- en aanvullende aanwijzingen' evenals de
actuele informatie en aanwijzingen in de internet-link aan het einde van deze handleiding volledig
door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie en geef ze door als
u de laserinrichting doorgeeft.

Functie / Toepassing

De ThermoSpot Plus is een infrarood thermometer met instelbare emissiegraad en maakt een contactloze
temperatuurmeting van de meest uiteenlopende oppervlakken mogelijk. Het meettoestel meet de
hoeveelheid afgestraalde elektromagnetische energie in het infrarode golflengtebereik en berekent
daaruit de resulterende oppervlaktetemperatuur.

Algemene veiligheidsaanwijzingen

— Gebruik het apparaat uitsluitend doelmatig binnen de aangegeven specficaties.

— De meetapparaten en het toebehoren zijn geen kinderspeelgoed. Buiten het bereik van kinderen bewaren.

— Ombouwwerkzaamheden of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan, hierdoor komen
de goedkeuring en de veiligheidsspecificatie te vervallen.

— Stel het apparaat niet bloot aan mechanische belasting, extreme temperaturen, vocht of sterke trillingen.

— Het apparaat mag niet meer worden gebruikt als een of meerdere functies uitvallen of de batterijlading
zwak is.

— Neem de veiligheidsvoorschriften van lokale resp. nationale instantiesvoor het veilige en deskundige
gebruik van het apparaat in acht.

Veiligheidsinstructies
Omgang met lasers van klasse 2

Laserstraling!
Niet in de straal kijken!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Opgelet: Kijk nooit in de directe of — Bekijk de laserstraal of de reflecties nooit
reflecterende straal. met behulp van optische apparaten

— Richt de laserstraal niet op personen. (loep, microscoop, verrekijker, ...).

— Als laserstraling volgens klasse 2 de ogen raakt, — Gebruik de laser niet op ooghoogte (1,40...1,90 m).
dient u deze bewust te sluiten en uw hoofd — Manipulaties (wijzigingen) aan de laserinrichting
zo snel mogelijk uit de straal te bewegen. zijn niet toegestaan.

Veiligheidsinstructies
Omgang met elektromagnetische straling

— Het meettoestel voldoet aan de voorschriften en grenswaarden voor de elektromagnetische
compatibiliteit volgens de EMC-richtlijn 2014/30/EU.

— Plaatselijke gebruiksbeperkingen, bijv. in ziekenhuizen, in vliegtuigen, op pompstations of in
de buurt van personen met een pacemaker, moeten in acht worden genomen. Een gevaarlijk
effect op of storing van en door elektronische apparaten is mogelijk.

— Bij de toepassing in de buurt van hoge spanningen of hoge elektromagnetische wisselvelden
kan de meetnauwkeurigheid negatief worden beinvloed.
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Let daarbij op de juiste polariteit.

a f a Laserstraal ingeschakeld
| . .
E*EH%) atal’s g b Batterijlading

¢ Hold-functie
d Meetwaardeweergave

e Maximale waarde tijdens
de meting / Emissiegraden

f Displayverlichting

g Meeteenheid °C

h Emissiegraad instellen
i AAN/ Meten

. 8888
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Activeer de laser
(zie afbeelding) en houd
de toets ingedrukt voor
de doorvoering van een
duurzame meting.

Laat de toets los, zodra
de gewenste meetplaats
met de lasercirkel wordt
gedetecteerd. De gemeten

waarde wordt vastgehouden.

Lasercirkel Laseruitlaat
De lasercirkel is bedoeld voor het peilen en visualiseert de plek van
de infraroodmeting. De temperatuurmeting geschiedt alléén aan
het oppervlak binnen de lasercirkel. Let op dat het meetbereik
tussen apparaat en oppervlak vrij van storingsbronnen (stoom,
gas, verontreinigingen, glas) moet zijn.

Laserwaarschuwing
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H mAX-weergave

De MAX-weergave geeft de maximale meetwaarde
gedurende een lopende meting (activeringstoets
ingedrukt houden) weer. Zodra u de activeringstoets
loslaat en een nieuwe meting start door de toets opnieuw
in te drukken, wordt de MAX-waarde teruggezet en de
opname van de hoogste meetwaarde begint opnieuw.

[A Instellen van de emissiegraad

De geintegreerde sensormeetkop ontvangt de infraroodstraling die ieder lichaam materiaal-/oppervlakteaf-
hankelijk uitstraalt. De graad van de uitstraling wordt bepaald door de emissiegraad (0,01 ¥/m 1,00). Bij de
eerste inschakeling is de laser op een emissiegraad van 0,95 vooringesteld, een waarde die voor de meeste
organische stoffen, kunststoffen, keramiek, hout, rubber en steen van toepassing is. Voor materialen met
afwijkende emissiewaarden verwijzen wij naar de tabel onder punt 6.

Onbekende emissiegraad:

breng blindeerfolie of matzwarte kleur aan op het oppervlak van het de te meten punt. Wacht totdat de
folie/kleur de temperatuur heeft aangenomen. Met de emissiegraad 0,95 kunt u vervolgens de temperatuur
van het oppervlak meten.

Kort indrukken: waarde + 0,01

Lang indrukken:
waarde doorlopend 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Na de inschakeling is de als laatste gebruikte emissiegraad ingesteld. Controleer de instelling van
s de emissiegraad voor iedere meting.
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Tabel bij emissiegraden

Metaal
Alloy A3003 Inconel Staal
geoxideerd 0,20 geoxideerd 0,83 geslepen plaat 0,50
geruwd 0,20 elektrisch gepolijst 0,15 ‘gepo_\ijste plaat 0,10
Aluminium Koper egerng
geoxideerd 0,30 gec&wdeerd 0,72 (8% nikkel, 18% chroom) | 0,35
gepolijst 0,05 Koper oxyde 0,78 gggi:ézg'ﬁerd 8%3
Chromen oxyde 0,81 Lood sterk geoxideerd 0:88
Gesmeed ijzer ruw 0.40 vers gewalst 0,24
mat 0,90 Messing ruw, vliak oppervliak 0,96
Gietijzer gepolijst 0,30 roestig, rood 0,69
niet-geoxideerd 0,20 geoxideerd 0,50 plaatstaal, met nikkelcoating | 0,11
smelt 0.25 Platina plaatstaal, gewalst 0,56
Uzer 2wart 0,90 roestvrij staal 0,45
geoxideerd 0,75 Staal Zink
met roest 0,60 koudgewalst 0,80 geoxideerd 0,10
Niet-metaal

Aarde 0,94 IJls g Marmer g
Asbest 0,93 gla 0,97 zwart, gematteer 0,94
A:faeli 095 met sterke vorst 0,98 grijsachtig gepolijst 0,93
Baksteen rood 0.93 Kalk 0,35 Menselijke huid 0,98
Basalt 070 Kalksteen 0,98 Muurwerk 0,93
Beh ier) lich 0’89 Kalkzandsteen 0,95 Papier

ehang (papier) licht . Katoen 0.77 alle kleuren 0,96
Beton, pleister, mortel 0,93 A ! :

Keramiek 0,95 Porselein
Carborundum 0,90 Klei 095 wit glanzend 0,73
Cement 0,95 « e'"_ ; . met lazuur 0,92
oellichamen

Dekvloer 0,93 zwart geéloxeerd 0,98 ﬁ:r%ber 0.94
G!ps 0,88 Kool zacht-grijs 0,89
g:psplaat 833 ;iet—geom;ieerd 0,85 Sneeuw 0,80

as s unststo
Glaswol 0,95 lichtdoorlatend 0,95 Steengoed, mat 0,93

- PE, P, PVC 0,94 Stof 0.95
Grafiet 0,75 T 0.82
Grind 095 Kwartsglas 0,93 eer .
n L Lak Teerpapier 0,92

grm: 0,95 mat zwart 0,97 Transformatorenlak 0,94

ou hittebestendi 0,92
onbehandeld 0,88 wit ¢ 0,90 ;Vat:r 832
beuken, geschaafd 0,94 Laminaat 0,90 an ,

Opmerkingen inzake onderhoud en reiniging
Reinig alle componenten met een iets vochtige doek en vermijd het gebruik van reinigings-, schuur- en

oplosmiddelen. Verwijder de batterij(en) voordat u het apparaat gedurende een langere tijd niet gebruikt.
Bewaar het apparaat op een schone, droge plaats.

Kalibratie

Het meetapparaat moet regelmatig gekalibreerd en gecontroleerd worden om de nauwkeurigheid van
de meetresultaten te kunnen waarborgen. Wij adviseren, het apparaat een keer per jaar te kalibreren.



Technische gegevens Technische veranderingen voorbehouden. 21W11
Meetbereik -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / graden (-38°C ... 0°C)
Nauwkeurigheid +2°C (0°C ... 600°C) of
+ 2% al naargelang de grotere waarde
Optiek 12:1 (Meetafstand : meetstip)
Resolutie 0,1°C
Emissiegraden 0,01 ... 1,00
Lasergolflengte 650 nm
Laserklasse 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
0°C ... 50°C, luchtvochtigheid max. 20 ... 85% rH,
Werkomstandigheden niet-condenserend, werkhoogte max. 4000 m boven NAP
(Nieuw Amsterdams Peil)
Opslagvoorwaarden -10°C ... 60°C, luchtvochtigheid max. 80% rH
Spanningsvoorziening 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Afmetingen (B x H x D) 46 x 158 x 125 mm
Gewicht 210 g (incl. batterijen)
EU-bepalingen en afvoer C E UK
Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije cA

goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese richtlijn

voor oude elektrische en elektronische apparatuur gescheiden verzameld —
en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder:
http://laserliner.com/info?an=AFZ



ThermoSpot Plus

Du bedes venligst lzese betjeningsvejledningen, det vedlagte haefte , Garanti- og supplerende
anvisninger” samt de aktuelle oplysninger og henvisninger pa internet-linket i slutning af
denne vejledning fuldsteendigt igennem. Falg de heri indeholdte instrukser. Dette dokument
skal opbevares og felge med laserenheden, hvis denne overdrages til en ny bruger.

Funktion / Anvendelse

ThermoSpot Plus er et infraradt termometer med indstillelig emissionsgrad og muligger bereringsles
temperaturmaling af mange forskellige overflader. Maleenheden maler maengden af udstralet
elektromagnetisk energi i det infrargde belgelaengeomrade og beregner derudfra den resulterende
overfladetemperatur.

Almindelige sikkerhedshenvisninger

— Apparatet ma kun bruges til det tiltaenkte anvendelsesformal inden for de givne specifikationer.

— Maleapparaterne og tilbehgret er ikke legetgj. Skal opbevares utilgaengeligt for barn.

— Ombygning eller aendring af apparatet er ikke tilladt og vil medfgre, at godkendelsen og
sikkerhedsspecifikationerne bortfalder.

- Undga at udseette apparatet for mekaniske belastninger, meget hgje temperaturer,
fugt eller kraftige vibrationer.

— Apparatet ma ikke anvendes lengere, hvis en eller flere funktioner svigter, eller hvis
batteriladningen er svag.

- lagttag sikkerhedsforanstaltningerne fra lokale og/eller nationale myndigheder med henblik
pa saglig korrekt brug af apparatet.

Sikkerhedsanvisninger
Omgang med lasere i klasse 2

Laserstraling!
Se ikke ind i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pas pa: Undga at se ind i en direkte eller — Laserstralen eller dens refleksioner ma
reflekterende strale. aldrig betragtes gennem optisk udstyr
— Undga at rette laserstralen mod personer. (lup, mikroskop, kikkert, ...).
— Huis laserstraling i klasse 2 rammer en person - Undlad at anvende laseren i gjenhgjde
i gjnene, skal vedkommende bevidst lukke (1,40...1,90 m)
@jnene og straks fjerne hovedet fra stralen. — Manipulation (zendring) af laserenheden
er ikke tilladt.

Sikkerhedsanvisninger

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleapparatet overholder forskrifterne og graenseveerdierne for elektromagnetisk kompatibilitet iht.
EMC-direktiv 2014/30/EU.

— Lokale anvendelsesrestriktioner, f.eks. pa hospitaler, i fly eller i naerheden af personer med pacemaker,
skal iagttages. Risikoen for farlig pavirkning eller fejl i eller pga. elektronisk udstyr er til stede.

- Ved anvendelse i nzerheden af hgje spaendinger eller under hgje elektromagnetiske vekselfelter kan
maleapparatets ngjagtighed blive pavirket.
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a Laserstrale aktiveret
b Batteriladning

¢ Hold-funktion

d Maleveerdivisning

e Max.-vaerdi under malingen /
Emissionsgrad

f Displaybelysning

g Maleenhed °C

h Indstil emissionsgrad
i TAND/Maling

Til udfarelse af en
kontinuerlig maling aktiverer
man laseren (se figur) og
holder knappen inde.

Sa snart det gnskede
malested detekteres
med lasercirklen, slipper
man knappen. Den mélte
veerdi fastholdes.

Lasercirkel

Lasercirklen fungerer som pejleredskab og viser stedet for det
infrarede malested. Temperaturmalingen sker kun pa overfladen
inden for lasercirklen. Serg for, at maleomradet mellem enhed og
overflade er fri for forstyrrende partikler (damp, gas, smuds, glas).

Laserudgang

Laseradvarsel




ThermoSpot Plus

H MmAX-indikator

MAX-indikatoren bestemmer den maksimale maleveerdi
inden for en gennemgdende maling (udlgserknap holdes
inde). Sa snart man slipper udlaserknappen, og trykker
den ind igen for at starte en ny maleproces, nulstilles
MAX-veerdien, og registreringen af den hgjeste
malevaerdi starter forfra. MAX-indikatoren bestemmer
den maksimale malevaerdi inden for en gennemgéende
maling (udlaserknap holdes inde). Sa snart man slipper
udlgserknappen, og trykker den ind igen for at starte en
ny maleproces, nulstilles MAX-vaerdien, og registreringen
af den hgjeste maleveerdi starter forfra.

[@ Indstilling af emissionsgrad

Det integrerede sensormalehoved modtager den infrargde strdling, som ethvert legeme afgiver alt efter
materiale/overflade. Graden af udstralingen bestemmes af emissionsgraden (0,01 til 1,00). Nar enheden
teendes ferste gang, er den forindstillet til en emissionsgrad pa 0,95, hvilket er passende for de fleste
organiske stoffer som fx plast, keramik, trae, gummi og sten. Materialer med afvigende emissionsgrad
fremgar af tabellen under pkt. 6.

Ukendt emissionsgrad:
Pafar blaendfolie eller matsort farve pa overfladen af det sted, der skal males. Vent, til folien/farven har
antaget overfladens temperatur. Med emissionsgraden 0,95 kan man herefter male overfladens temperatur.

Kort tryk: Veerdi + 0,01
Langt tryk:
Veerdi gennemlgber 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Nar man teender enheden, er den senest valgte emissionsgrad indstillet. Inden hver maling skal
s man kontrollere indstillingen af emissionsgraden.



Emissionsgradstabel

Metal

Aluminium Kobber Stal
oxideret 0,30 oxideret 0,72 galvaniseret 0,28
poleret 0,05 Kobberoxid 0,78 oxid(le(ret ” 0,80
Bly Legering A3003 Sl 0,88
u 0,40 oxideret 9.20 tﬂsg\?glfs(e)tlerﬂade 892)?51
Chromium 0.81 gjort ru 0.20 rusten, red 0,69
Inconel Messing plade, nikkelbelagt 0,11
oxideret 0,83 poleret 030 plade, valset 0,56
elektropoleret 0,15 o><|df3ret 0,50 rustfrit stal 0,45
Jern Platin Zink
oxideret 0,75 sort 0,90 oxideret 0,10
med rust 0,60 ftzlildl "
J det oldrullet 0,80
rﬁ;{‘ smeae 090 slebet plade 0,50

- poleret plade 0,10
Jern, stebegods legering
ikke oxideret 0,20 (8% nikkel, 18% krom) 0,35
smeltemasse 0,25

lkke-metal
Asbest 0,93 Kalk 0,35 Papir
Asfalt 0,95 Kalksandsten 0,95 alle farver 0,96
Basalt 0,70 Kalksten 0,98 r'ast (ku"tstsmf)l, 0.95
Beton, puds, mgrtel 0,93 Karborundum 0,90 géggn;\?cm reengelg 0:94
Bomuld 0,77 Keramik 0,95 Porceleen
Cement 0,95 Kul hvidt skinnende 0,73
Cementgulv 0,93 ikke oxideret 0,85 med lasur 0,92
Gips 0,88 Kvartsglas 0,93 Sand 0,95
Gipsplader 0,95 Kolelegeme Sne 0,80
Glas 0,90 iorlz eloxeret 0,98 Stentgj mat 0,93
a

Glasuld 0,95 mat sort 0,97 Stof - 0.95
Grafit 0,75 varmebestandig 0,92 Tapet (papir) lys 0,89
Grit 0,95 vid 0,90 Teglsten rod 0,93
Grus 0,95 Laminat 0,90 Tjeere 0,82
Gummi Lydsignal 0,95 Tjeerepapir 0,92
hardt 0,94 Marmor Transformatorlak 0,94
blgdt-grat 0,89 sort, matteret 0,94 Tree
Is graligt poleret 0,93 ubehandlet 0,88
glat 0,97 Menneskehud 0,98 bag havlet 0,94
med steerk frost 0,98 Murvaerk 0,93 Vand 0,93
Jord 0,94

Anmeerkninger vedr. vedligeholdelse og pleje

Alle komponenter skal renggres med en let fugtet klud, og man skal undlade brug af renggrings-,
skure- og oplgsningsmidler. Batterierne skal tages ud inden laengere opbevaringsperioder. Apparatet skal
opbevares pa et rent og tert sted.

Kalibrering
Maleapparatet skal regelmaessigt kalibreres og afpraves for at sikre, at méleresultaterne er ngjagtige.
Vi anbefaler et kalibreringsinterval pa et ar.



ThermoSpot Plus

Tekniske data
Maleomrade

Tekniske forandringer forbeholdes. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grader (-38°C ... 0°C)

Praecision + 2°C (0°C ... 600°C) eller
+ 2% alt efter starste veerdi
Optik 12:1 (Mélingsafstand : malepunkt)
Oplgsning 0,1°C
Emissionsgrad 0,01 ... 1,00
Laserbglgeleengde 650 nm

Laserklasse

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Arbejdsbetingelser

0°C ... 50°C, luftfugtighed maks. 20 ... 85% rH,
ikke-kondenserende, arbejdshgjde maks. 4000 m.o.h.

Opbevaringsbetingelser

-10°C ... 60°C, luftfugtighed maks. 80% rH

Spandningsforsyning

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Mal (b x h x 1) 46 x 158 x 125 mm

Vaegt 210 g (inkl. batterier)
EU-bestemmelser og bortskaffelse c € UK
Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for cA

fri vareomsaetning inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og
bortskaffes separat i henhold til EF-direktivet for —

(brugte) elapparater.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:

http://laserliner.com/info?an=AFZ



Laserliner

Lisez entiérement le mode d'emploi, le carnet ci-joint « Remarques supplémentaires et concernant
la garantie » et les renseignements et consignes présentés sur le lien Internet précisé a la fin

de ces instructions. Suivez les instructions mentionnées ici. Conservez ces informations et les
donner a la personne a lagquelle vous remettez le dispositif laser.

Fonction / Utilisation

Le ThermoSpot Plus est un thermomeétre infrarouge a degré d'émission réglable et permet la mesure

de la température sans contact des surfaces les plus diverses. L'instrument de mesure la quantité d'énergie
électromagnétique émise dans la gamme d’ondes infrarouge et en calcule la température de la surface

en résultant.

Consignes de sécurité générales

— Utiliser uniqguement I'instrument pour I'emploi prévu dans le cadre des spécifications.

— Les appareils et les accessoires ne sont pas des jouets. Les ranger hors de portée des enfants.

— Les transformations ou modifications de |'appareil ne sont pas autorisées, et annuleraient
I'homologation et les spécifications de sécurité.

— Ne pas soumettre I'appareil a une charge mécanique, ni a des températures extrémes ni a de I'hnumidité
ou a des vibrations importantes.

— Ne plus utiliser I'instrument lorsqu’une ou plusieurs fonction(s) ne fonctionne(nt) plus ou lorsque
le niveau de charge de la pile est bas.

— Priere de tenir compte des mesures de sécurité de I'administration locale et/ou nationale relative
a I'utilisation correcte de I'appareil.

Consignes de sécurité
Utilisation des lasers de classe 2

Rayonnement laser!

Ne pas regarder dans le faisceau!
Appareil a laser de classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Attention : Ne pas regarder le rayon direct — Ne jamais regarder le faisceau laser ni
ou réfléchi. les réflexions a I'aide d'instruments optiques
— Ne pas diriger le rayon laser sur des personnes. (loupe, microscope, jumelles, etc.).
- Si le rayonnement laser de la classe 2 touche — Ne pas utiliser le laser a hauteur des yeux
les yeux, fermez délibérément les yeux et (entre 1,40 et 1,90 m).
tournez immédiatement la téte loin du rayon. — Il est interdit de manipuler (modifier)

le dispositif laser.

Consignes de sécurité

Comportement a adopter lors de rayonnements électromagnétiques

— L'appareil de mesure respecte les prescriptions et les valeurs limites de compatibilité électromagnétique
conformément a la directive CEM 2014/30/UE.

— Il faut tenir compte des restrictions des activités par ex. dans les hopitaux, les avions, les stations-services
ou a proximité de personnes portant un stimulateur cardiaque. Les appareils électroniques peuvent
étre la source ou faire I'objet de risques ou de perturbations.

— L'utilisation de I'instrument de mesure a proximité de tensions élevées ou dans des champs alternatifs
électromagnétiques forts peut avoir une influence sur la précision de la mesure.

2 @
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Veiller a ce que la polarité soit

correcte.
a f a Rayon laser activé
| .
E**E H%) atal’s g b Charge de la pile

¢ Fonction Hold

d Affichage de la valeur mesurée

e Valeur maxi. pendant la mesure /
Degré d'émission

f Eclairage de I'écran d'affichage

g Unité de mesure °C

h Réglage du degré d'émission

i MARCHE / Mesurer

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

Relacher la touche
dés que le cercle laser
détecte le point de
mesure souhaité. La valeur
mesurée est conservée.

Pour effectuer une
mesure continue, activer
le laser (voir illustration)
et maintenir la touche
appuyée.

Cercle laser Sortie du laser
Le cercle laser sert a viser et a visualiser le point de la mesure
infrarouge. La mesure de la température a lieu uniquement a la
surface dans le cercle laser. Faire attention a ce que la plage de
mesure entre I'instrument et la surface ne soit pas exposée a
des perturbations (vapeur, gaz, saleté ou verre).

Avertissement
concernant le laser




Laserliner

A Affichage de la valeur maximale (MAX)

L'affichage de la valeur maximale indique la valeur
mesurée maximale dans le cadre d’une mesure continue
(maintenir la touche de déclenchement enfoncée). Dés
que la touche de déclenchement est relachée et qu'une
nouvelle mesure est déclenchée en y réappuyant dessus,
la valeur MAX revient a zéro et |'enregistrement de la
valeur mesurée la plus élevée redémarre a zéro.

[ Réglage du degré d’émission

La téte manométrique a capteur intégrée recoit le rayonnement infrarouge que tous les corps émettent
en fonction du matériau/de la surface. Le degré d'émission détermine le degré de ce rayonnement (0,01
a 1,00). L'appareil est préréglé a la premiére mise en marche sur un degré d'émission de 0,95, ce qui est
approprié pour la plupart des matériaux organiques ainsi que pour les matiéres plastiques, la céramique,
le bois, le caoutchouc et la roche. Reportez-vous au tableau du point 6 pour obtenir plus d‘informations
sur les matériaux a degrés d'émission divergents.

Degré d'émission inconnu :

Appliquer un film blockout ou une peinture noire mate sur la surface de I'endroit a mesurer. Attendre que
le film/la peinture ait pris la température. Il est ensuite possible de mesurer la température de la surface avec
un degré d'émission de 0,95.

Appuyer brievement : valeur + 0,01

Appuyer longuement :
Valeur continue 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Une fois I'appareil mis en marche, le dernier degré d’émission choisi est réglé. Vérifier le réglage
m du degré d'émission avant chague mesure.
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Tableau des degrés d’émission

Métaux
Acier Alliage A3003 Fer, fonte
roulé a froid 0,80 oxydé 0,20 non oxydé 0,20
p:aque melulée 0,50 gratté 0,20 Fonte 0,25
plague polie 0,10 Aluminium Inconel
Alliage (8% de nickel, oxydé 0,30 oxydé 0,83
18% de chrome) 0,35 poli 0,05 électropoli 0,15
galvanisé 0,28 -
A Chrome oxyde 0,81 Laiton
oxydé 0,80 ! i 030
fortement oxydé 0,88 Cuivre poll ,
juste laminé 0,24 oxydé 0,72 OXVd_e 0,50
surface rugueuse, lisse 0,96 Cuivre oxyde 0,78 Platine
rouillé, rouge 0,69 Fer noir 0,90
tole, revétue de nickel 0,11 oxydé 0,75 Plomb
tole, laminée 0,56 rouillé 0,60 rugueux 0,40
acier inoxydable 0,45 - -
Fer forgé Zinc
mat 0,90 oxydé 0,10
Métalloides
Amiante 0,93 Eau 0,93 Maconnerie 0,93
Argile 0,95 |Glace Neige 0,80
Basalte 0,70 lisse ) 0,97 Papier
Bitume 0.95 a traces de gel importantes | 0,98 tous les coloris 0,96
Bois G°”d"_°" 0,82 Papier goudronné 0,92
non traité 0,88 Graphite 0.75 Papier peint (papier) clair | 0,89
Hétre raboté 0,94 Gravillon 0,95 Peau humaine 0,98
Brique rouge 0,93 Grés mat 0,93 Pierre a chaux 0,98
Béton, crépi, mortier 0,93 Laine de verre 0,95 Plaque de platre 0,95
Calcaire arénacé 0,95 Laque Platre 0,88
Caoutchouc noire mate 0,97 Porcelaine
dur 0,94 résistante aux | blanche brillante 0,73
souple-gris 0.89 températures élevées 0,92 3 glacis 0'92
Carbone blanche 0,90 9t .
non oxydé 0,85 Laque pour Pyrite 0.95
transformateurs 0,94 Sable 0,95
Carborundum 0,90 - e x
Laius 0,93 Stratifié 0,90
Chaux 0,35
- Marbre Terre 0,94
Ciment 0,95 noir, mat 0,94 Tissu 0.95
Corps de réfrigération grisatre, poli 0,93 ‘
noir anodisé 0,98 i ; Verre 0,90
. Matiére plastique v desili 093
Coton 0,77 transparent 0,95 erre de silice ,
Céramique 0,95 PE, P, PVC 0,94

Remarques concernant la maintenance et I’entretien

Nettoyer tous les composants avec un chiffon légérement humide et éviter d'utiliser des produits
de nettoyage, des produits a récurer ou des solvants. Retirer la/les pile(s) avant tout stockage prolongé
de I'appareil. Stocker I'appareil a un endroit sec et propre.

Calibrage

Il est nécessaire de calibrer et de contréler réguliérement I'instrument de mesure afin de garantir
la précision des résultats de la mesure. Nous recommandons de procéder une fois par an a un calibrage.



Données techniques
Plage de mesure

Sous réserve de modifications techniques. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / degré (-38°C ... 0°C)

Précision + 2°C (0°C ... 600°C) ou

+ 2% en fonction de la valeur plus élevée
Optique 12:1 (Ecartement de mesure : spot de mesure)
Résolution 0,1°C
Degré d’'émission 0,01 ... 1,00
Longueur d'onde du laser 650 nm

Laser classer

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Conditions de travail

0°C ... 50°C, humidité relative de I'air max. 20 ... 85% rH,
non condensante, altitude de travail max. de 4 000 m
au-dessus du niveau moyen de la mer

Conditions de stockage

-10°C ... 60°C, humidité relative de I'air max. 80% rH

Alimentation en courant

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Dimensions (I x h x p)

46 x 158 x 125 mm

Poids

210 g (piles incluse)

Réglementation UE et élimination des déchets C E UK

L'appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre circulation

des marchandises dans I'Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I'objet d'une collecte

et d'une mise au rebut sélectives conformément a la directive européenne —
sur les anciens appareils électriques et électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de
sécurité sur http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Lea atentamente las instrucciones y el libro adjunto de «Garantia e informacién complementaria»,
asi como toda la informacién e indicaciones en el enlace de Internet indicado al final de estas
instrucciones. Siga las instrucciones indicadas en ellas. Conserve esta documentacion y entréguela
con el dispositivo si cambia de manos.

Funcionamiento y uso

El ThermoSpot Plus es un termdmetro de infrarrojos con grado de emisién ajustable. Permite medir
sin contacto la temperatura de distintas superficies. Este instrumento mide la cantidad de energia
electromagnética emitida por medio de la gama de longitudes de onda infrarrojas y facilita la
temperatura de superficie.

Indicaciones generales de seguridad

— Utilice el aparato Unicamente para los usos previstos dentro de las especificaciones.

- Los instrumentos de medicién y los accesorios no son juguetes infantiles. Manténgalos fuera del
alcance de los nifios.

— No esta permitido realizar transformaciones ni cambios en el aparato, en ese caso pierde su validez
la homologacion y la especificacion de seguridad.

—No exponga el aparato a cargas mecanicas, temperaturas muy elevadas, humedad o vibraciones fuertes.

— No se puede seguir utilizando el aparato cuando falla alguna funcién o la carga de la bateria es débil.

— Por favor respete las medidas de seguridad dispuestas por las autoridades locales o nacionales en
relacion al uso adecuado del aparato.

Instrucciones de seguridad
Manejo de laseres de clase 2

Rayo laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser clase 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atencién: No mire directamente el rayo —No mire nunca el rayo laser o las reflexiones
ni su reflejo. con aparatos épticos (lupa, microscopio,

— No oriente el rayo laser hacia las personas. prismaticos, ...).

— Si el rayo laser de clase 2 se proyecta en — No utilice el laser a la altura de los ojos
los ojos, ciérrelos inmediatamente y aparte (1,40...1,90 m).
la cabeza de su trayectoria. — No esta permitido manipular (alterar)

este dispositivo.

Instrucciones de seguridad

Manejo de radiacion electromagnética

— El instrumento de mediciéon cumple las normas y limitaciones de compatibilidad electromagnética
segun la Directiva 2014/30/UE de compatibilidad electromagnética (EMC).

— Es necesario observar las limitaciones de uso locales, por ejemplo en hospitales, aviones, gasolineras
o0 cerca de personas con marcapasos. Se pueden producir efectos peligrosos o interferencias sobre
los dispositivos electrénicos o por causa de estos.

— El uso cerca de altas tensiones o bajo campos electromagnéticos alternos elevados puede mermar
la precision de la medicion.
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1 v Coloque las pilas en el polo
) correcto.
a f a Rayo laser conectado
| .
E*EH% atal’s g b Carga de la pila

¢ Funcion Hold

d Indicador de mediciones

e Valor max. durante la medicion /
Grado de emision

f lluminacién de la pantalla

g Unidad de medicion °C

h Ajustar el grado de emisién

i CON/ Medir
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Suelte la tecla cuando
haya detectado el lugar
de medicién deseado con
el circulo laser. El valor
medido se mantiene.

Para realizar una medicién
prolongada, active el laser
(ver imagen) y mantenga
pulsada la tecla.

Circulo laser Salida del laser
El circulo laser sirve para apuntar y visualizar el punto de la medicién
del infrarrojo. La temperatura se mide sélo en la superficie dentro del
circulo laser. Tenga en cuenta que la gama de medicién entre aparato
y superficie no debe presentar perturbaciones (vapor, gas, suciedad,
cristal).

Etiqueta de
advertencia del laser
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H visualizacion MAX

La visualizacién MAX facilita el valor de medicién méximo
dentro de una medicién continua (mantenga pulsado el
disparador). Cuando suelte el disparador y comience un
nuevo procedimiento de medicion al pulsarlo de nuevo,
se restablecera el valor MAX y se reiniciar4 el registro del
valor de medicion mas elevado.

[A Ajuste del grado de emision

El cabezal medidor sensor integrado recibe la radiacion de infrarrojos que cualquier cuerpo irradia por

las caracteristicas del material o la superficie. El grado de la radiacién se define con el grado de emision
(de 0,01 a 1,00). Al encenderlo por primera vez el aparato esta ajustado de fabrica a un grado de emisién
de 0,95, lo que corresponde a la mayoria de los materiales organicos y plasticos, ceramica, madera, goma
y piedra. En el punto 6 encontrara una tabla de los materiales con diferentes grados de emisién.

Grado de emisién desconocido:

Cologue una hoja para enmascaramiento o un color negro mate sobre la superficie del punto que desea
medir. Espere hasta que la hoja o el color tome la temperatura. La temperatura de la superficie se puede
medir con el grado de emision de 0,95.

Pulsacion corta: valor + 0,01
Pulsacion larga:
valor correlativo 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Al encender el aparato estd ajustado el dltimo grado de emision seleccionado. Compruebe si el
s grado de emision es correcto antes de cada medicion.



Tabla de grados de emisién

Metales
Acero Aleacion A3003 Hierro fundido
laminado en frio 0,80 oxidada 0,20 no oxidado 0,20
placa amolada 0,50 rugosa 0,20 colado 0,25
g‘lggiigﬁl'da 0,10 Aluminio Inconel
) oxidado 0,30 oxidado 0,83
(i%a?w‘gggg 18% cromo) 832 pulido 0,05 pulido electrolitico 0,15
gal ! Cinc Latén
oxidado 0,80 idad 010 i 030
muy oxidado 0,88 oxidado . pu_(lj % 020
acabado de laminar 0,24 Cobre oxidado .
superficie plana rugosa 0,96 oxidado 0,72 Platino
herrumbroso, rojo 0,69 Oxido de cobre 0,78 negro 0,90
chapa con un capa de niquel 0,11 Hierro Plomo
chapa%‘lam[nadad bi 82? oxidado 0,75 rugoso 0,40
acero Tino, inoxidable i con herrumbre 0,60 Oxido de cromo 0,81
Hierro forjado
mate 0,90
No metales
Agua 0,93 Cuerpo disipador del calor Marmol
Algodén 077 negro, anodizado 0,98 negro mate 0,94
posih 47| Empapelado daro o || orsce i a5
Amianto 0,93 Goma leve 2
il dura 0,94 Papel
Arcilla 0,95 blanda-gris 0,89 de todos los colores 0,96
Arenfa . 0,95 Grafito 0,75 Papel alquitranado 0,92
Avrenisca calcarea 0,95 Grava 0,95 Piedra caliza 0,98
Asfalto 0.95 Gravilla 0,95 Piel humana 0,98
::r?t;zmate 097 Hiel_o Pintura de transformadores 0,94
e able 092 deslizante 0,97 Planchas cartén-yeso 0,95
blanco 0,90 con hielo fuerte 0.98 Plastico
Basalto 0'70 Hormigén, revoque, mortero | 0,93 transparente 0,95
Cal 0'35 Ladrillo rojo 0,93 PE, P, PVC 0,94
- Laminado 0,90 Porcelana
Carborundo 0,90 . B
Carbon Lana de vidrio 0,95 lcjcljannlcaos brrll\ante g;g
no oxidado 0,85 Loza mate 0,93 Solad: 0'93
Cemento 0,95 Madera = -
Cerami 0.5 sin tratar 0,88 Tejido 0,95
e.ramlca ' haya cepillada 0,94 Tierra 0,94
Cristal 0.90 Mamposteria 0,93 Vidrio cuarzoso 0,93
Yeso 0,88

Indicaciones sobre el mantenimiento y el cuidado

Limpie todos los componentes con un pafo ligeramente humedecido y evite el uso de productos

de limpieza, abrasivos y disolventes. Retire la/s pila/s para guardar el aparato por un periodo prolongado.
Conserve el aparato en un lugar limpio y seco.

Calibracion

El aparato tiene que ser calibrado y verificado con regularidad parapoder garantizar la precision en

los resultados de medicion. Se recomienda un intervalo de calibracién de un ano.
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Datos técnicos
Gama de medicién

Sujeto a modificaciones técnicas. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grados (-38°C ... 0°C)

Precision + 2°C (0°C ... 600°C) o
+ 2% para valores mas altos
Optica 12:1 (distancia : mancha de medicion)
Resolucion 0,1°C
Grado de emision 0,01 ... 1,00
Longitud de onda laser 650 nm

Clase de laser

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Condiciones de trabajo

0°C ... 50°C, humedad del aire max. 20 ... 85% r.h.,
no condensante, altitud de trabajo max. 4000 m sobre
el nivel del mar (nivel normal cero)

Condiciones de almacén

-10°C ... 60°C, humedad del aire max. 80% r.h.

Alimentacién

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Dimensiones (An x Al x F)

46 x 158 x 125 mm

Peso

210 g (pilas incluida)

Disposiciones europeas y eliminacion

C€ UK
El aparato cumple todas las normas requeridas para cA

el libre trafico de mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe
ser recogido y eliminado por separado conforme —
a la directiva europea relativa a los aparatos eléctricos

y electrénicos usados.

Mas informacion detallada y de seguridad en:

http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Leggere attentamente le istruzioni per I'uso, I'opuscolo allegato “Ulteriori informazioni

e indicazioni garanzia”, nonché le informazioni e le indicazioni piu recenti raggiungibili con
il link riportato al termine di queste istruzioni. Questo documento deve essere conservato

e fornito insieme all’apparecchio in caso questo venga inoltrato a terzi.

Funzione / Utilizzo

Il ThermoSpot Plus & un termometro a raggi infrarossi con grado di emissione regolabile e consente

di la misura della temperatura senza contatto delle superfici piti diverse. Lo strumento misura la quantita
di energia elettromagnetica irradiata e calcola la temperatura della superficie in funzione di tale energia.

Indicazioni generali di sicurezza

— Utilizzare I'apparecchio esclusivamente in conformita con gli scopi previsti e nei limiti delle specificazioni.

— Gli apparecchi di misurazione e gli accessori non sono giocattoli. Conservare lontano dalla portata
di bambini.

— Manomissioni o modifiche dell’apparecchio non sono ammesse e fanno decadere I'omologazione
e la specifica di sicurezza.

— Non sottoporre |'apparecchio a carichi meccanici, elevate temperature, umidita o forti vibrazioni.

— Non utilizzare piu I'apparecchio in caso di guasto di una o pit funzioni oppure se le batterie sono
quasi scariche.

— Attenersi alle misure di sicurezza stabilite dagli enti locali e nazionali relative al corretto utilizzo
dell’apparecchio.

Indicazioni di sicurezza
Manipolazione di laser della classe 2

Radiazione laser!
Non guardare direttamente il raggio!
Laser classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Attenzione: non guardare direttamente il raggio — Non fissare in nessun caso il raggio laser
o quello riflesso. o i riflessi con strumenti ottici (lenti
— Non puntare il raggio laser su persone. d‘ingrandimento, microscopi, binocoli, ecc.).
— Nel caso in cui la radiazione laser della classe 2 — Non utilizzare il laser all’altezza degli occhi
dovesse colpire gli occhi, chiuderli e spostare (1,40 ... 1,90 m).
la testa dalla direzione del raggio. — Non sono permesse manipolazioni (modifiche)

dell’apparecchio laser.

Indicazioni di sicurezza

Lavorare in presenza di radiazione elettromagnetica

— L'apparecchio rispetta le norme e i valori limite per la compatibilita elettromagnetica ai sensi della
direttiva EMC 2014/30/UE.

— Rispettare le restrizioni locali all'uso, ad es. in ospedali, a bordo di aerei, in stazioni di servizio
o nelle vicinanze di persone portatrici di pacemaker. Sussiste la possibilita di interferenze pericolose
o di disturbi degli apparecchi elettronici o per causa di questi.

— L'impiego nelle vicinanze di tensioni elevate o in campi elettromagnetici alternati pud compromettere
la precisione della misurazione.

32 (D
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Facendo attenzione alla
correttezza delle polarita.

il

a f
b**- —I—°
PIES YT o

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

a Raggio laser attivo

b Carica delle batterie

¢ Funzione Hold

d Visualizzazione dei valori misurati

e Valore max. durante la misurazione /
Grado di emissione

f llluminazione del display

g Unita di misura °C

h Regolazione del grado di emissione

i ON/Misura

Per eseguire una
misurazione costante
attivare il laser (vedi figura)
e tenere premuto il tasto.

Non appena il punto
da misurare é stato
rilevato con la circonferenza
laser, rilasciare il tasto. Il valore
misurato rimane visualizzato.

Cerchio laser

Questo cerchio serve per mirare e visualizzare il punto per la
misurazione a raggi infrarossi. La misurazione della temperatura
awviene solo sulla superficie che si trova all'interno del cerchio laser.
Accertarsi che non vi siano interferenze nel campo di misura tra
I'apparecchio e la superficie da misurare (vapore, gas, sporco o vetro).

Uscita del raggio laser

Avvertimento laser
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H Vvisualizzazione MAX

La visualizzazione MAX rileva il valore misurato massimo
nell’'ambito di una misura continua (tenere premuto il
grilletto). Rilasciando il grilletto ed avviando una nuova
misura ripremendo il grilletto, il valore MAX viene azzerato
e la registrazione del valore misurato massimo inizia di
nuovo.

[ Regolazione del grado di emissione

La testina di misura con sensore integrata riceve la radiazione infrarossa che ogni corpo emette a seconda
del materiale o delle caratteristiche della sua superficie. L'intensita di questa radiazione viene espressa con un
grado di emissione (da 0,01 a 1,00). Alla prima accensione, questo apparecchio & stato regolato su un grado
di emissione pari a 0,95, ideale per la maggior parte delle sostanze organiche, delle materie plastiche, della
ceramica, del legno, della gomma e delle pietre. | materiali con gradi di emissione diversi sono riportati nella
tabella al punto 6.

Grado di emissione sconosciuto:

Applicare una pellicola antiriflesso o una vernice nera opaca sull’area da misurare della superficie. Attendere
che la pellicola/vernice abbia assunto la temperatura del materiale sottostante. Con il grado di emissione di
0,95 si pud poi misurare la temperatura della superficie.

Pressione breve: valore + 0,01

Pressione lunga:
valori scorrono da 0,01 a 1,00

E 0,01...1,00

I Dopo l'accensione viene impostato |'ultimo grado di emissione selezionato. Prima di effettuare
= la misurazione verificare I'impostazione del grado di emissione.
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Tabella dei gradi di emissione

Metalli
Acciaio Alluminio Ottone
rullato a freddo 0,80 ossidato 0,30 lucido 0,30
panne“o |ret‘[i(}‘icato 0,50 lucido 0,05 ossidato 0,50
pannello lucidato 0,10 Ferro Piombo
'geglea(ﬁz/"zaﬂgghelr 18% cromo) 83; ossidato 0,75 grezzo 0,40
ossidato 0,80 con rugglrje 0,60 Platino
molto ossidato 0.88 Ferro fucinato nero 0,90
laminato di fresco 0,24 opaco 0,90 Rame
superficie grezza, piana 0,96 Ferro, ghisa ossidato 0,72
arrugginito, rosso 0,69 non ossidato 0,20 Ossido di rame 0,78
lamiera, rivestita di nichel 0,11 massa fusa 0,25 Zinco
lamiera, laminata 0,56 Inconel ossidato 0,10
acciaio inossidabile 0,45 ossidato 0,83
Alloy A3003 lucidato per via elettrolitica | 0,15
ossidato 0,20 i i 081
e 0,20 Ossido di cromo ,
Non metalli
Acqua 0,93 Dissipatore di calore Neve 0,80
Amianto 0,93 nero anodizzato 0,98 Pelle umana 0,98
Arenaria 0,95 Ge§5° _ 0,88 Piastre in cartongesso 0,95
Argilla 0,95 Ghiaccio Pietra opaca 0,93
falto 0,95 liscio 0.97 Pietrisco 0,95
Asfal : a bassa temperatura 0,98 letri .
Basalto 0,70 Ghiaia 0.95 Plastica
- trasparente 0,95
Calcare 0,98 Gomma PE. P PVC 0,94
Calce 0,35 dura o 0,94 P I
Callcestruzzo, intonaco, tenera-grigia 0,89 bg’:; Iiréiada 0,73
malta 0,93 Grafite 0,75 smaltata 0,92
Carbonz . 085 Laminato 0,90 Sabbia 0,95
non ossicato : Lana di vetro 0,95 Smalto per trasformatori | 0,94
Carborundum 0,90 Legno
€g Stoffa 0,95
Carta ) non trattato 0,88
tutti i colori 0,96 faggio piallato 0.94 Terra_ 0,94
Carta catramata 0,92 Marmo Xg:ar‘:)c;aca 097
Carta da parati chiara 0,89 nero opaco 0,94 . '

P lucidato in grigio 0.93 resistente al calore 0,92
Catrame 0,82 bianca 0,90
Cemento 0,95 Massetto 83§ Vetro 0,90
Ceramica 0,95 Mattone rosso 0’93 Vetro di quarzo 0,93
Cotone 0,77 uratura !

Indicazioni per la manutenzione e la cura
Pulire tutti i componenti con un panno leggermente inumidito ed evitare I'impiego di prodotti detergenti,
abrasivi e solventi. Rimuovere la batteria/le batterie prima di un immagazzinamento prolungato.
Immagazzinare |I'apparecchio in un luogo pulito e asciutto.

Calibrazione

L'apparecchio di misurazione deve essere calibrato e controllato regolarmente, affinché sia sempre

assicurata la precisione dei risultati di misura. Consigliamo intervalli di calibrazione annuali.



Dati tecnici
Campo di misura

Fatto salvo modifiche tecniche. 21W11

-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / gradi (-38°C ... 0°C)

Precisione + 2°C (0°C ... 600°C) o

+ 2%a seconda del valore maggiore
Ottica 12:1 (distanza di misura: area di misura)
Risoluzione 0,1°C
Grado di emissione 0,01 ... 1,00
Lunghezza onde laser 650 nm

Classe laser

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Condizioni di lavoro

da 0°C a 50°C, umidita dell’aria max. da 20 a 85% rH,
non condensante, altezza di lavoro max. 4000 m sopra
il livello del mare (zero normale)

Condizioni di stoccaggio

da -10°C a 60°C, umidita dell’aria max. 80% rH

Alimentazione

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Dimensioni (L x A x P)

46 x 158 x 125 mm

Peso

210 g (con batterie)

Norme UE e smaltimento

L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera C E

circolazione di merci all‘interno dell’UE.

Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve pertanto essere
raccolto e smaltito separatamente in conformita con la direttiva —
europea sulle apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza:

http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Nalezy przeczyta¢ w catosci instrukcje obstugi, dotaczona broszure ,Zasady gwarancyjne

i dodatkowe" oraz aktualne informacje i wskazéwki dostepne przez tacze internetowe na
koncu niniejszej instrukgcji. Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Niniejszy
dokument nalezy zachowa¢, a w przypadku przeka-zania urzadzenia laserowego zataczy¢ go.

Dziatanie / Zastosowanie

ThermoSpot Plus to termometr na podczerwien o ustawianym stopniu emisji umozliwiajacy
bezdotykowy pomiar temperatury réznych powierzchni. Termometr mierzy ilo$¢ promieniowanej
energii elektromagnetycznej w zakresie fal podczerwonych i na tej podstawie oblicza temperature
powierzchni.

Dziatanie i zastosowanie

— Wykorzystywac urzadzenie wytacznie zgodnie z przeznaczeniem podanym w specyfikacji.

— Przyrzady pomiarowe oraz akcesoria nie sa zabawkami dla dzieci.
Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

— Przebudowa lub zmiany w urzadzeniu sa niedozwolone i prowadza do wygasniecia atestu oraz
specyfikacji bezpieczenstwa.

— Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na wptyw obciazerh mechanicznych, ekstremalnej temperatury,
wilgoci ani silnych wstrzaséw.

— Nie wolno uzywa¢ urzadzenia, jezeli nastapi awaria jednej lub kilku funkgji lub gdy baterie sa zbyt stabe.

— Prosze przestrzegac srodkédw bezpieczenstwa lokalnych lub krajowych organéw w celu prawidtowego
stosowania urzadzenia.

Ogolne zasady bezpieczenstwa
Stosowanie laseréw klasy

Promieniowanie laserowe!
Nie kierowac lasera w oczy!
Laser klasy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Uwaga: Nie patrze¢ w bezposredni lub odbity — Nigdy nie patrze¢ w promien lasera lub jego
promien lasera. odbicia za pomoca instrumentéw optycznych

— Nie kierowa¢ promienia lasera na osoby. (lupy, mikroskopu, lornetki, ...).

— W przypadku trafienia oka promieniem — Nie uzywac lasera na wysokosci oczu
laserowym klasy 2 nalezy swiadomie zamknac (1,40...1,90 m).
oczy i natychmiast usuna¢ gtowe z promienia. — Manipulacje (zmiany) urzadzenia laserowego

sa niedopuszczalne.

Zasady bezpieczenstwa

Postepowanie z promieniowaniem elektromagnetycznym

— Przyrzad pomiarowy zostat skonstruowany zgodnie z przepisami i wartosciami granicznymi
kompatybilnosci elektromagnetycznej wg dyrektywy EMC 2014/30/UE.

— Nalezy zwracac uwage na lokalne ograniczenia stosowania np. w szpitalach, w samolotach,
na stacjach paliw oraz w poblizu 0séb z rozrusznikami serca. Existe a possibilidade de uma influéncia
ou perturbacdo perigosa de aparelhos eletrénicos e devido a aparelhos eletrénicos.

— W przypadku dokonywania pomiaru w poblizu wysokiego napiecia lub w silnym przemiennym polu
elektromagnetycznym doktadnos¢ pomiaru moze by¢ zaburzona.

® ¥
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7 v Zwrdci¢ przy tym uwage na
1. prawidtowa biegunowos¢.

8888

-tMAx 8888

£ 888

a Promien lasera jest wiaczony

b Poziom natadowania baterii

¢ Funkcja Hold

d Wyswietlacz wartosci pomiarowych

e Maksymalna wartos¢ podczas
pomiaru / Stopieh emisji

f Oswietlenie wyswietlacza

g Jednostka pomiarowa°C

h Wartosci maksymalnej
stopnia emisji

i Wk /Pomiar

[ Pomiar ciagly / Hold

W celu przeprowadzenia
pomiaru ciagtego wiaczy¢ laser
(patrz rysunek) i przytrzymac
wcisniety przycisk.

Gdy tylko koto laserowe
uchwyci zadane miejsce
pomiaru nalezy zwolni¢
przycisk. Zmierzona warto$¢
zostanie zapamietana.

Okrag laserowy

Okrag laserowy stuzy do namierzania i wskazywania miejsca pomiaru
podczerwienia. Pomiar temperatury nastepuje tylko na powierzchni

wewnatrz okregu laserowego. Nalezy pamieta¢, aby obszar pomiaru
pomiedzy urzadzeniem a powierzchnia byt wolny od zaktécen (para,

gaz, brud, szkto).

B @

Wylot lasera

Wskazowka
ostrzegawcza dotyczaca
lasera
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H Wskazanie MAX

Wskazanie MAX okresla maksymalna wartos¢ pomiaru

w ramach jednego nieprzerwanego pomiaru (przytrzymanie
przycisku wiaczenia). Po zwolnieniu przycisku witaczania

i jego ponownym nacisnieciu rozpoczyna sie Nowy pomiar,
wartos¢ MAX jest resetowana, a rejestracja najwyzszej
wartosci rozpoczyna sie od nowa.

[A Tabela stopni emis;ji

Zintegrowana gtowica pomiarowa odbiera promieniowanie podczerwone emitowane przez wszystkie
ciata zaleznie od materiatu/powierzchni. Stopien tego promieniowania ustalany jest poprzez stopien emisji
(0,01 do 1,00). Urzadzenie ustawione jest przy pierwszy wiaczeniu na stopien emisji wynoszacy 0,95,

co jest ustawieniem wiasciwym dla wiekszosci materiatéw organicznych, a takze tworzyw sztucznych,
ceramiki, drewna, gumy i kamienia. Materiaty o innych stopniach emisji podane sa w tabeli w punkcie 6.

Nieznany stopien emisji:
Na mierzona powierzchnig natozy¢ folie zaslepiajaca lub matowoczarna farbe. Odczeka¢, az folia/farba
przyjmie temperature. Teraz mozna mierzy¢ temperature powierzchni przy stopniu emisji 0,95.

Krétkie przycisniecie: wartos¢ + 0,01
Diugie przycisnigcie:
wartos¢ zmieniajaca sie 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Po wiaczeniu ustawiony jest ostatnio wybrany stopien emisji. Przed kazdym pomiarem nalezy
m sprawdzi¢ ustawienie stopnia emisji.



Tabela stopni emisji

Metale
Aluminium Otow Stal
oksydowane 0,30 chropowaty 0,40 zardzewiata, czerwona 0,69
polerowane 0,05 Platyna blacha niklowana 0,11
Chromotlenek 0,81 czarna 0,90 blacha walcowana 0,56
stal szlachetna, nierdzewna | 0,45
Cynk Stal
oksydowany 0,10 walcowana na zimno 0,80 Stop A3003
Inconel szlifowana ptyta 0.50 oksydowany 0,20
oksydowany 083 polerowana ptyta 0,10 ghFIOpowaty 0.20
’ stop (8% niklu, Zelazo
po.\e;o’vvany elekir. 0.15 18% chromu) 0,35 oksydowane 0,75
gll?s?/dgwana 0.72 galwanizowana 0,28 z rdza 0,60
aid . oksydowana 0,80 Zel kut
Tlenek miedzi 0,78 silnie oksydowana 0,88 mea{'aozvc\:e ute 0.90
Mosiadz $wiezo walcowana 0.24 el 3l :
polerowany 0,30 chropowata, réwna Zelazo, odlew
oksydowany 0,50 powierzchnia 0,96 nieoksydowany 0,20
topione 0,25
Niemetale
Asfalt 0,95 Karborund 0,90 Radiator
Azbest 0,93 Lakier czarny, eloksalowany 0,98
Bawetna 0,77 czarny, matowy 0,97 Skora ludzka 0,98
Bazalt 0,70 g?ar,‘;,Odpomy 292 Smota 0,82
Beton, tynk, zaprawa 0,93 Lakier transformatorowy | 0,94 Szkto 0,90
Cegta czerwona 093 - Szkto kwarcowe 0,93
9 : Laminat 0,90 - -
Cegta sylikatowa 0,95 Lod Tapeta (papierowa) jasna | 0,89
Cement 0,95 gtadki 0,97 Tkanina 0,95
Ceramika 095 Z silnym szronem 0,98 Tworzywo sztuczne
Drewno - Marmur przepuszczajace swiatto 0,95
surowe 088 czarny, matowany 0,94 PE, P, PCW 0,94
buk heblowany 0:94 szary, polerowany 0,93 Wapien 0,35
Fajans matowy 0,93 Mur 0,93 Wapien 0,98
Gips 0,88 Papier Wetna szklana 0,95
Glina 095 wszystkie kolory 0,96 Woda 0.93
Grafit 0.75 Papier smotowany 0,92 Wegiel
Grys 0'95 Piasek 0,95 nieoksydowany 0,85
Guma - Porcelana Ziemia 0,94
twarda 0.94 biala, potyskujaca 8;2 $nieg 0,80
miekka, szara 0,89 glazurowana : Zwir 0,95
Jastrych 0.93 Plyty gipsowo-kartonowe| 0,95

Wskazéwki dotyczace konserwacgji i pielegnacji

Oczysci¢ wszystkie komponenty lekko zwilzona $ciereczka; unikac stosowania srodkéw czyszczacych,
srodkéw do szorowania i rozpuszczalnikdw. Przed dtuzszym sktadowaniem wyjac baterie.
Przechowywa¢ urzadzenie w czystym, suchym miejscu.

Kalibracja

Przyrzad pomiarowy napiecia musi by¢ regularnie kalibrowany i testowany w celu zapewnienia
doktadnosci wynikéw pomiaréw. Zalecamy przeprowadzac kalibracje raz na rok.
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Dane techniczne
Zakres pomiaru

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / stopien (-38°C ... 0°C)

Doktadnos¢ + 2°C (0°C ... 600°C) lub

+ 2% zaleznie od tego, ktéra wartos¢ jest wyzsza
Optyka 12:1 (Odlegtos¢ pomiaru: powierzchnia pomiaru)
Rozdzielczos¢ 0,1°C
Stopien emis;ji 0,01 ... 1,00
Dtugos¢ fal lasera 650 nm
Klasa lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Warunki pracy

0°C ... 50°C, wilgotnos¢ powietrza maks. 20 ... 85% wilgotnosci
wzglednej, bez skraplania, wysokos¢ robocza maks. 4000 m nad
punktem zerowym normalnym

Warunki przechowywania

-10°C ... 60°C, wilgotno$¢ powietrza maks. 80% wilgotnosci wzglednej

Zasilanie w napiecie

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

46 x 158 x 125 mm

Masa

210 g (z baterie)

Przepisy UE i usuwanie

C€ UK
Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu cA

towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska
dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy —

je zbiera¢ i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i informacje
dodatkowe patrz: http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Lue kayttoohje, oheinen lisdlehti “Takuu- ja muut ohjeet” seka taman kayttdohjeen lopussa olevan
I linkin kautta I6ytyvat ohjeet ja tiedot kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailyta nama ohjeet ja
anna ne mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajalle.

Toiminnot ja kaytto

ThermoSpot Plus on kosketuksettomaan eri pintojen lampétilanmittaukseen tarkoitettu
infrapunaldmpomittari, jossa on asetettavat emissioarvot. Laite mittaa infrapuna-aaltoalueella
sdhkdmagneettisen energian sateilyn maaraa, jonka perusteella voi laskea pinnan ldampétilan.

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kéayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttétarkoitukseen teknisten tietojen mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin. Sailyta ne poissa lasten ulottuvilta.

— Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset laitteeseen ovat kiellettyja. Talloin raukeavat laitteen
hyvaksynta- ja kayttoturvallisuustiedot.

— Al3 aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan, kosteuden tai voimakkaan térinan
aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Laitetta ei saa kayttaa, jos yksi tai useampi toiminto ei toimi tai jos paristojen varaustila on alhainen.

— Huomaa paikallisten ja kansallisten viranomaisten antamat laitteen turvallista ja asianmukaista kayttoa
koskevat maaraykset.

Turvallisuusohjeet
Luokan 2 laserin kayttd

Lasersateilya!
Al3 katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Huomaa: Al3 katso lasersateeseen, - Al4 katso laserséteeseen tai sen heijastumaan
ala myoskaan heijastettuun sateeseen. optisella laitteella (esim. luuppi, mikroskooppi

- Ala suuntaa lasersédetta kohti ihmisia. tai kaukoputki).

—Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, — Ala kéyta laseria silmien korkeudella (1,40...1,90 m).
sulje ja pida silmasi kiinni ja kdanna paasi — Muutokset laserlaitteeseen on kielletty.

heti pois lasersateesta.

Turvallisuusohjeet

Sahkémagneettinen sateily

— Mittauslaite tayttaa EMC-direktiivin 2014/30/EU sahkdmagneettista sietokykya koskevat vaatimukset
ja raja-arvot.

- Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla ja sydantahdistimia
kayttavien henkildiden laheisyydessa. Sateilylld voi olla vaarallisia vaikutuksia sahkdisissa laitteissa tai
se voi aiheuttaa niihin hairioita.

— Mittaustarkkuus voi heikentyd, jos laitetta kdytetdan suurjannitteiden laheisyydessa tai voimakkaassa
sdhkdmagneettisessa vaihtokentassa.
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Huomaa paristojen oikea

napaisuus.
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Laser paalla

Pariston varaustila
Hold-toiminto
Mittausarvonaytto
Mittauksen aikainen
maksimiarvo / Emissioarvo
N&yton valaistus
Mittayksikko °C
Emissioarvon asetus

ON / mittaus

® o N T 9

- ga -~

I Jatkuva mittaus / Hold

Aktivoi laser jatkuvan
mittauksen suorittamista
varten (ks. kuva) ja pida
nappdin painettuna.

Vapauta painike kun
laserympyra kattaa halutun
mittauskohdan. Mittausarvo
pidetaan naytossa.

Laserpistekeha

Laserpisteiden kehd auttaa kohdistamaan mittarin ja osoittaa
infrapunamittauksen paikan. Léampétila mitataan materiaalin
pinnalta vain kehan sisdpuolelta. Varmista, etta mittarin ja
mitattavan pinnan valissa ei ole hairidtekijoita (hoyryd, kaasua,

likaa eika lasi).

Laseraukko

Varoitus lasersateestd
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H Maksimiarvon naytto

Maksimiarvon nayttd ndyttaa yhden mittausjakson aikana
mitatun enimmaisarvon (pida laukaisupainike painettuna
mittauksen ajan). Kun vapautat laukaisupainikkeen ja
painat sitd uudestaan, alkaa uusi mittaus, maksimiarvon
nayttd nollataan ja korkeimman mitatun arvon tallennus
alkaa alusta.

[d Emissioarvon asetus

Mittauspaahan integroitu anturi ottaa vastaan infrapunasateilyd, jota kaikki esineet ldhettavat materiaalille/
pintamateriaalille ominaisella tavalla. Emissioarvo (0,01 - 1,00) maarittelee sateilyn asteen. Laite on
toimitettaessa esiasetettu emissioarvolle 0,95, joka vastaa useimpia orgaanisia aineita, muoveja,
keramiikkaa, puuta, kumia ja kived. Aineita, joiden emissioarvo poikkeaa tasta, 10ytyy taulukosta

kohdasta 6.

Tuntematon emissioarvo:
Aseta lapindkyva tai mattamusta kalvo mitattavalle pinnalle. Odota, kunnes kalvo/véari on mukautunut sama-
an lampatilaan. Mittaa sen jalkeen pinnan lampétila emissioarvolla 0,95.

Lyhyt painallus: Arvo + 0,01

Pitkd painallus: Arvo vaihtuu 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Paallekytkennan jalkeen kaytetaan viimeksi valittua emissioarvoa. Tarkasta emissioarvoasetus
= ennen jokaista mittausta.
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Emissioarvotaulukot

Metallit
A3003-metalliseos messinki terds
oksidoitu 0,20 kiillotettu 0,30 kiillotettu levy 0,10
karhennettu 0,20 oksidoitu 0,50 seos (8% nikkeli,
alumiini platina 18% kromi) 0,35
oksidoitu 0,30 musta 0,90 galvanoitu 0,28
Kiillotettu 0,05 rauta Oksidoitu 0.80
Inconel oksidoitu 075 vahvasti oksidoitu 0,88
oksidoitu 0,83 ruostutettu 0,60 \glrsﬁggﬂasainen pinta 852
séhkakiilloitettu 0,15 sinkki ruosteinen, punainen 0,69
kromioksidi 0,81 oksidoitu 0,10 pelti, niklattu 0,11
kupari takorauta pelti, valssattu 0,56
oksidoitu 0,72 matta 0,90 ruostumaton teras 0.45
kuparioksidi 0,78 terds valurauta
lyijy kylmataivutettu 0,80 ei oksidoitu 0,20
karhea 0,40 hiottu levy 0,50 sula 0,25
Muut kuin metallit
asbesti 0,93 kipsilevy 0,95 muuntajan maalipinta 0,94
asfaltti 0,95 kivitavara, matta 0,93 muuraus 0,93
basaltti 0,70 kumi paperi
betoni, , laasti 0,93 kova 0,94 kaikki varit 0,96
?a:i:\tlﬁrappaus aastl 075 pehmeé-harmaa 0,89 posliini

g. Kk 0'95 kvartsilasi 0,93 valkoinen kiiltava 0,73
h!ﬁ' a . laasti 0,93 lasuurikasittely 0,92
o ksidoitu 0,85 laminaatti 0,90 punainen tiili 0,93
ihmisen i lasi 0,90 puu
ihmisen iho 098 oaivil 05 kasittelematon 0,88
jaa asivilla .95 hoylatty pyokki 0,94
kova, kiiltava 0,97 lumi 0,80 puuvilla 0.77
kovalla pakkasella 0,98 maa-aines 0,94 - 0’95
jaghdytinrivat maali SavL :
mustaksi eloksoitu 0,98 mattamusta 0,97 sementti 0,95
kalkki 0,35 kuumankestéava 0,92 sora 0,95
kalkkihiekkatiili 0,95 valkoinen 0,90 sora, hiekka 0,95
Kkalkkikivi 098 marmori tapetti (vaalea paperi-) 0,89

: musta mattakasittely 0,94 terva 082
kangas 0,95 harmahtavaksi kiillotettu 0,93 - :
karborundum 0,90 muovi terYapahV| 0,92
keramiikka 0,95 valoa lapaiseva 0,95 vesi 0.93
Kipsi 0,88 PE, P, PVC 0,94

Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten
Puhdista kaikki osat nihkealld kankaalla. Al kdyta pesu- tai hankausaineita aléké liuottimia.

Ota paristo(t) pois laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi. Sailyta laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Kalibrointi

Mittalaite pitaa kalibroida ja tarkastaa saannéllisin valiajoin mittaustulosten tarkkuuden varmistamiseksi.
Suosittelemme, ettd laite kalibroidaan kerran vuodessa.



Tekniset tiedot Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. 21W11
Mittausalue -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / aste (-38°C ... 0°C)
Tarkkuus + 2°C (0°C ... 600°C) tai
+ 2% riippuen suuremmasta arvosta
Optiikka 12:1 (riippuen suuremmasta arvosta
Tarkkuus 0,1°C
Emissioasetus 0,01 ... 1,00
Laserin aallonpituus 650 nm
Laserluokka 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Kayttéympéristd OfC 50°§, ilmankosteus maks. 20 ... 85% rH, .
ei kondensoituva, asennuskorkeus maks. 4000 m merenpinnasta
Varastointiolosuhteet -10°C ... 60°C, ilmankosteus maks. 80% rH
Virtalahde 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Mitat (L x K x S) 46 x 158 x 125 mm
Paino 210 g (sis. paristot)

EY-maardykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa
koskevat standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettava vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Leia completamente as instrucdes de uso, o caderno anexo “Indicacdes adicionais e sobre

a garantia”, assim como as informacoes e indicagcdes atuais na ligacdo de Internet, que se
encontra no fim destas instrucées. Siga as indicacdes ai contidas. Guarde esta documentacao
e junte-a ao dispositivo a laser se o entregar a alguém.

Funcao / Utilizacao

ThermoSpot Plus é um termdmetro por infravermelhos com grau de emissdo ajustavel que permite
a medicao de temperatura sem contacto das superficies mais variadas. O aparelho de medicao mede
a quantidade de energia electromagnética irradiada no dominio de comprimento da onda por
infravermelhos e calcula a partir daf o resultado da temperatura na superficie.

IndicacGes gerais de seguranca
— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicagdo dentro das especificacoes.
— Os aparelhos de medigdo e 0s seus acessorios ndo sao brinquedos.
Mantenha-os afastados das criancas.
—Nao sdo permitidas transformagdes nem alteracdes do aparelho, que provocam a extin¢ao
da autorizacao e da especificacao de seguranca.
—Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas, humidade ou vibragoes fortes.
—Nao é permitido usar o aparelho se uma ou mais fungdes falharem ou a carga da/s pilha/s estiver baixa.
— Por favor observe as normas de seguranca das autoridades locais e/ou nacionais relativas a utilizagdo
correta do aparelho.

Indicacoes de seguranca
Lidar com lasers da classe 2

Radiacao laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atencao: ndo olhar para o raio direto ou refletido. — Nunca olhe para o feixe de laser nem para

— Né&o orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar
nos olhos, feche conscientemente os olhos
e afaste imediatamente a cabeca do raio.

o0s seus reflexos com aparelhos 6ticos
(lupa, microscopio, telescopio, -..).
— Nao use o laser a altura dos olhos (1,40...1,90 m).
— Manipulagdes (alteracdes) no dispositivo a laser
nédo sao permitidas.

Indicacoes de seguranca
Lidar com radiacao eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a compatibilidade eletromagnética

nos termos da diretiva EMC 2014/30/UE.

— Observar limitacdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avides, estacdes de servico,
ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a possibilidade de uma influéncia ou perturbacao
perigosa de aparelhos eletrénicos e devido a aparelhos eletrénicos.

— A utilizacdo perto de tensoes elevadas ou sob campos eletromagnéticos alterados elevados pode

influenciar a precisdo de medicéo.
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1 Observe a polaridade correcta.

a Feixe de laser ligado

b Carga da pilha

¢ Funcao Hold

d Indicacdo do valor medido

e Valor max. durante a medicao /
Grau de emissao

f lluminacao do visor activada
g Unidade de medicao °C

h Ajustar o grau de emisséo

i LIGAR/Medicao

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

Solte a tecla logo que
o local de medicao
pretendido seja detectado
pelo circulo laser. O valor
medido é mantido.

Para efectuar uma
medicao permanente,

active o laser (ver imagem)
e mantenha carregada a tecla.

Circulo laser Saida de laser
O circulo laser serve para visar e visualiza o ponto da medicao
por infravermelhos. A medicao da temperatura sé é efectuada a
superficie dentro do circulo laser. Assegure-se de que a margem
de medicao entre o aparelho e a superficie esteja isenta de
perturbacoes (vapor, gas, sujidade, vidro).

Aviso de laser
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A indicacio MAX

A indicacdo MAX determina o valor medido maximo
dentro de uma medicdo continua (manter o gatilho
carregado). Logo que o gatilho seja largado e um
processo de medicao novo seja iniciado ao carregar
novamente, o valor MAX é reposto e o registo do
valor medido mé&ximo comeca de novo.

[A Ajustar o grau de emissao

A cabeca sensora de medicao integrada recebe a radiacao infravermelha que cada corpo emite conforme
o material/a superficie. O grau da radiacao é determinado pelo grau de emissao (0,01 até 1,00). Quando é
ligado pela primeira vez, o aparelho tem um pré-ajuste no grau de emissdo de 0,95, que é o valor indicado
para a maior parte das substancias organicas, como plasticos, ceramica, madeira, borracha e rochas. Os
materiais com graus de emissao divergentes podem ser consultados na tabela no ponto 6.

Grau de emissao desconhecido:
Aplique pelicula escura ou tinta preta mate sobre a superficie do sitio a medir. Espere até a pelicula/tinta ter
absorvido a temperatura. Com o grau de emissao 0,95, a seguir é possivel medir a temperatura da superficie.

Premir brevemente: valor + 0,01
Premir longamente:
valor continuo 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Apds a ligagdo esta ajustado o grau de emissdo por Ultimo seleccionado.
s Verifique o ajuste do grau de emissdo antes de cada medicdo.



Tabela de graus de emissao

Metais

Alloy A3003 Aco Ferro, fundicao
anodizado 0,20 ferrugento, vermelho 0,69 nao anodizado 0,20
aspero 0,20 chapa, com revestimento fusao 0,25
Aluminio dﬁ niqulel inad 8;(15 Inconel
anodizado 0,30 chapa, a(Tlna‘ a oaz anodizado 0,83
polido 0,05 a0 Inoxidave . eletropolido 0,15
Aco Chumbo Latdo
curvado a frio 0,80 aspero 0,40 polido 0,30
placa esmerilada 0,50 Cobre anodizado 0,50
placa F;Ol'd,a 0,10 anodizado 0,72 Oxido de cromo 0,81
liga (8% niquel, 6xido de cobre 0,78 -
18% cromo) 0,35 F Platina
galvanizado 0,28 erro preta 0,90
anodizado 0,80 anod%zado 0.75 Zinco
anodizado forte 0,88 com Terrugem 0,60 anodizado 0,10
acabado de ser laminado 0,24 Ferro forjado
superficie aspera, plana 0,96 matizado 0,90
Metaloides
Agua 0,93 Ceramica 0,95 Pele humana 0,98
Alcatrao 0,82 Cimento 0,95 Pirita 0,95
Algodao 0,77 Faianca matizada 0,93 Placas de gesso cartonado | 0,95
Alvenaria 0,93 Gelo Plastico
Ami liso 0,97 transltcido 0,95
A::::"m g’gz com geada forte 0,98 PE, P, PVC 0,94
Asfal 0'95 Gesso 0,88 Porcelana
sfalto . Grafita 0,75 branca brilhante 0,73
Barro 0,95 A com cementacdo 0,92
Laminado 0,90 - py
Basalto 0,70 L3 de vidro 095 Sedimento calcario arenoso | 0,95
Betonilha 0,93 Madeira - Sistema de arrefecimento
Betio, reboco, argamassa | 0,93 no tratada 088 anodizado preto 0,98
cI?orracha 0.9 faia aplainada 0,94 Tecido 0,95
ura 2 Terra 0,94
. ' Marmore .
mole-cinzenta 0,89 preto matizado 0,94 Tijolo vermelho 0,93
Cal 0,35 polido acinzentado 0,93 Verniz
Calcario 0,98 Neve 0,80 matizado preto 0,97
Carborundo 0,90 Papel termo-resistente 0,92
p b 0.90
Carvio todas as cores 0,96 ranco :
nao anodizado 0,85 Papel de alcatrio 0,92 Verniz de transformador | 0,94
Cascalho 0,95 Papel de parede (papel) Vidro 0,90
claro 0,89 Vidro de silica 0,93

IndicacGes sobre manutencao e conservacao

Limpe todos os componentes com um pano levemente humido e evite usar produtos de limpeza,

produtos abrasivos e solventes. Remova a/s pilha/s antes de um armazenamento prolongado.
Armazene o aparelho num lugar limpo e seco.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente para garantir a precisao dos resultados
de medicao. Recomendamos um intervalo de calibragem de um ano.
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Dados técnicos
Margem de medicao

Sujeito a alteracoes técnicas. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grau (-38°C ... 0°C)

Precisao + 2°C (0°C ... 600°C) ou
+ 2% consoante o valor superior
Optica 12:1 (distancia de medicao: ponto de medicao)
Resolucao 0,1°C
Grau de emissao 0,01 ... 1,00
Comprimento de onda do laser 650 nm

Classe de laser

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Condicoes de trabalho

0°C ... 50°C, humidade de ar méx. 20 ... 85% rH,
sem condensacdo, altura de trabalho max. de 4000 m
em relacao ao NM (nivel do mar)

Condicoes de armazenamento

-10°C ... 60°C, humidade de ar max. 80% rH

Alimentacao de tensao

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Dimensdes (L x A x P)

46 x 158 x 125 mm

Peso

210 g (incl. pilhas)

Disposicoes da UE e eliminacao

O aparelho respeita todas as normas necessarias

para a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido
e eliminado separadamente, conforme a Directiva europeia —
sobre aparelhos eléctricos e electrénicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indicacoes adicionais em:
http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet “Garanti- och tilldggsanvisningar”
samt aktuell information och anvisningar pa internetlanken i slutet av den har instruktionen.
Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
om den ldmnas vidare.

Funktion / Anvadndning

ThermoSpot Plus &r en infrarddtermometer med installbar emissionsgrad som majliggor temperatur-
matning av olika ytor utan beréring. Matapparaten mater mangden av utstralad elektromagnetisk
energi inom det infrardda vaglangdsomradet och beraknar yttemperaturen utifran detta.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten &r inga leksaker for barn. Forvara dem odtkomligt for barn.

— Det dr inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall galler inte tillstandet och
sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphér att fungera eller batteriets
laddning &r svag.

— Beakta forebyggande sakerhetsatgdrder fran lokala resp. nationella myndigheter gallande avsedd
anvandning av apparaten.

Sdkerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mwW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Observera: Titta inte in i en direkt eller — Titta aldrig med optiska apparater
reflekterad strale. (lupp, mikroskop, kikare, ...) pa laserstralen

— Rikta inte laserstralen mot nagon person. eller reflexioner fran den.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man — Anvand inte lasern i 6gonhdjd (1,40...1,90 m).
blunda medvetet och genast vrida bort huvudet — Det ar inte tillatet att manipulera (8ndra)
fran stralen. laserapparaten.

Sdkerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Matapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet
med EMC-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller i narheten av personer
med pacemaker ska beaktas. Det &r maojligt att det kan ha en farlig paverkan pa eller stéra elektroniska
apparater.

—Vid anvéandning i ndrheten av héga spanningar eller héga elektromagnetiska vaxelfélt kan matningens
noggrannhet paverkas.
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Tank pa att vanda batteriernas
poler at ratt hall.
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a Laserstralen paslagen
b Batteriladdning

¢ Hold-funktion

d Matvardesindikator

e Maximalvardet under
métningen / Emissionsgrad

f Displaybelysning

g Matenhet °C

h Installning av emissionsgrad
i Pa/Mat

For att genomfora en
kontinuerlig méatning —
aktivera lasern (se bild)
och hall knappen nertryckt.

registrerats med mallasern
slapper du upp knappen.
Matvdrdet behalls.

Laserkrets

Laserkretsen ar avsedd for siktning och synliggor punkten for
infrarédsmatning. Temperaturmatningen sker endast pa den yta
som finns inom laserkretsen. Tank pa att matomradet mellan
instrumentet och ytan som ska matas ska vara fri fran stérningar

(dnga, gas, smuts, glas).

Laserutlopp

Laserlarmsanvisning
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H Maxvisning

Maxvisningen kontrollerar det maximala matvardet inom
en fortlépande matning (hall utiésarknappen intryckt). Sa
snart som utlésarknappen slapps upp, och en ny matning
startas genom att knappen trycks ner igen, aterstalls
maxvardet och registrering av det hogsta matvardet
borjar framifran.

[A Emissionsgradstabell

Det integrerade sensormathuvudet tar emot den infrardda stralning som alla féremal avger material-/
ytspecifikt. Graden av stralning bestdms av emissionsgraden (0,01 till 1,00). Nar méatinstrumentet forst slas
pa ar det fast installt pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stammer for de flesta organiska material, sdésom
plaster, tra och gummi samt keramik och sten. Material med avvikande emissionsgrad framgar av tabellen
under punkt 6.

Obekant emissionsgrad:
Applicera solskyddsfolie eller mattsvart farg pa det stalle som ska matas. Vanta tills folien/fargen fatt normal
temperatur. Med emissionsgrad 0,95 kan sedan temperaturen pa ytan matas.

Kort tryckning: Vérde + 0,01

Lang tryckning:
Vardet gar mellan 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Efter paslagning ar senast vald emissionsgrad installd. Kontrollera installningen av emissionsgrad
s fore varje matning.
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Emissionsgradstabell

Metaller
AIL:jmindium Kromoxid 0,81 Stjl
oxidera 0,30 L ing A3003 rodrostigt 0,69
polerad 0,05 Oi%z:la%g 020 bleck, nickelbelagt 0,11
/ bleck, valsat 0,56
Bly ojamn 0,20 , Vdisc
—— rostfritt stal 0,45

ratt 0,40 M

S '9 kallvalsat 0,80
Gjutjarn polerad 0,30 slipad platta 0,50
€j c_>_x|derat 0,20 oxiderad 0,50 polerad platta 010
smalt 0,25 Platina Legering (8% nickel,
Incone!j svart 0,90 18% krom) 0,35
oxidera 0,83 Smidesjarn Zink
elektropolerad 0.15 matt 0,90 oxiderat 0,10
Jarn stal
oxiderat 0,75 galvaniserat 0,28
rostigt 0,60 oxiderat 0,80
Koppar starkt oxiderat 0,88
oxiderad 0,72 nyvalsat 0,24
Kopparoxid 0,78 ratt, jdmn yta 0,96

Ickemetaller

Asbest 0,93 Kalksandsten 0,95 IPlast ool
Asfalt 0,95 Kalkst: 0,98 jusgenomslapplig 0,95

s1a ahsten PE, P, PVC 0,94
Basalt 0,70 Keramik 0,95 Porsli
Betong, puts, murbruk 0,93 Kiselkarbid 0,90 vi(t)gr\sélnr;ande 073
Bomull 0,77 Kol med lasyr 0,92
Cement 0,95 ej oxiderat 0,85 Sand 0,95
Gips 0,88 Kvartsglas 0,93 Screed 0,93
Gipsskivor 0,95 Kylkropp Snd 0,80
Glas 0,90 ?_\;acrlil eloxerad 0.8 Stengods, matt 0,93
GIasEJII 0,95 mattsvart 0,97 Tapeter (pappers) ljusa 0,89
Grafit 0,75 varmebestandig 0,92 Tegelsten, réd 0,93
Grit 0,95 vit 0,90 Tjara 0,82
Grus 0,95 Laminat 0,90 Tjérpapp 0,92
Gummi Marmor Ton 0,95
hart 0,94 svartmatt 0,94 -
miukt, gratt 0.89 grapol?rad 0.93 Ir?nsformatorlack 0,94
Is Material 0,95 oﬁehandlat 0,88
blank 0,97 Murverk 0,93 Bok, hyvlad 094
med stark frost 0,98 Maénsklig hud 0,98 Vatten 093
Jord 0,94 Papper !
Kalk 0,35 alla farger 0,96

Anvisningar for underhall och skoétsel
Rengdr alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning av puts-, skur- och

|6sningsmedel. Ta ur batterierna fore langre forvaring. Forvara apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att sékerstalla noggrannheten
i matresultaten. Vi rekommenderar ett kalibreringsintervall pa ett ar.



Tekniska data

Tekniska andringar forbehalls. 21W11

Matomrade -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grader (-38°C ... 0°C)
Noggrannhet + 2°C (0°C ... 600°C) eller

+ 2% avrundat uppat
Optik 12:1 (matavstand: matflack)
Uppldsning 0,1°C
Emissionsgrad 0,01 ... 1,00
Laservaglangd 650 nm

Laserklass

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Arbetsbetingelser

0°C ... 50°C, luftfuktighet max. 20 ... 85% rH,
icke-kondenserande, arbetshéjd max. 4 000 m &ver havet

Forvaringsbetingelser

-10°C ... 60°C, luftfuktighet max. 80% rH

Spanningsforsorjning

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Matt (B x H x D)

46 x 158 x 125 mm

Vikt

210 g (inklusive batterier)

EU-bestammelser och kassering

C€ UK
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor inom EU. cA

Den har produkten &r en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det euro-peiska direktivet for uttjanta el- och elektro-nikapparater.

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:

http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti- og tilleggsinformasjon»
samt den aktuelle informasjonen og opplysningene i internett-linken ved enden av denne
bruksanvisningen. Fglg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma& oppbevares og leveres
med dersom laserinnretningen gis videre.

Funksjon / bruk

Var ThermoSpot Plus er et infrargd-termometer med innstillbar emisjonsgrad og muliggjer en bergringslas
temperaturmaling av de forskjelligste overflater. Maleapparatet maler mengden utstralt elektromagnetisk
energi og beregner ut ifra denne den overflatetemperaturen som dette resulterer i.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen og
sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enorme temperaturer, fuktighet eller sterke
vibrasjoner.

— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller flere funksjoner eller hvis batteriet er svakt.

— Folg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet fra lokale og nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte — Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med
stralen. optiske apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer. — Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40...1,90 m).

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, — Manipulasjoner (endringer) av laserinnretningen
s& ma gynene lukkes bevisst, og hodet ma er ikke tillatt.

oyeblikkelig beveges ut av stralen.

Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for elektromagnetisk kompatibilitet iht.
EMC-direktivet 2014/30/EU.

— Vaer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift, eksempelvis pa sykehus, i fly,
pa bensinstasjoner eller i naerheten av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse
av elektroniske enheter er mulig.

- Ved bruk i naerheten av hgy spenning eller under hgye elektromagnetiske vekselfelt kan
malengyaktigheten pavirkes.
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1 v Serg for at polene blir lagt riktig.

a f a Laserstralen slatt pa
| . .
E,,E H%) o C g b Batterilading

¢ Holdefunksjon

d Visning av maleverdi

e Maks. verdi i lgpet av malingen /
Emisjonsgrad

f Displaybelysning

g Maleenhet °C

h Stille inn emisjonsgraden

i PA/Maling

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

Sa snart det gnskede
malepunktet er registrert
med lasersirkelen, slippes
knappen. Den malte
verdien holdes.

Til gjennomfgaring av
en kontinuerlig maling
ma laseren aktiveres se
(illustrasjon), og knappen
ma holdes trykket.

Laserkrets

Laserkretsen er til sikting og visualisering av stedet der infrared-
madlingen skal utferes. Temperaturmalingen utferes kun pa over-
flaten innenfor laserkretsen. Pass pa at maleomradet mellom
apparatet og overflaten er frie for forstyrrende elementer (damp,
gass, smuss, glass).

Laser advarsel
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H MAKS-indikering

MAKS-indikeringen finner frem til maksimum maleverdi
innenfor en giennomgaende madling (hold utlgserknappen
trykket). Sa snart utlgserknappen blir sluppet og det
startes et nytt maleforlgp ved a trykke pa knappen

igjen, resettes MAKS-verdien og registreringen av
hgyeste maleverdi begynner pa nytt.

[A stille inn emisjonsgraden

Det integrerte sensormalehodet mottar infrargd-stralingen som ethvert legeme utstraler material- /
maleflatespesifikt. Graden pa utstralingen beregnes av emisjonsgraden (0,01 til 1,00). Ved farste

gangs innkopling er instrumentet innstilt pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er relevant for de fleste
organiske stoffer, samt plast, keramikk, trevirke, gummi og stein. Materialer med avvikende emisjonsgrader
finner du i tabellen under punkt 6.

Ukjent emisjonsgrad:
Péfer blendefolie eller mattsort farge pa overflaten til stedet som skal males. Vent til folien / fargen har
tatt opp temperaturen. Med emisjonsgrad 0,95 kan deretter overflatens temperatur males.

Raskt trykk: Verdi + 0,01
Langt trykk: Verdi fortlgpende 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Etter innkopling er den sist valgte emisjonsgraden innstilt. Kontroller innstillingen
= av emisjonsgraden fer hver maling.



Tabell over emisjonsgrader

Metaller
Alloy A3003 Jern, stopejern Stal
oksidert 0,20 ikke oksidert 0,20 kaldrullet 0,80
ruet 0,20 Smelte 0,25 slipt plate 0,50
Aluminium Kobber ‘po\ert plaé%/ kel 0.10
oksidert 0,30 oksidert 0,72 fgoe;wlzg( o Nikkel, 035
polert 0,05 Kobberoksid 0,78 o krom) 4
- galvanisert 0,28
Bly Kromoksid 0,81 oksidert 0,80
ru 0,40 Messing sterkt oksidert 0,88
Inconel polert 0,30 nyvalset 0,24
oksidert 0,83 oksidert 0,50 ru,tjevn ﬂ?jte 828
elektropolert 0,15 ; rusten, rof :
P Platina 0.9 blikk, nikkelbelagt 011
i",‘d 075 sor ' blikk, valset 0,56
o S(Ij ert 0'ed Sink Rustfritt stal 0,45
med rust . oksidert 0,10
Jern smidd
matt 0,90
Ikke-metaller
Asbest 0,93 Kalkstein 0,98 Plast _
Asfalt 0,95 Karbor.undum 0,90 gf”;g?ék'n”e“g 832
Basalt 0,70 Keramikk 0,95
. Porselen
Betong, puss, mortel 0,93 Kjolelegeme hvit skinnende 073
Betonggulv 0,93 sor:leloksert 0,98 med lasur 0,92
Bomull 0,77 Kull
<.)mu ikke oksidert 0,85 Pukk 0.95
Gips 0.88 Kvartsglass 0,93 Sand 0.95
Gipsplater 0,95 el - Sement 0,95
Glass 0,90 Lakk s 0,80
. matt sort 0,97 no B
Glassull 0,95 varmebestandig 0,92 Steingods matt 0,93
Grafitt 0,75 hvit_ 0,90 Stoff 0,95
Grus 0,95 Laminat 0,90 Tapet (papir) lys 0,89
Eummi Leire 0,95 Tjeere 0,82
ard 0,94 Marmor < f
myk-gra 0,89 sort mattert 0,94 Tjzerepapir 0,92
s graaktig polert 0.93 Transformatorlakk 0,94
glatt 0,97 Menneskehud 0,98 Tre
med sterk frost 0,98 Murstein red 0,93 ggihﬁ;ﬁé’it 832
Jord 0,94 Murverk 0,93
Vann 0,93
Kalk 0,35 Papir
Kalksandstein 0,95 alle farger 0,96

Informasjon om vedlikehold og pleie

Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unngd bruk av pusse-, skurre- og lgsemidler.

Ta ut batteriet/batteriene far lengre lagring. Oppbevar apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering

Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for a sikre maleresultatenes ngyaktighet.
Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.
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Tekniske data Det tas forbehold om tekniske endringer. 21W11
Maleomrade -38°C ... 600°C
+ 2°C + 0,05°C / grad (-38°C ... 0°C)
Nayaktighet + 2°C (0°C ... 600°C) eller
+ 2% avhengig av sterste verdi
Optikk 12:1 (Méleavstand : maleflekk)
Opplasning 0,1°C
Emisjonsgrad 0,01 ... 1,00
Laserbglgelengde 650 nm
Laserklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

0°C ... 50°C, luftfuktighet maks. 20 ... 85% rH,

Arbeidsbetingelser ikke kondenserende, arbeidshgyde maks. 4000 m.o.h.
Lagringsbetingelser -10°C ... 60°C, luftfuktighet maks. 80% rH
Strgmforsyning 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Mal (B x H x D) 46 x 158 x 125 mm
Vekt 210 g (inkl. batterier)
EU-krav og kassering c € UK
Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for cA

fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres

og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske —
direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:

http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini ve de bu kilavuzun sonunda
bulunan internet link'i ile ulasacaginiz akttel bilgiler ve uyarilari eksiksiz okuyunuz. icinde

yer alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer tesisati elden
¢ikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim

ThermoSpot Plus ayarlanabilir emisyon dereceli bir enfraruj termometresidir ve cesitli ylizeylerde dokunmadan
Is1 6lgimind saglamaktadir. Olgiim cihazi, enfraruj dalga boyutu alaninda yansiyan elektro manyetik enerjinin
miktarini élcerek bu degerden sonug olarak ¢ikan yizey isisini hesaplar.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik 6zellikleri dahilinde kullaniniz.

— Olctim cihazlari ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir. Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi ve glvenlik
spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yUklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gésterdiginde ya da batarya dolulugu zayif oldugunda cihazin bir
daha kullanilmamasi gerekmektedir.

— Cihazin uygun kullanimi ile ilgili yerel ya da ulusal gecerli glivenlik diizenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak — Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina)
bakmayiniz. asla optik cihazlar (byuteg, mikroskop, durbun, ...)

— Lazer isinini insanlarin Usttine.dogrultmayiniz. araciligryla bakmayiniz.

-2 sinifi lazer 15in1 goze vurdugunda gozlerin bilingli — Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40...1,90 m).
olarak kapatilmasi ve basin derhal isindan disar — Lazer tesisati Uzerinde her tirlt manipUlasyon
cevrilmesi gerekmektedir. (degisiklik) yasaktir.

Emniyet Direktifleri

Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Cihaz, elektromanyetik uyumluluga Piyasaya Arzina iliskin 2014/30/AB (EMC) sayili direktifinde belirtilen,
elektromanyetik uyumluluga dair yénetmeliklere ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde, ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp
pili tastyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik
cihazlardan dolayi bunlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mamkdndur.

— Yuksek gerilimlerin veya yuksek elektromanyetik dalgali akim alanlarinin yakinlarinda kullaniimasi
6lctim dogrulugunu etkileyebilir.
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Bu arada kutuplarin dogru
olmasina dikkat ediniz.
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Lazer isini acik

Pil dolulugu

Hold Fonksiyonu

Olgtim degeri gostergesi

Olctim esnasinda maks. deger /
Emisyon derecesi

Ekran aydinlatmasi

Olctim birimi °C

Emisyon derecesinin ayarlanmasi
ACIK / Olcme

® o N T 9

- ga -~

[ siikrekl 6l¢ciim / Hold

Surekli 6lctim
gerceklestirmek
icin Lazeri etkin hale
getirip (sekle bakiniz)
tusu basili tutunuz.

istenilen 6lctim yeri lazer <
dairesi ile algilandiktan

sonra, tusu birakiniz.

Olcllen deger tutulur.

Lazer daiesi

Lazer dairesi 6lciim alaninin vizére alinmasina yaramaktadir ve
enfraruj 6lcimUnun yerini viztialize eder. Isi 6lcimU sadece lazer
dairesi icindeki ytzeyde gerceklesir. Cihaz ile ylzey arasindaki
6lctim alaninda ariza unsurlarinin (buhar, gaz, kirlilik, cam)

olmamasina dikkat edin.

Lazer cikisi
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H MmAKS. géstergesi

MAKS gostergesi kesintisiz yapilan bir 6lciim esnasindaki
maksimum 6lctim dederini belirler (tetikleme tusunu basili
tutun). Tetikleme tusu birakildigi an ve tetikleme tusunun
yeniden basilmasi ile yeni bir 6l¢tim streci baglatildigi an
MAKS degeri sifirlaniyor ve en yiiksek 6lcim degerinin
belirlenmesi yeniden bagliyor.

[ Emisyon derecesinin ayarlanmasi

Dahili senzor 6lctim kafasi her cismin materyeline/ylizeyine 6zgiin yaydigi enfraruj isinini algilar. Isin
yayllmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0,01 - 1,00). Cihaz ilk calistirildiginda 0,95'lik
bir emisyon derecesine 6n ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik, ahsap,
lastik ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir. Emisyon dereceleri bunun disinda olan malzemeleri tabloda
sayl 6 altinda gorebilirsiniz.

Taninmayan emisyon derecesi:
Olciim yapilacak alanin yiizeyine block-out folyosu veya mat siyah boya gecirin. Folyonun/Boyanin isiyi
almasini bekleyin. Sonrasinda ylzey isisi emisyon derecesi 0,95 ile dlctlebilir.

Kisaca basmak: Deger + 0,01

Uzunca basmak:
Deger kesintisiz olarak 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Cihaz calistinldiginda son olarak secilmis olan emisyon derecesine ayarlidir. Her 6lciim 6ncesinde
s emisyon derecesinin ayarini kontrol ediniz.
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Emisyon derecesi tablosu

Metaller
Alloy A3003 Celik Demir, doviilmiig
oksitlenmis 0,20 asin oksitlenmis 0,88 mat 0,90
sertlestirilmis 0,20 taze haddelenmis 0,24 Inconel
Aliminyum sert, diiz alan 0,96 oksitlenmis 0,83
oksitlenmis 0,30 ggé“ﬂ?ggﬂfgp‘ama“ 8‘15? elektro cilalanmis 0,15
C|Ia||(anm\§ 0.05 Sac, haddelenmis 0.56 Krom oksit 0,81
Bakir Degerli celik, paslanmaz 0,45 Kursun
oksitlenmis 0,72 sert 0.40
Bakir oksit 0,78 - — -
Celik Ginko Piring
soguk bikdimiis 0.80 oksitlenmis 0,10 C\\kal‘?‘nm@ 8?8
zimparalanmis levha 0:50 Demir OI S\_enm|§ -
parlatismis levha 0,10 oksitlenmis 0,75 P at}:n
Alasim (%8 Nikel, pasli 0,60 siya 0,90
%18 krom) 0,35 Demir, D6kiim
galvanize 0,28 oksitlenmemis 0,20
oksitlenmis 0,80 Eriyik 0,25
Ametaller
Ahsap Kar 0,80 Mermer
islenmemis 0,88 Karborundum 0,90 siyah matlastiriimis 0,94
Kayin yontulmus 0,94 Kadit griye benzer cilalanmis 0,93
Algi 0,88 t[m? renkler 0,96 Micir 0,95
Algi karton plakalar 0,95 Kil 0,95 Pamuk 0,77
Asbest 0,93 Kireg 0.35 Plastilk
Asfalt 0,95 Kireg tuglasi 0,98 ik gegUge” 83451
Bazalt 0,70 K 0,95 — -
um . Porselen

geton, Siva, Harg 0,93 Kum-Kirec tuglas 0,95 beyaz paralak 0,73

uz Kumas 0,95 cilalt 0,92
g;ﬁz%yr?jp 88; Kuvars cam 0,93 Seramik 0,95
C 0'90 Komiir Sogutma petekleri
cam P 0’95 oksitlenmemis 0,85 siyah eloksal tabakal 0,98

akmlyunu 0oE Kirmizi tugla 0,93 Su 0,93
Gala , Lak sap 0,93
g,n!ento 0,95 mat siyah 0,97 Toprak 0,94
g"" mat 823 gé@gayamkl' 885 Transformator lak 0,94

uvar i f

d A Zift 0,82

Duvar kagidi acik renk 0,89 Laminat 0,90 Ziftli kagit 092
Grafit 0,75 SL:rSttik 0.9 '
Insan cildi 0,98 yumusak-gri 0189

Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler
Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama ve ¢6zlici maddelerinin
kullanimindan kaginin. Uzun sdreli bir depolama éncesinde bataryalari ¢ikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir

yerde saklayiniz.

Kalibravimas

Matavimo prietaisa reikia reguliariai kalibruoti ir tikrinti, kad blty uZztikrintas matavimo rezultaty tikslumas.
Rekomenduojame kalibruoti prietaisa kas metus.



Teknik ozellikler

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 21W11

Olcuim alani -38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / derece (-38°C ... 0°C)
Hassasiyet + 2°C (0°C ... 600°C) veya

+ 2% daha blyUk olan degere gore
Optik 12:1 (Olgim mesafesi : Olciim yeri)
Cozilim 0,1°C
Emisyon derecesi 0,01 ... 1,00
Lazer dalgasi uzunlugu 650 nm

Lazer sinifi

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Calistirma sartlari

0°C ... 50°C, hava nemi maks. 20 ... 85% rH, yogusmasiz,
calisma yukseklik maks. 4000 m normal sifir Gzeri

Saklama kosullar

-10°C ... 60°C, hava nemi maks. 80% rH

Elektrik beslemesi

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Ebatlar (G x Y x D)

46 x 158 x 125 mm

Agirhgi

210 g (piller dahil)

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

ce LK
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gegerli olan cA
tum gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik
ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali —

ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:

http://laserliner.com/info?an=AFZ




ThermoSpot Plus

ONHOCTLIO MPOYTNTE MHCTPYKLLMIO MO SKCMIyaTaLMK, NpunaraeMblii npocnekT ,IHhopMaums o
rapaHTUN U JOMNONHUTENbHbIE CBEAEHMA", @ TakXKe NOCeAHIO MHMOPMAaLMIO 1N yKazaHWs, KoTopble
MOXHO HaNTW MO CCbINKE Ha CanT, MPMBELEHHOM B KOHLLE 3TON UHCTPYKLUmK. CobniofaTh cofepXalimecs
B 3TUX AOKYMEHTaxX yKa3aHusl. DTOT [JOKYMEHT HEOBXOAMMO COXPaHUTb 1 NepedaTh Npu nepefade
fla3epHOro yCTPOMNCTBa.

HasHayeHue / npumeHeHne

ThermoSpot Plus sBnsieTcs MH@PaKpacHbIM TEPMOMETPOM C PerynmpyeMbimM KO3IMOULMEHTOM MU3NyHeHMs,
OH NPEeAOCTaBAET BO3MOXHOCTb ANCTAHLIMOHHOIO M3MepeHNs TeMnepaTypbl PasfnNyHbIX MOBEPXHOCTEN.
M3MepuTenbHbIA NpUBOP 3aMepseT KOMMYECTBO M3MTYHEHHOW INEKTPOMArHUTHOWM SHEPrnW B MHGPaKpacHom
00nacTn cnekTpa v BbICYMTLIBAET Ha 3TO OCHOBE Moy4aeMyio TeMnepaTypy NOBEPXHOCTU.

Oﬁume YKa3aHusd no TexHnke 6e3onacHoCcTn

— MprBOP MCMOMb30BaTh TOMLKO CTPOTO MO HA3HAYEHWIO 1 B NPeenax yCroBuiA, ykasaHHbIX B crieludukaLmm.

— M3meputenbHble Nprbopsl M MPUHAANEXHOCTU K HAM - He UrpyLUKa.
WX cnepyet XpaHuTb B HeIOCTYMHOM AJ1st IETeN MecTe.

— BHOCUTb B NprGOp Miobble M3MeHeHUs UM MOANMUKALM 3aMPeLLEHO, B MTPOTUBHOM CilyHae [oMnycK
1 TpeBoBaHUs Mo TexHMke 6e30MacHOCTM YTPaYNBaIOT CBOIO CUAY.

— He noggeprats Nprbop MexaHUHeCk M Harpyskam, YpeaMepHbIM TeMnepaTypam, BAaxHOCTV UK CIIULWKOM
CUIbHBLIM BUBPALIMSAM.

— Paborta ¢ NprbOpoOM B Cly4ae 0TKasa OAHOM Ui HECKOMbKUX DYHKLMIA MK Npu HU3KOM 3apsde Batapen
CTPOro 3anpeLueHa.

— Obs3aTenbHO CobioaaTb Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTM, MPEAYCMOTPEHHBIE MECTHBIMM Ui HALLMOHANbHBIMM
opraHaMu Haf30pa 1 OTHOCALLMECS K HAANeXalleMy nprMeHeHuio npubopa.

MpaBuna TexHUKN GesonacHOCTU
ObpalLeHue ¢ nasepamu kracca 2

J1azepHoe m3ny4eHue!
V13berante nonagaHua
ny4a B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT-650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHMMaHwWe: 3anpeLuaeTcs HanpasnaTb NPAMon — Hu B koeM crny4ae He CMOTPETb B Na3epHbIN
WS OTPaXKeHHbIM Ny B rnasa. Ny4 NpY NOMOLLM ONTUYECKMX NPrBopoB
— 3anpeLyaeTcs HanpPaBnATb Na3epHbIA Ny4 (nynbl, Mukpockona, GuHokns, ...).
Ha niofen. — He ncnonb3oBaTb na3ep Ha ypoBHe rnas
— Ecnn nasepHoe nsnyyeHue knacca 2 nonagaet (1,40 - 1,90 m).
B rMa3a, HeobXoAMMO 3aKPbITh ra3a u — Jltlobble MaHUNYASLUMK C NIa3epHbIM YCTPOMCTBOM
HemefleHHO yopaTb rofioBy M3 30HbI Jlyya. (ero n3meHeHus) 3anpeLLeHsb.

I'Ipanma TeXHUKM B6e3onacHoCTU
O6pa|_|_|,eHv1e C 3NEKTPOMArH1THbLIM N3ny4eHnem

— B n3ameputensHoM nprbope cobniofeHbl HOPMbI U MPEAENbHbIE 3HA4EHNs!, YCTaHOBMEHHbIE MPUMEHUTENBHO
K 91eKTPOMArHUTHON COBMECTMMOCTM COMTIAcHO AMPEKTMBE O 3NEKTPOMArHUTHas coBMecTMocTs (EMC)
2014/30/EU.

- CnepyeT cobnioaaTb AeNCTBYIOLLME B KOHKPETHbBIX MeCTax orpaHuyeHms no skcnnyataumm, Hanpumep,
3anpeT Ha UCronb3oBaHne B OonbHMLAX, B CAMONETaX, Ha aBTo3anpaBkax Ui PBoM C iofbMu
C KapAVIoCTUMYNATOpaMu. B Taknx yCIIoBMAX CyLLEeCTBYeT BO3MOXHOCTb ONacHOro BO3AENCTBUS U
BO3HVKHOBEHWS MOMEX OT U A7t 31eKTPOHHbIX NP1OopoB.

— DKcnyaTaums Nof BbICOKMM HanpsixXeHNeM UK B YCIIOBUAX LeACTBUA MOLLHbIX 3N1eKTPOMarHUTHbIX
NepeMeHHbIX MOJIelt MOXET MOBANSAT Ha TOYHOCTb U3MEPEHUI.



Laserliner
(1]

il

1 CobniopaTtb NONAPHOCTb.
a f J1a3epHbIn ny4y BKNOYEH
bt A ¥ o 3apsg batapen
¢ | ®op C 19

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

DyHKUMA yaep>KaHWs NoKasaHni
MHAvKaums pe3ynsraTos M3MepeHnm
Makc. nokasaHue BO BpeMs U3mepeHus /
KoathduumeHT nsnydeHus

[MopceeTka gncnnes

EnvHnua namepermn °C

YcTaHoBKa KO3 dULMEHTa U3NyHeHns
BKJ1. / N3meperune

m” o N T o

TQ -

[na nposeneHns
HEMPEPbIBHBIX U3MEPEHWI
BKIIOYUTB Nazep (CM. pUCYHOK)
1 YOEPXXMBATb KHOMKY HaXaTou.

OTNYCTUTb KHOMKY, KaK
TONBKO MATHO U3NyHeHUs
nasepa Nonaget Ha HY>XXHbI
y4acToK 13mepeHun. Pesynsrat
M3MEpPEHVS yAEPKMBAETCA Ha
3KpaHe.

OKpYXXHOCTb Nla3epHOro nyya

OKPY>KHOCTb N1a3ePHOTO Nyya CAIYKWT AN NPULENMBaHUS U HAarNSAHOrO
oTOBpaxeHWs MecTa BbINONHeHUs MHPPAKPACHOTO U3MePeHKs.

3amep TeMnepaTypbl MPOVCXOAMT TONbKO Ha NOBEPXHOCTY B Npenenax
OKPY>KHOCTW Na3epHoro nyya. HeobxoAnMMo cnegmTb 3a TeM, HTOObI B
NPOCTPaHCTBE N3MEePEHUS MeXAY NMPMOOPOM 1 NMOBEPXHOCTLIO He Bbino
BO3MYLLAIOLLMX BO3AENCTBUIA (Nap, ra3, rps3b, CTeKNo).

IMpenynpexaeHue o nasepe




ThermoSpot Plus

H vihavkauns makc. 3HaueHus

MHAMKaLMS MaKCMManbHOTO 3HaYeHWS BbIYNCIISET
MaKCMMarbHbIN pe3ysbTaT M3MepeHUs B TeHeHne OfHOro
HenpepbIBHOTO M3MepeHus (yaep>XmBaTh HaxaTon
CMyCKOBYIO KHONMKY). Kak TOfbKO CryckoBas KHOMKa
OyneT oTnyLieHa, 1 MOBTOPHbLIM HaXaTWeM 3anycTuTcs
HOBbIV NPOLLECC M3MepeHns, MakCMasbHoe 3Ha4eHe
cbpacbiBaeTcs 1 3an1cb HambonbLLero pesynsrata
M3MepPeHVs Ha4MHaeTCs CHa4ana.

[A Ycranoska ko3 burumeHTa nsnyyeHus

BcTpoeHHan ceHcopHas n3aMepuTenbHasa ronoBka BOCNPUHNMAET MHPPaKpacHOe 13nyveHne, ncxogatlee

OT KaX/Joro Tena 1 oTnnyatoLLeecs B 3aBUCMMOCTM OT MaTepuana / NoBepxHOCTU. CTeneHb N3ny4eHns
onpegensercs no kodhuumeHTy nsnydeHus (0,01 - 1,00). Mpun nepsoM BKNo4EHMN Npubop NpeasapuTensHo
HaCTPOEH Ha Ko3thULMeHT n3nydeHns 0,95, YTO NOAXOAWT Ans OONbLIMHCTBA OPraHNYeCcKMX BELLECTB,

a TaKKe CMHTETUYECKMX MaTepuasoB, KepaMuKK, PeBECUHbI, Pe3VHbI 1 KaMHS. MaTepuansl ¢ Apyrumu

KO3 DULIMEHTAMU U3NYHEHWS MEPEYNCTIEHbI B TabnuLe Nog NyHKTOM 6.

HensBecTHbIN KO3 DULMEHT N3NyyYeHUs:

HaHeCT MacKmpyIoLLyto NAEHKY MM MATOBO-HEPHYIO KPacKy Ha MOBEPXHOCTb MecTa n3MepeHus. Mogoxaats,
noka NneHka,/Kpacka BOCMPUMET TemnepaTtypy. 3aTem C MOMOLLbIO KO3 duLmeHTa n3nyyeHns 0,95 MoxHO
N3MepUTb TemnepaTtypy NOBEPXHOCTU.

KpatkoBpeMeHHoe HaxaTue:

3HaveHne + 0,01

[nuTensHoe HaxaTue: MNocnenosaTensHoe
V3MeHeHwWe 3HaveHnn 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I lMocrne BKIIOYEHMS NPUOOP HACTPOEH Ha KO3MMULMEHT U3MyHEHWS, NCMOMb30BABLUMIACS B MOCEAHN
m  pa3. [lepen KaxabiM M3MepeHeM NPoBEPANTE HACTPOVIKY KOIDPULMEHTA U3NYHEHS.



Tabnuua ko3 purLmeHToB usnyyeHus Tabnuua ko3¢ ULNEHTOB N3NyYeHUs

Mertannbi
AntomuHun Megab Cranb
OKCVAVPOBaHHbIV 0,30 oKcuMaMpoBaHHan 0,72 ranbBaHV3NPOBaHHaA 0,28
NONMpPOBaHHbIV 0,05 Okena megn 0,78 oKCMAMpOBaHHas 0,80
Xeneso Okcnp Xxpoma 0,81 CUNBHO OKCMAMPOBaHHasA 0,88
OKCUAVPOBAHHOE 0,75 F——" cBexekaTaHas 0,24
CO PXXaB4MHOM 0,60 GepHas 0.90 LepoxoBatas, poBHast
p . NOBEPXHOCTb 0,96
XKeneso kosaHoe CeuHeL pxasas, kpacHas 0,69
MaToBoe 0,90 LIepOX0BaTLIN 0,40 MET. JINCT, C HUKENEeBbIM 0,11
XKeneso, muTbé Cnnas A3003 noKpbITVeM
HEOKCMANPOBaHHOE 0,20 OKCUAVPOBaHHbIN 0,20 MET. JTUCT, KaTaHbIn 0,56
pacnnas 0,25 LIePOXOBATHIN 0,20 Hepx. cranb 0,45
WHKoHenb ~ Cranb Linki
OKCMANPOBaHHbIN 0,83 XonoAHOKaTaHas 0,80 OKCMAUPOBaHHbIN 0,10
31eKTPONONNPOBKa 0,15 WANGOBAHHBIN ANCT 0,50
NatyHb NONMPOBaHHbIV NACT 0,10
NoNMpPOBaHHbIV 0,30 crnnas (8% Huikenb,
OKCVAVPOBAaHHbIV 0,50 18% xpom) 0,35
Hemetannbi
AcGecr 0,93 KapGopyHp, 0,90 Mnacrmacca
Acanst 0,95 KsapueBoe creknio 0,93 npospa-tasn 0,95
M3, 1, NBX 0,94
Basanbt 0,70 Kepamuka 0,95
3 7 0,93 K i 0,93 Paauarop
€CLUOBHbIV MO (CTSHKKa) , MpnNnY KpacHbIn , GepHbiit aHOAMPOBAHHbIF 0,08
BbetoH, wTykaTtypka, Kupnuy cunukartHbin 0,95 Peanna
CTPOUTENbHbIN pacTBOP 0,93 KupnuuHas (KameHHas) TBeppas 0,94
ButymHas Gymara 0,92 Knapgka 0,93 msrkas cepas 0,89
Bymara Jlak B Cmona 0,82
BCe LBeTa 0,96 xZL%Bnbgwo:ren:;bM 83; CHer 0,80
Bona 0,93 . '
N A 038 Genbin 0,90 Crekno 0,90
unc . Namunar 090 CreknoBata 0,95
MNcoKapTOHHbIE NMNCTbI 0,95 Nea TpaHcOPMaTOpHbIil naK 0,94
I'nvma- 0,95 rnagkumn 0,97 Yronb
TpaBuin 0,95 C CUbHOM U3MOPO3blo 0,98 HEOKCMAMPOBaHHbI 0,85
Tpacpur 0,75 Martepus 0,95 ®dapdop )
LpeBecnHa Menkuii webeHb 0,95 Genbi Gnectswmn 0,73
HeobpaboTaHHas 0,88 Mpamop € rnasypeio 0,92
OyK, CTporaHbiv 0,94 "epHbIA MaTOBbIlA 0,94 dasiHc, MaToBbIN 0,93
3emns 0,94 CepoBaTbI NONMPOBaHHbIN 0,93 Xnonok 0,77
W3BecTHsk 0,98 06ou (bymara) cBeTnible 0,89 LiemeHT 0,95
U3Bectb 0,35 Mecok 0,95 YenoBeueckas KoXa 0,98

NHdopmaums no obcnyknuBaHuio n yxogy

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLATL Crierka BRaXHOM CandeTkon; He MCMonb30BaThb YMCTALLME CPeLCTBa, abpa3nBHble
Matepualbl N paCcTBOPUTENN. I’lepeﬂ, ONNTENbHBbIM XpaHeHneM np|/|60pa obsazarenibHo BbIHYTb 13 HEro
batapeto/6atapen. MNprbop XpaHUTb B YUCTOM 1 CYXOM MecTe.

Kanu6poBka
[ns obecneveHns TOYHOCTM pe3ysLTaToB M3MepeHWA ClieflyeT peryspHO NPOBOANTL KanMBPOBKY U MPoBepKy
N3MepUTenbLHOTO Nprbopa. Mbl pekoMeHayem NpPoBOAMTL KaIMOPOBKY C NEPUOLMHHOCTbIO Pa3 B rOA,



ThermoSpot Plus

TexHn4eckne XapaKTepucrukn

[rana3oH nsmepeHuns

/13rotoBuWTeNb COXPaHSET 3a cobow npasa Ha
BHECEHMe TEXHUYECKUX 3MeHeHU. 2 TW 11

-38°C..600°C

+2°C+0,05°C / lpapyc (-38°C .. 0°C)

To4HOCTb +2°C(0°C.. 600°C) B

+ 2% 3aBMUCMMOCTY OT GOMBLUETO 3HAaYEHMS
OnTuka 12:1 (MepHbiit y4acTok : Touka 3amepa)
Pa3spelueHve 0,1°C
KosthdpurumeHT nsnyveHns 0,01..1,00
[nvHa BOMHbI nasepa 650 HMm

Knacc nasepos

2 /<1 MBT(EN 60825-1:2014/AC:2017)

Pabouwe ycnosus

0°C.. 50°C, BnaxHocTb Bo3ayxa Makc. 20 ... 85% rH,
©e3 obpazoBaHus KoHAeHcaTa, paboyas BbicoTa He HGonee
4000 M Hap, ypoBHEM MOpA

Ycnosusi XpaHeHus

-10°C... 60°C, BnaxHocTb Bo3gyxa Makc. 80% rH

MuTatolLee HanpsaxeHe

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Pa3mepsl (LU x B x T)

46 x 158 x 125 mm

Bec

210 1 (c Gataperikn)

Mpasuna u Hopmbl EC n yTunusaums
Mprbop BLINONHSAET BCe HEOOXOAMMbIE HOPMbI, PerNaMeHTUpyioLLme

cBOOOHBIN TOBapoobOpOT Ha TeppuTopum EC.

[laHHoe n3zenvie NnpefcTaBnseT cobom anekTpryeckmin Nprubop, NoLnNexalLni
crade B LiEHTpbl cbopa OTXOLO0B M yTUAM3aLUmmM B pa3obpaHHOM Buae —
B COOTBETCTBUW C €BPOMNENCKON AMPEKTUBOWM O ObIBLLIMX B ynoTpebneHn

INeKTPUHeCKNX N SNEeKTPOHHbIX I'Ipl/l60an.

[pyrivie npasuna TexHUKy 6e30MacHOCTM 1 OMNOMHUTENBHBIE UHCTPYKLMN CM.
no agpecy: http://laserliner.com/info?an=AFZ



Laserlin

YBaXKHO NpoymTanTe IHCTPYKLLto 3 ekcrnyaTaLii Ta bpoLypy «IHdopmaLlis Npo rapaHTii Ta 4OAATKOBI
BIA,OMOCTI», fika JOAAETbCA, Ta O3HANOMTECh 3 akTyaNlbHUMM AaHUMU Ta pekoMeHAaLisMN

3a NOCUNAHHAM B KiHL L€l iHCTPYKLi. JOTpUMYIMTECh HAaCTaHOB, WO B HUX MICTATbCA. Llen gokymeHT
30epiraTi Ta JOKNaAaT! [0 NIa3ePHOro MPUCTPOLO, BifAAYM B iHLLI PyKU.

DyHKLjis / 3acTocyBaHHS

ThermoSpot Plus € iHppaiepBOHM TEPMOMETPOM 3 PEryIbOBaHNM KOeiLiEHTOM BUNPOMIHIOBaHHS, BiH HaJa€e
MOXMBICTb AVCTaHLIMHOO BUMIpIOBaHHS TeMMNepaTypu Pi3HWX NOBEPXOHb. BUMipioBanbHW Npunag, 3amipse
KifTbKICTb BUMPOMIHIOBAHOT 1eKTPOMarHiTHoi eHeprii B iHppavepBoHii 06nacTi cnekTpa i BUpaxoBye Ha i
OCHOBI BUCNIZHY TeMMepaTypy NOBEPXHI.

3aranbHi BkasiBku no 6e3new

— BukopucToByITe Npunag, BUKIIOHHO 3a MPU3Ha4eHHSMM B MeXaXx 3asBNIeHNX TEXHIYHWX XapaKTepUCTUK.

— BuMiptoBanbHi npunaam i npunafas 4o HUX — He AnTaYa irpatuka.36epiratv y HedoCSKHOMY Ans AiTein Micui.

— Mepepobkun Ta 3MiHM KOHCTPYKLIT Npunagy He [o3BONAIOTHCS, iHaKLLEe aHYMIoIOTbCs AOMYCK [O eKcryaTauii
Ta CBIAOLUTBO NPO 6e3neyHicTb.

— He HapaxaWiTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs, eKCTpeMarbHy Temrepartypy, BONoricts abo
CUnbHiI BiOpaLyi.

— 3ab0pOoHAETLCS ekcrnyaTaLis Npunagy Npuy BiAMOBI OAHIET 41 Kilbkox hyHKLin abo npu 3aHM3bKOMY
piBHi 3apsy eneMeHTa XMBEHHS.

— JoTpumMywnTecs Hopm 6e3neku, BU3Ha4eHUX MiCLEEBMMM abo fep>XaBHUMUN OpraHamu Braamv ans
HaneXHOoro KopUCTyBaHHS NpWNagoMm.

BkasiBKM 3 TeXHiku 6e3nekn
[MoBoOXeHHA 3 NazepamMu knacy 2

JlazepHe BUNPOMIiHIOBaHHS!
He cnpsmosyBaTtv nornsg,
Ha NPOMiHb!

INazep knacy 2
<1 MBT*650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

— YBara: He IMBUTUCS Ha NPAMUIA 4K BIAOUTUI - Mif Yac BMKOPUCTaHHA Npunany nasepHiv
NPOMiHb. NPOMIiHb HE MOBWHEH 3HAXOAUTNCS Ha PIBHI

— He HaBOAMWTM Na3epHUI NPOMIHb Ha JloAeN. o4ert (1,40 - 1,90 m).

— fIKLLIO Na3epHe BUMPOMIHIOBaHHS kiacy 2 — He no3BonseTbCs BHECEHHS OyAb-KMX 3MiH
NOTPanuTb B OKO, LLLIMIbHO 3aKPWUTL O4i Ta HeranHo (MoawdiKaLlist) B KOHCTPYKLLIO 1a3epHOrO NPUCTPOIO.

BiLBECTW rONOBY Bif, NPOMEHS.

— 3a00POHAETHCA AMBUTUCA Ha NA3EPHNUIA NPOMIHb
abo oro A3epkanbHe BigobpaxeHHs Yepes
OyAab-aKi oNTUYHI Npunaam (nyny, Mikpockon,
BIHOKIb TOLLO).

I'Ipanma TexXHUKUn 6e3onacHocTn
ObpallieHme € 2NeKTPOMArHUTHBIM U3Ny4eHNEM

— BumiploBanbHWUI Npunag, BiAnoBifaE BUMoram i OOMeXeHHSM LWOAO0 eNekTPOMarHiTHOI CyMICHOCTI 3rifHO
3 anpekTrBoto €C Npo enekTpomarHitHoi cymicHocti (EMC) 2014/30/EU.

— HeobxigHo [OTPUMYBATICS NOKaNbHUX eKCnyaTaliiHix 0bMexXeHb, HanpuKnag, B NikapHsx, nitakax,
Ha 3anpaBHMX CTaHLisx abo NopyH 3 NIOABMU 3 eNeKTPOKaPAIOCTUMYNATOPOM. ICHYE MOXIMBICTL
HeraTMBHOrO BMAMBY abo MOpyLUEHHS POOOTH ENEKTPOHHIX MPUCTPOIB / HYepes enekTPOHHI MPUCTPOI.

— Mpw BUKOpUCTaHHI B Be3nocepeHint Gnn3bKoCTi Bif NiHIA BUCOKOI Hanpyr abo enekTpoMarHiTHUX 3MiHHKX
noriB pe3ynsraTi BUMIipioBaHb MOXYTb OyTI HETOYHUMU.

72 @O
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3BakamTeHa NpaBUbHY
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J1a3epHn NPOMiHb BBIMKHEHWI
3apsp 6atapei

DyHKLiA BTPUMaHHSA Noka3aHb
[HOMKaTOP BUMIPIOBaHMX BEMMHUH

Makc. Benn4mHa nif Hac BUMIploBaHHS /

KoediLieHT BMNPOMIHIOBaHHS

NinceivyBaHHA amMcnnes

g OnuHunusa Bumipy °C

h BcraHoBneHHs koedillieHTy
BUMPOMIHIOBaHHSA

i lMpwunag yBiMKHeHO / BuMipioBaHHS

mD o N T o

-+

LLlo6 BMKOHaTK He3nepepBHe
BMMIpIOBaHHS, YBIMKHYTU Nasep
(OmB. pUCyHOK) | BTpMMYBaTH
KHOTKY HaTUCHYTOIO.

Micns Toro, sk 6axaHe
MicLe BUMIipY BNU3HAYa€ETbCS
Na3epHUM KOHTYPOM,
BiZNYCTUTM KHOMKY. BUMipsiHe
3HaYeHHs 3aiKCyeTbCA.

JlazepHUN KOHTYpP

J1azepHuin KOHTYp NPU3HAYeHWUI NS CNOCTEPEXEHHS Ta Bi3yanbHOro
BM3HaYeHHs MicLs iHpayepBOHOIo BUMIPIOBaHHS. BUMiptoBaHHS
TemMnepaTypu 34INCHIOETLCA TiNbKM Ha MOBEPXHI B MeXax Na3epHoro
KOHTypy. CRigKyinTe 3a TM, WOob 30Ha BUMIPIOBaHHS MOMIX NpUiagoM
Ta nosepxHeto Byna BinbHoO Bif 30ypioBansHOI BennymHW (napa, ras,

6pya, ckno).

Buxig nasepHoro npomeHs

MonepeaxeHHs Woao
Hebe3nek nasepa




Laserlin

H Makc. inaukauis

IHOMKALLIS MaKCUManbHOI BENNYMHIN OBYNCITIIOE
MaKCVManbHWUI pe3ynsTaT BUMIPIOBaHHS NPOTArOM OfHOIO
Ge3nepepBHOro BUMIPIOBaHHS (YTPMMYBATU HATUCHYTOK
CMyCKOBY KHOMKY). SIK TiflbK1 CMyckoBa KHorka Oyne
BiANyLLEeHa, | NOBTOPHUM HaTUCKaHHSM 3amMyCKaeTbCs
HOBWI NPOLLEC BUMIPIOBaHHS, TOAI MaKCManbHe 3Ha4eHHs
CKMAAETLCS | 3aMnC HANBINbLLOTO Pe3ynbTaTy BMMIpOBaHHS
NOYMNHAETHCSA CNOYaTKY.

[A YcranoenenHs koediuieHTa BUNpomiHiOBaHHS

|IHTerpoBaHa CEHCOpPHa BUMIpIOBasbHa rofika NpUMMAaE iHppadepBOHE BUNPOMIHIOBaHHS, SKe BUMPOMIHIOE
KO>KHe Tiflo B 3aN1eXHOCTI Bif, Matepiany abo nosepxHi. CTyniHb BUNPOMIHIOBaHHS BU3HAYa€ETbCs 3@ KOeiLliEHTOM
BunpomiHioBaHHs (0,01 - 1,00). Mpwnag npy NepLIOMy BBIMKHEHHI HAaNaLLTOBYETLCS Ha KoediLieHT
BUNPOMIiHIOBaHHA 0,95, L0 CTOCYETbCA BiNbLUOCTI OpraHiYHMX MaTepianiB, a TakoX MfacTMacy, Kepamiku,
LEepeBnHW, 'yMM Ta KaMiHHA. MaTepiani 3 iHLMMKW KoediLliEHTaMW BUNPOMIHIOBaHHSA AMBITLCA Y Tabnuui y
po3aini 6.

HeBigoMuin koediLlieHT BUNpPOMiHIOBaHHS:

HaHecTn Mackyiody niBKy 411 MaToBO-4OpHY apOy Ha MOBEPXHIO MiCLL BUMIptoBaHHS MNodvekaTu, Mok nnieka /
apba crnpuniime Temnepatypy. MoTiM 3 KoediLjieHToM BMNpOMiHioBaHHs 0,95 MOXHa BUMIpSTA TeMnepaTypy
NOBepPXHi.

KopoTkoTpyrBane HaTUCHEHHS:
3Ha4eHHsa + 0,01

[loBrotpuBarne HaTUCHEHHS:
3Ha4eHHs 3MmiHloeTbes 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Micns BBIMKHEHHS! BCTAHOBMIOETLCS OCTaHHIN 00paHNiA KoedillieHT BUNPOMIHIOBaHHS. [lepes KOXHUM
m  BUMIPIOBaHHAM NepeBipsTV BCTaHOBNEHWUI KOEMiLEHT BUMPOMIHIOBAHHS.



ThermoSpot Plus

Tabnuusa koediuieHTiIB BANPOMiHIOBaAHHS

MeTtanun

IHKOHenb Migb Cranb
OKCWI0BaHW 0,83 oKCWOBaHa 0,72 ranbBaHi3oBaHa 0,28
eneKkTpononipyBaHHs 0,15 Okeumg Migi 0,78 OKCVAOBaHa 0,80
AnoMiHin OKeup, xpomy 0,81 CVNbHO OKCMAOBAHA 0,88
OKCWA0BaHMIA 0,30 [— CBIXOBaJbLbOBaHa 0,24
nonipoBaHuii 0,05 “opHa 0.90 LapLIaBa, piBHa NnoBepxHs 823
3aniso CBUHeLb Lﬁg.aﬁa'c:,er—?ig:gsm NoKpuB 0:1 1
okcnaosaHe 0,75 LIapLaBum 0,40 MET. INCT, BanbLibOBaHUI 0,56
;;P%:;O pv— 0,60 Cninas A3003 Hep>kaBito4a cTanb 0,45

1130 KOBaH OKCULOBaHW 0,20 LiuHK
marose 0.90 LepXKMI 0,20 OKCUO0BaHUN 0,10
3aniso, nMTBO Cranb
Heokcnosaxe 0,20 XONOAHOBaNbLbOBaHa 0,80
posTon 0.25 wriichoBaHMM IncT 0,50
Mocsix nonipoBaHun NNCT 0,10
nonipoBaHui 0,30 cron (8% Hikenb,
OKCNOO0BaHNI 0,50 18% xpom) 0,35

Hemetanu
AsGect 0,93 JepeBuHa HapiHok 0,95
Acpanst 0,95 H806p06ﬂeHav 0,88 Nanip
BaBoBHa 0,77 zykl,scrp):raHmm” 8:: BCi KONbopW 0,96
Basanst 0,70 plohik rpasiv - MNnacrmaca
be3woBHa nignora 0,93 3emns 0,94 nposopa 0.9
~ — - Kam'siHuin (LernsHuni) myp 0,93 PE, P PVC 0,94

BeToH, TUHbK, GyaiBenbHUiA NopuensiHa
PO3UMH 0,93 KapGopyHa 0,90 6ina bnnckyda 0,73
BiTyMHMiA nanip 0,92 Keapuose ckiio 0,93 3 nonvBoIo 0,92
BanHo 0,35 Kepawika 0.95 Micok 0,95
BanHsk 0,98 Nak _ 0.97 Papjatop
Boaa 0,93 y(g;%i]‘m:ﬁhp"“"” 02 YOPHWIA, eNOKCOBAHMI 0,98
Byrinns Ginui 0,90 Ckno 0,90
HeokcmaoBaHe 0,85 Naminar 0,90 CKNIOBOJIOKHO 0,95
MuHa 0,95 NioacbKa Wwkipa 098 Cmona 0,82
lpadit 0,75 nia CHir 0,80
Tyma Maakun 0,97 TpaHchopmaTopHuUi nak 0,94
TBepAa. 0,94 3 CUNBHOIO NaMOpPO33i0 0,98 dasHC MaTOBWIA 0,93
M'siKa cipa 0,89 ™M -

" apmyp B Llerna cunikatHa 0,95
Tinc 0,88 YOPHUM MaTOBUI 0,94 0.95
FincokapToHHi NAUTK 0,95 CipyBaTii NoniposaHui 0,93 Uewment 4

Marepian 0,95 Llerna yepBoHa 0,93
Wnanepw (nanip) csitni 0,89

IHCTpYKLUif 3 TeXHiYHOro 06CnyroByBaHHS Ta gornapy

Bci KOMMOHEHTI CMif, 04MLLYBATM 3BONOXEHOI TKAHMHOLO, YHUKATL 3aCTOCYBaHHS MUIOYMX ab0 YMCTAYNX
3acobiB, a TaKoX PO34MHHMKIB. Mepes TprBanM 36epiraHHsM Chif BUTAMHYTY eneMeHT (-Ti) KMUBNIEHHS.
30epiraTi NPUCTPIN Y YNCTOMY, CYXOMY MiCLL.

KaniopyBaHHs

[ins 3a6e3neyeHHs TOYHOCTI BUMiptOBaHb Npunag MycuTb OyTu BifKaniopoBaHWi Ta NigNisrae perynspHin

nepesipLi. PekoMeHLyeEMO NPOBOAMTYM KaniOpyBaHHS LLLOPIYHO.



TexHiyHi paHi

[iana3oH BUMIpIOBaHHSA

M3rotoBuTeNb COXpPaHSET 3a cobon npaBa
Ha BHeceHWe TeXHUYecKmnx n3meHennn. 2 1W11

-38°C.. 600°C

+ 2°C+ 0,05°C / rpag (-38°C .. 0°C)

TouHicTb + 2°C(0°C.. 600°C) abo
+ 2% 3anexHo Big OinNbLOro 3Ha4eHHs
OnTuka 12:1 (BUMipioBaHa BifCTaHb : BUMIpIoBaHa nisma)

Po3nopinbya 30aTHICTb

0,1°C

KoedbiLlieHT BMNPOMiHIOBaHHS

0,01..1,00

[loBXWHa xBWNb Nlasepa

650 HM

Knac nasepa

2 /<1 MBT(EN 60825-1:2014/AC:2017)

Pexxnm pobotun

0°C.. 50°C, Bonorictb nogitps max. 20 .. 85% rH,
6e3 KoHIeHcaLii, poboya Brcota max. 4000 M Haf piBHEM
Mops (HopManbHWIA Hyb)

YMoBW 30epiraHHs

-10°C... 60°C, Bonorictb nosiTps max. 80% rH

KusneHHs 2 x 1,5V LR0O3 (AAA)
Po3mipu (LU x B x I") 46 x 158 x 125 MM
Maca 210 r (3 Batapeiikn)

HopmatuneHi Bumoru €C i1 yTunisauis

Llen NpucTpit 3af0BONbHSE BCIM HEOOXIAHMM HOPMaM LLLOZO BifibHOTO 0biry

ToBapiB B Mexax €C.

3rigHO 3 EBPOMENCHKOIO AMPEKTUBOIO LLOLAO eNEeKTPUYHNX | eNeKTPOHHMX NPUNnagis,
WO BIACYXXWAM CBi TEPMIH, et BUPIO sk enekTponpunag, nignsrae 36opy i —

YTUNi3aLii Okpemo Bif, iHLLIVX BiAXO4iB.

[leTanbHi BKa3iBKM 00 Ge3nekn 1 4oAaTKOBA iHOpMaLLis Ha camTi:
http:/ /laserliner.com/info?an=AFZ
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Kompletné si proctéte navod k obsluze, priloZzeny sesit ,Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny”,
aktudlnf informace a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupuijte
podle zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé predani laserového
zarizeni tfeti osobé se musi predat zaroven se zafizenim.

Funkce / Pouziti

ThermoSpot Plus je infracerveny teplomér s nastavitelnou emisivitou a umozriuje bezdotykové
méreni teploty riznych povrch(. Pristroj méri mnozstvi vyzarené elektromagnetické energie

v rozsahu infracervenych vinovych délek a z toho vypocita vyslednou teplotu povrchu.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouziti v ramci danych specifikaci.

— MEéfici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pristroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pfipadé by zaniklo schvéleni
pfistroje a jeho bezpecnostni specifikace.

— Nevystavujte pristroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotdm, vihkosti nebo
silnym vibracim.

— Pokud selze jedna nebo vice funkci nebo je pfilis slabé nabiti baterie, nesmi se jiz pfistroj pouzivat.

— Dodrzujte bezpecnostni opatieni mistnich resp. narodnich Gradd pro spravné pouzivani pristroje.

Bezpecnostni pokyny
Zachézeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mwW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo — Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho
odrazeného paprsku. odrazy optickymi pfistroji (lupou, mikroskopem,

— Nemifte laserovym paprskem na lidi. dalekohledem, ...).

— Pokud laserové zareni tfidy 2 zasahne odi, — Nepouzivejte laser ve vy3ce oci (1,40...1,90 m).
je nutné védomé zavfit oci a ihned hlavu — Manipulace (zmény) provadéné na laserovém
odvratit od paprsku. zarizeni jsou nepfipustné.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

— Mé¥ici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu podle
smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, cerpacich stanicich nebo
v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy
elektronickych pfistrojd.

— Pri pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi stridavymi poli mGze byt
ovlivnéna presnost méreni.
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1 Dbejte na spravnou polaritu.

a Laser je zapnuty

b Nabiti baterie

¢ Funkce Hold (pfidrzeni)

d Zobrazeni namérenych hodnot

e Max. hodnota béhem méreni / Emisivita
f Osvétleni displeje

g Jednotka méfeni °C

h Nastaveni emisivity

i ZAP/Meéreni

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

I souvislé méfeni / Hold

Pro provedenti
neprerusovaného
méreni aktivujte laser
(viz obrazek) a pridrzte
stisknuté tlacitko.

Jakmile je pozadované
misto méreni zachyceno
laserovym kruhem, uvolnéte
tlacitko. Zmérend hodnota
zUstane zobrazena.

Laserovy kruh Vystup laseru
Laserovy kruh slouzi k nasmérovani a vuzualizuje misto infracerveného
méreni. Méfeni teploty se provadi pouze na povrchu uvnitf laserového
kruhu. Zajistéte, aby na méfeném prostoru mezi pfistrojem nebyly
zadné rusivé veli¢iny (para, plyn, necistoty, sklo).

Vystrazné
upozornéni na laser
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H zobrazeni hodnoty MAX

Zobrazeni hodnoty MAX zjistuje maximalni naméfenou
hodnotu béhem probihajictho méfeni (spoustéci tlacitko
drzte stisknuté). Jakmile se spoustéci tlacitko povoli a
opétovnym stisknutim se spusti nové méfeni, hodnota
MAX se vynuluje a zdznam nejvy3si namérené hodnoty
zacind od zacatku.

[@ Nastaveni emisivity

Integrovana méfici hlava pfijima infracervené zareni, které vydava kazdy material v zavislosti na povrchu.
Stuperi vyzarovani je ur¢ovan emisivitou (0,01 az 1,00). Pristroj je pfi prvnim zapnuti nastaven na emisivitu
0,95, coz se hodi pro vétsinu organickych latek jako umélou hmotu, keramiku, dfevo, gumu a kadmen.
Materialy s odliSnou emisivitou najdete v tabulce pod bodem 6.

Neznama emisivita:
PfiloZte na povrch méfeného mista clonici folii nebo matné cernou barvu. Viyc¢kejte, dokud folie/barva
nepfijme teplotu. Pri emisivité 0,95 se potom mUze méfit teplota povrchu.

Kratké stisknuti: hodnota + 0,01
Dlouhé stisknuti:
plynuld zména hodnoty 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Po zapnuti je nastavena naposledy zvolena emisivita. Pfed kazdym méfenim zkontrolujte
m nastaveni emisivity.



Tabulka emisivity

Kovy
Alloy A3003 Ocel Oxid chromity 0,81
oxidovany 0,20 vélcovana za studena 0,80 Platina
zdrsnény 0,20 brousena deska 0,50 gerna 090
Hlinik lesténa deska 0,10 elezo -
oxidovany 0,30 SI|Elna (8% nikl,18% chrom) | 0,35 oxidované 0,75
lestény 0.05 galvanizoana 0,28 s rezem 060
1 oxidovana 0,80 > .
Inconel silné oxidovana 0,88 Zelezo, kované
le'(kio‘/?w Ky [eStany 8?; Cerstvé vyvalcovana 0,24 matné 0,90
elektrolyticky lestény . hrubd, rovné plocha 0,96 Zelezo, litina
Mosaz rezava, cervena 0,69 neoxidované 0,20
leSténa 0,30 plech, poniklovany 0,11 tekuté slitina 0.25
oxidovana 0,50 plech, vélcovany 0,56 Zinek
M&d' Uslechtila ocel, nerez 0,45 o:ﬂdovany 010
oxidovana 0,72 Olovo '
Oxid médnaty 0,78 drsné 0,40
Nekovy
Asfalt 0,95 Karborundum 0,90 Sadrokartonové desky 0,95
Azbest 0,93 Keramika 0,95 Sklenéna vina 0,95
Bavina 0,77 Kfemenné sklo 0,93 Sklo 0,90
Bazalt 0,70 Lak Snih 0,80
Beton, omitka, malta 0,93 matny cermy 0,97 Stark 0,95
odolny proti teplu 0,92 PP
Cement 0,95 bily 090 Tapety (papirova) svétla 0,89
Chladici téleso Laminat 0.90 Transformatorovy lak 0,94
erné eloxované 0,98 Latk 0’95 Uhlik
Cihla, cervena 0,93 L'ad :, rozk 0198 neoxidovany 0,85
Dehet 0,82 NII SXa poxozka - Uméla hmota
- - ramor il sves

Dehtovy papir 092 Zerné matovany 0,94 EE?%%’@EEW svetlo 832
Drt 0,95 sedaveé lestény 0,93 ,

> - Vapenec 0,98
Drevo Papir - - P
nenantfené 0,88 véechny barvy 0,96 Vapenopiskova cihla 0,95
Buk, ohoblovany 0,94 Porcelan Vapno 0,35
Grafit 0,75 bily, leskly 0,73 Voda 0,93
Guma s lazurou 0,92 Zdivo 0,93
trda 0,94 Potér 0,93 Zem 0,94
mefkka-seda 0,89 Pisek 0,95 Felezo
Hlina 0,95 sadra 0,88 hladké 0,97
Kamenina, matna 0,93 silné zrezavélé 0,98

Pokyny pro udrzbu a oSetfovani

Vsechny komponenty cistéte lehce navih¢enym hadrem a nepouzivejte zadné Cistici nebo abrazivni

prostfedky ani rozpoustédla. Pfed deldim skladovanim vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na cistém,

suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti méfenych vysledkd se méfici pristroj musf pravidelné kalibrovat a testovat.

Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim intervalu.
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Technické udaje
Rozsah méfenf

Technické zmény vyhrazeny. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / stupiid (-38°C ... 0°C)

Presnost + 2°C (0°C ... 600°C) nebo

+ 2% v zavislosti na vy$si hodnoté
Optika 12:1 (méfici vzdalenost: méfici skvrna)
Rozliseni 0,1°C
Emisni stupen 0,01 ... 1,00
VInova délka laserového paprsku 650 nm

Trida laseru

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Pracovni podminky

0°C ... 50°C, vlhkost vzduchu max. 20 ... 85% rH,
nekondenzujici, pracovni vyska max. 4000 m n.m
(normalni nulovy bod)

Skladovaci podminky

-10°C ... 60°C, vlhkost vzduchu max. 80% rH

Napajeni 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Rozméry (5 x V x H) 46 x 158 x 125 mm
Hmotnost 210 g (vCetné baterie)

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfiuje vSechny potfebné normy pro volna pohyb zbozi v ramci EU.
Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dalsi bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:
http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon ning
I juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil taielikult Iabi. Jargige neis sisalduvaid
juhiseid. Kdesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Funktsioon / Kasutamine

ThermoSpot Plus on reguleeritava emissioonikraadiga infrapunatermomeeter, mis véimaldab moota
erinevate pindade temperatuuri puutevabalt. M&6teseade mdodab kiiratava elektromagnetilise
energia hulka infrapunakiirguse lainepikkuse vahemikus ja arvestab selle jargi pinna temperatuuri.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega. Hoidke lastele
kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, likérgeid temperatuure, niiskust ega
tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud vdi patarei
laeng on nork.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberkéimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi - Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone
peegelduvasse kiirde. kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop,
— Arge suunake laserkiirt inimeste peale. pikksilm, ...).
— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb — Arge kasutage laserit simade kérgusel
silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire (1,40...1,90 m).
eest ara liigutada. — Manipulatsioonid (muudatused) on

laserseadisel keelatud.

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mdoteseade vastab elektromagnetilise Uhilduvuse eeskirjadele ja piirvaartustele vastavalt
EMC-maéaérusele 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi
stidamerUtmuritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku méjutamise véi hairimise voimalus
elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

— Mbotetdpsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate elektromagnetiliste
vahelduvvaljade laheduses.

82 (D
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Jalgige korrektset polaarsust.
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Laserikiir sisse lulitatud

Patarei laetus

Hold-funktsioon

Mbbtevaartuse naidik

Maksimaalne vaartus métmise ajal /
Emissioonikraad

Ekraanivalgustus

Mootuhik °C

Emissioonikraadi seadistamine

SEES / Mobtmine

® o N T 9

- ga -~

A Pidevmo6tmine / Hold

Aktiveerige kestevmdotmise
labiviimiseks laser (vt joonist)
ja hoidke klahvi vajutatult.

Kui laseriring tuvastab
soovitud mootekohta,
siis laske kohe klahv lahti.

Hoitakse méodetud vaartust.

Laserring

Laserring on moeldud fokuseerimiseks ja visualiseerib infrapuna-
modtepunkti. Temperatuuri mé6tmine toimub vaid pinnal, mis jaab
laserringi sisse. Pange tahele, et modtealas seadme ja pinna vahel ei

oleks segajaid (aur, gaas, mustus, klaas).

Laseri véljumiskoht

Laseri hoiatusjuhis




Laserliner

H MAX nait

MAX nait annab mdotmisel saadud maksimaalse
modtevadrtuse (hoida aktivaatori klahvi allavajutatud
asendis). Niipea kui aktivaatori klahv lastakse lahti,

ja vajutatakse uuesti jargmise modtmise kaivitamiseks,
lahtestatakse MAX vaartus ja kdrgeima modtevadrtuse
registreerimine algab otsast peale.

[A Emissioonikraadi seadistamine

Integreeritud andurmdodtepea votab vastu infrapunakiirguse, mida iga keha materjali/pinna spetsiifikast
olenevalt kiirgab. Kiirguse kraadi maaratakse emissioonkraadi (0,01 kuni 1,00) abil. Seade on esmakordsel
sisselllitamisel eelseadistatud emissioonimadrale 0,95, mis kehtib enamikele orgaaniliste ainetele nagu
plastmassid, keraamika, puit, kummi ja kivimid. Kérvalekalduvate emissioonimaaradega materjalid votke
tabelist punkti 6 alt.

Tundmatu emissioonikraad
Panna moddetavale kohale kile voi katta see mattmusta varviga. Oodata seni, kuni kile/vdrv omandab
temperatuuri. Seejarel saab emissioonikraadiga 0,95 modta pinna temperatuuri.

LUhike vajutus: vaartus + 0,01

Pikk vajutus: jooksev vaartus 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Parast sisselllitamist on seadistatud viimati valitud emissioonimaar. Kontrollige iga kord enne
s mMOodtmist emissioonimaara seadistust.
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Emissioonikraadide tabel

Metallid
Alloy A3003 Plii Teras
oksudeeritud 0,20 kare 0,40 galvaanitud 0,28
karestatud 0,20 Raud oksudeeritud 0,80
Alumiinium oksiideeritud 0,75 tugevalt oksudeeritud 0,88
okstideeritud 0,30 roostega 0,60 vdrskelt valtsitud 024
poleeritud 0.05 Raud. valu kare, tasane pind 0,96
Ve roostene, punane 0,69
Inconel okslideerimata 0,20 plekk, nikliga kaetud 011
okstideeritud 0,83 sulatis 0,25 p\ekk' valtsitud 0’56
elektropoleeritud 015 Sepistatud raud Teras, roostevaba 0,45
Kroomoksiid 0,81 matt 0,90 Tsink
Messing Teras okstideeritud 0,10
poleeritud 0,30 kilmvaltsitud 0,80 Vask
Soating 00— | Doleeritta paat 070 || olsudeertud 07
must 090 sulam (8% niklit, '
! 18% kroomi) 0,35
Mittemetallid

Asbest 0,93 Eummi Polrtsellal?_
Asfalt 095 ova 0,94 valge, laikiv 0,73

sta : pehme-hall 0,89 lasuuritud 0,92
Basalt 0,70 -
Betoon, krohv, mért 0,93 Kvartsklaas 0.93 Puit

etoon, d . Lakk toGtlemata 0,88
Grafiit 0,75 matt, must 0,97 pook, hédveldatud 0,94
Inimnahk 0,98 kuumakindel 0,92 Puuvill 0,77
Jahuti ) valge 0,90 Porandasegu 0,93
I’TIL:IIST, elokseeritud 0,98 Lﬁminaat 0,90 Savi 0,95
J_alza 097 Liiv 0,95 Siinteetiline aine
iheevalt Kilmunud 068 Lubi 0,35 valgust labilaskev 0,95

9 : Lubjakivi 0,98 PE, P, PVC 0,94
Kangas 0,95 Lubialiivakivi 095 Siisi
Karborund 0,90 Lu ].a fivakivi Ol80 okstdeerimata 0,85
Keraamika 0,95 umi " - Tapeet (paber), hele 0,89

- . Madalkuumuskeraamika, P
Killustik 0,95 matt 0.93 Telliskivi, punane 0,93
Kips 0,88 Marmor Trafo lakk 0,94
Kipskartongplaadid 0,95 must, matistatud 0,94 Tsement 0,95
Klaas 0,90 hallikalt poleeritud 0,93 Torv 0,82
Klaasvill 0,95 Muld 0,94 Térvapaber 0,92
Kruus 0,95 Miiiiritis 0,93 Vesi 0,93

Paber
koik varvid 0,96

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta
Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-, kiirimisvahendite ning

lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas,

kuivas kohas.

Kalibreerimine

Mboteseadet tuleb mootmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.

Me soovitame kohaldada theaastast kalibreerimisintervalli.



Tehnilised andmed
Mobteala

Jatame endale diguse tehnilisteks muudatusteks. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / kraad (-38°C ... 0°C)

Tapsus + 2°C (0°C ... 600°C) voi

+ 2% vastavalt suuremale vaartusele
Optika 12:1 (Modtekaugus: modtepunkt)
Hajumine 0,1°C
Emissioonikraad 0,01 ... 1,00
Laseri lainepikkus 650 nm

Laseriklass

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Too6tingimused

0°C ... 50°C, 6huniiskus max 20 ... 85% rH, mittekondenseeruy,
t66korgus max 4000 m Gle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused

-10°C ... 60°C, 6huniiskus max 80% rH

Toitepinge

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Mo6tmed (L x K x S)

46 x 158 x 125 mm

Kaal

210 g (koos patareiga)

ELi nduded ja utiliseerimine

C E UK
Seade taidab koik noutavad normid vabaks kaubavahetuseks cA

EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa
direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta —

eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

http://laserliner.com/info?an=AFZ
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,,Indicatii privind garantia si indicatii
suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea
mai departe a dispozitivului laser.

Functie / Utilizare

ThermoSpot Plus este un termometru cu infrarosu cu nivel de emisie reglabil si permite masurarea
temperaturii fara atingere a diferitelor suprafete. Aparatul de masura masoara cantitatea de energie
electromagnetica radiata intr-un domeniu de lungime a undelor infrarosii si calculeaza astfel temperatura
rezultata a suprafetelor.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile
de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia s-au
defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

- Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp. nationale privind utilizarea
corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atentie: Nu priviti direct sau n raza reflectata. — Nu utilizati laserul la Tnaltimea ochilor

— Nu Indreptati raza laser spre persoane. (1,40...1,90 m).

— Daca raza laser clasa 2 intrd in ochi, acestia — Manipularile (modificarile) dispozitivelor
trebuie Tnchisi constient si capul trebuie laser sunt nepermise.

indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau
reflectia acesteia cu instrumente optice
(lupa, microscop, binoclu, ...).

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta prescriptiile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica
in conformitate cu directiva EMC 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii,
sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase
sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

— La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona cdmpurilor electromagnetice variabile
ridicate poate fi influentata exactitatea masurarii.
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] 1 Se va respecta polaritatea corecta.
a f a Raza laser cuplata
bt A Xfo b incarcare baterie
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¢ Functia mentinere (hold)
d Afisaj valoare masurata

e Valoare max. in timpul masurarii /
Nivel de emisie

f lluminare display

g Unitate de masura °C
h Setare nivel de emisie
i PORNIRE / Masurare

Pentru executarea
unei masurari continue
activati laserul (vezi imaginea)
si mentineti tasta apasata.

In momentul in care
locul de masurare este
receptionat cu cercul laser
eliberati tasta. Valoarea
masurata este retinuta.

Cercul laser

Cercul laser serveste la avizarea si vizualizarea locului pentru
masurarea cu infrarosu. Masurarea temperaturii se realizeaza
numai la suprafetele din cadrul cercului laser. Acordati atentie
faptului ca domeniu de masurare intre aparat si suprafata sa
fie liber de perturbatii (abur, gaz, murdarie, sticla).

lesire laser

Indicatie de
avertizare laser
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A Afisajul MAX

Afisajul MAX determind valoarea maxima de masurare
in cadrul unei masurari in timpul executiei (tasta de
declansare se mentine apasata). in momentul in care
tasta de declansare se elibereaza si la o0 apasare repetata
se incepe un nou proces de masurare valoarea MAX

se reseteaza si inregistrarea celei mai ridicate valori de
masurare incepe de la inceput.

[A Setarea nivelului de emisie

Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie de
material/suprafata. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0,01 pana la 1,00). Aparatul
este prereglat la un grad de emisii de 0,95 la prima pornire, care este valabil pentru majoritatea materialelor
organice, precum plastic, ceramica, lemn, cauciuc si piatra. Puteti selecta materiale cu grade de emisie
divergente din tabelul de la punctul 6.

Grad de emisie necunoscut:
Se aplica o folie de acoperire sau de culoare negru mat pe locul de masurare. Se asteapta pana cand folia/culoarea
a prelua temperatura. Cu un grad de emisie de 0,95 se poate masura in final temperatura suprafetei.

Apasati scurt: Valoarea + 0,01
Apasati lung: Valoare continua 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Dupa pornire este setat ultimul grad de emisii selectat Verificati inainte de fiecare masurare
s setarea gradului de emisii.



Tabel cu gradele de emisie

Metale
Alama Fier forjat Otel
polisat 0,30 mata 0,90 oxidat 0,80
oxidat 0,50 Fier, turnat puternic oxidata 0,88
Aliaj A3003 neoxidat 0,20 laminat proaspat 024
oxidat 0,20 topitura 0,25 suprafata aspra, neteda 0,96
grosier 0,20 Inconel rugniu rosu 0,69
Aluminiu oxidat 083 tabl@, stranﬁcgta cu nichel 0,11
oxidat 0,30 polisat electric 0:1 5 gg‘a{nlg;?égabt”a 82?
polisat 0,05 Oxid de crom 0,81 Plating 3
(C)zg;l 072 Otel neagra 0,90
. lat | 0,80
Oxid de cupru 0,78 Dlach dlefutts 0,50 Plumb 0.40
Fier placa polisata 0,10 a§pru -
oxidat 0,75 Aliaj (8% nichel, 18% crom) | 0,35 Zinc
cu rugina 0,60 galvanizat 0,28 oxidat 0,10
Neferoase
Apd 0,93 Gips 0,88 Piele umana 0,98
Asbest 0,93 Grafit 0,75 Pietris 0,95
Asfalt 0,95 Gudron 0,82 Placi de rigips 0,95
Bazalt 0,70 Hartie Portelan
Beton, tencuiald, mortar 0,93 toate culorile 0,96 alb lucios 0,73
Bumbac 0.77 Hartie pe baza de gudron | 0,92 cu smalt 0,92
Calc 035 Laminat 0,90 Sapa 0,93
- Sticla 0,90

Carborund 0,90 Lemn — :
Cauciuc netratat 0,88 Sticla de cuart 0,93
dar 094 Fag rindeluit 0,94 Tapet (hartie)
moale-gri 0'89 Marmura culoare deschisa 0,89
Carbune - negru matuit 0,94 Ton 0,95
neoxidat 0,85 i:!iaet;eans:is::i 093 Vata de sticla 0,95
Céramida rosie 0,93 transparente 0,95 Vopsea
Ceramicd 0,95 PE, P, PVC 0,94 negrumat 0,97
Gi ¢ 095 " rezistenta la caldura 0,92

iment , M_a.terlal 0,95 alba 0,90
ﬁggar;g';:t 098 r;::?mt 832 Vopsea transformatoare | 0,94
Criblura 0.95 Piatr3 calcaroasa 0.95 ;?dp;?: 822
Gheata Piatra de var 0,98 '
neted 0,97 —— = 5
cu grad ridicat de inghetare | 0,98 Piatra mata 0,93

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi si de
dizolvare. Scoateti bateria/iile inaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare
Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta exactitatea rezultatelor
masuratorilor. Recomandam un interval de calibrare de un an.
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Date tehnice
Domeniu masurare

Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 21W11
-38°C ... 600°C

+ 2°C + 0,05°C / grade (-38°C ... 0°C)

Acuratete + 2°C (0°C ... 600°C) sau

+ 2% in functie de valoarea mai mare
Optica 12:1 (distanta de masurare : pata masurata)
Rezolutie 0,1°C
Grad emisie 0,01 ... 1,00
Lungime unda laser 650 nm
Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Conditii de lucru

0°C ... 50°C, umiditate aer max. 20 ... 85% rH, fara formare
condens, inaltime de lucru max. 4000 m peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare

-10°C ... 60°C, umiditate aer max. 80% rH

Alimentare energie

2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Dimensiuni (L x T x A)

46 x 158 x 125 mm

Greutate

210 g (incl. baterii)

Prevederile UE si debarasarea c € UK
Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat

ia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat

si debarasat in conformitate cu normativa europeana pentru —

aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:
http://laserliner.com/info?an=AFZ
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lMpoyeTeTe M3LANO PHKOBOLCTBOTO 3a eKCrioaTaLms, NpuoxeHata opoLuypa ,fapaHLMOHHN 1
LLOMbIHUTENHW MHCTPYKLMIL", KaKTO W akTyanHaTa MHPOPMaLWS 1 yKa3aHUsTa B NpenpaTkata KbM UHTEPHET
B Kpasi Ha TOBa pbKOBOACTBO. CliefjBanTe ChAbpiKallyTe Ce B TAX MHCTPYKLIMW. To3u AOKYMeHT TpsidBa Aa ce
CbXpaHsiBa 1 fia ce Npefaie Npy NpefaBaHe Ha Na3epHOTO YCTPOCTBO.

®dyHkuusa / N3nonssaHe

ThermoSpot Plus npefctaBnsea MHdpaYepBEH TEPMOMETBP C PEryIPYeM KOEDULIMEHT Ha U3MbYBaHE U
[laBa Bb3MOXHOCT 3a M3MepBaHe Ha TemMrnepaTypaTa Ha pasfinyHM NOBbPXHOCTY 6e3 fonup. Vi3mMepBaTenHmaT
ypen n3MepBa KONM4eCTBOTO M3MTbYeHa eNeKTPOMarHUTHa eHepris B 00xBata Ha AbJIKMHA Ha BbJIHaTa Ha
WHpaYepBeHnTe TbYM 1 OTTaM M34MCABa NONy4aBalliaTa Cce B pe3ysTaT TemnepaTypa Ha MoBbPXHOCTTa.

O6LM UHCTPYKLMK 3a Ge3onacHOCT

— M3non3sainte ypeaa eAMHCTBEHO CbITIACHO NpeaHa3HaYeHneTo 3a ynotpeba B paMKmTe Ha crneumbukaummure.

— M3mepBaTenHuTe ypeam v NpuHaANexXHOCTUTe He ca Urpadki 3a aeua.
[la ce CbxpaHABaT Ha MACTO, HEAOCTLIHO 3a Jeua.

- He ce gonyckat MoaudukaLmMmn 1 3meHeHUs Ha ypeaa. Tosa Lie [oBefe [0 HeBaNMaHOCT
Ha pa3peLnTeNHOTO 1 crieumndrKkaumsTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3naraiTe ypefa Ha MEXaHUYHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMH TeMnepaTypy, Bfiara Unm npekaneHo
BMCOKM BMBpaLMK.

— Ypensr He TpabBa [1a ce U3MoM3Ba NosBeye, ako efHa Ui HAKONKO YHKLMX OTKaXaT iKW ako 3apaasT
Ha BaTepumTe € HUCHK.

— Mons npuabpXanTe ce KbM MepkuTe 3a 6e30MacHOCT Ha MeCTH 1 HaLWIOHaH OpraHu 3a NPaBUIIHOTO
M3Mon3BaHe Ha yCTPOMCTBOTO.

WHcTpyKkuum 3a 6esonacHocT
Pabora ¢ nasepw ot knac 2

JlazepHo nbyeHmel
He rnegante cpelly nasepHus nby!
Jazep knac 2
<1 MBT*650 HM
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHVMaHVe: He rmepante B AMPEKTHWA U — Huikora He rnefanTe NasepHUa by Un
OTpaseHms by, HEroBOTO OTPaXeHue C ONTUYHIN Nprbopn

— He HacoyBanTe nasepHUs b4 KbM X0pa. (nyna, Mykpockon, aanekorneg, ...).

— AKO Na3epHo fbYeHre oT Klac 2 nonaHe B OKOTO, — He n3nonssanTe nasepa Ha HMBOTO Ha 04MTe
o4unTe TpsibBa Cb3HATENHO [la Ce 3aTBOPAT 1 rnaBaTa (1,40..1,90 m).
BefHara [ja ce Npemectt HacTpaHK OT Jibya. — Matunynaumm (NpomeHmn) no nasepHoTo

YCTPOMCTBO He Ca paspeLueHm.

WHcTpyKuum 3a 6e3onacHocT
Paborta ¢ €1IeKTPOMarH1THO Nb4eHne

— W3MepBaTenHusT ypep, cnasBa npeanmncaHmsTa U rpaHUYH1TE CTOMHOCTU 3a enekTpoMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT cbrnacHo Aupektvea 2014 /30/EC 3a enekTpomarHutHata cbBmectumoct (EMC).

— TpsibBa Aa ce cnasBat IOKasHWUTE OrpaHuyeHns B paboTata, KaTo Hanp.
B GonHMUM, B camoneTu, Ha BeH3MHOCTaHLMK UK B BRM30CT [0 N1La C NeRCMeRKbPU.
CblLiecTByBa Bb3MOXHOCT 3@ OMacHO BAVSHWE UIW CMYLLIEHWE OT eNekTPOHHM ypeau.

— lMpu n3non3eaxe B GAN30CT A0 BUCOKM HANPeXeHNs N NOL CUMHW eNeKTPOMAarHUTHY NPOMEHNVBI
noreta Moxe fa Obfe NoBMsiHa TOYHOCTTa Ha M3MepBaHe.

2 @
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a f
b**- —I—°
PIES YT o

. 8888

-tMAx 8888

-+c HB8

BkrioyeH nasepeH b4

3apexpaaHe Ha GatepusTta

DOyHkuma Hold (3agbpxare)

lNoka3aHKe Ha M3MepeHaTa CTOMHOCT

MakcrMManHa CToMHoCT

Mo Bpeme Ha n3MepBaHeTo /

KoednumeHT Ha n3nb4BaHe

f OcetneHve Ha gucnnes

g MepHa egmHuua °C

h PerynupaHe Ha koedumumeHTa
Ha M3nbyBaHe

i BKJ1/ M3mepBaHe

m” o N T o

3a M3BbPLIBAHETO Ha
MPOLBIIKUTENHO
“3MepBaHe akTVBMUpanTe
nasepa (BuxTe durypara) n
3apbXTe HaTUCHAT OyTOHa.

OTnycHeTe OyToHa,
KOraTo XeNaHoTo MACTO 33
n3MepBaHe Gbae perncTprpaHo
C nasepHus Kpbr. Vi3MepeHata
CTOMHOCT Ce 3ana3sga.

Na3epeH Kpbr

J1a3epHUST KPbI CITYXKM 3@ HACOYBAHE W BU3yanm3mnpa MacToTo Ha
MHPaYepBeHoO 13MepBaHe. M3mMepBaHeToO Ha TemnepaTypa ce U3BbpLUBa
CaMo Ha MOBbPXHOCTTA, KOATO € 0bXBaHarta Ot flasepHust Kpbr. MmaiiTe
npeaBuv, Ye B 30HaTa Mexzy npvbopa 1 NoBbPXHOCTTa He TpsibBa Aa
1MMa 00eKTM CbC CMYLLIABALLIO Bb3aencTare (Napa, ras, 3aMbpcsiBaHus,

CTBKI10).

N3xopn Ha nasepa

MpepynpenuntenHo ykasaHve
3a nasep
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H MAX-ungukauus

MAX-1HAMKaumaTa yCTaHOBsBa MakCMManHaTta n3mepeHa
CTOMHOCT B PaMKMTE Ha HEMpPeKbCHATO M3MepBaHe
(mpwXTe HaTucHaT ByToHa 3a cTapTupare). LLlom ByToHbT
3a CcTapTMpaHe 6bae 0cBOBOAEH 1 Hpe3 MOBTOPHO
HaTVCcKaHe ObJle CTapTMpaH HOB NPOLLEC Ha M3MepBaHe,
MAX-CTOMHOCTTa Ce Hyn1pa 1 oTOens3BaHeTo Ha
Hau-BMCOKaTa M3MepeHa CTOMHOCT 3ano4Ba OTHa4asno.

[A PerynupaHe Ha koeduumeHTa Ha U3NbYBaHE

BrpageHata ceH30pHa M3MepBaTeNHa rnaea nprvemMa MHPPa4epBeHOTO NMbYEHNE, KOETO BCAKO TANO U3NbYBa
cneum@UyHO 3a MaTepurana 1 NoBbPXHOCTTa cu. CTeneHTa Ha TOBa M3bYBaHe Ce OLeHsABa Ype3 KoeduumeHTa Ha
nanbysare (0,01 go 1,00). Mpw Bklo4BaHe B Nprbopa e 3afafieH NpeaBapuUTeNHO KOeMULIMEHT Ha U3TbYBaHe
0,95, KoW1TO e NoAXoAsLL 33 OCHOBHMTE OPraHNYH MaTepUani, KakTo 1 nnactMaca, kepamuka, AbpPso, ryma u
KaMbK. MaTepurani C OTKNOHSABALLM Ce KOeULIMEHTU Ha M3MbYBaHe MOXETe [a BUAWTe B Tabnmuata B To4Ka 6.

HeunssecreH koeULIMEHT Ha n3NbYBaHe:

MocTaBeTe 3aTbMHABALLO (DONNO UMV HaHeCeTe MaTOBO YepeH LIBAT BbPXY MOBbPXHOCTTa Ha M3MePBaHOTO MACTO.
M34akawnTe fokato honmoTo/LBeTHT Npreme Temnepatypata. C koeduLmeHTa Ha n3nbysaHe 0,95 cera Moxe fa
ce n3Mepu TeMnepaTtypata Ha NOBbPXHOCTTA.

Kpatko HatmckaHe: CtonHocT + 0,01

MpoaBNXUTENHO HaTUCKaHe:
HapacreaHe Ha ctonHoctTta 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

I Cnep BkItOYBaHe e HaCTpoeH nocnegHnAT m36paH KOQCpVILI,I/IeHT Ha n3nb4BaHe. Hpeﬂ,l/l BCAKO
] nM3mMepBaHe I'IpOBepﬂBal;ITe HaCI'pOI;IKaTa Ha KOECpI/ILU/IeHTa Ha 131b4BaHe.



ThermoSpot Plus

Tabnuua Ha KoedMuUNeHTa Ha U3NTbYBaHe

MeTtanun
Inconel Mep, CromaHa
okcuanpax 0,83 okcuavpaH 0,72 nonvpaHa nno4a 0,10
enekTpononnpaH 0,15 MefieH OK1C 0,78 Cnnas (8% Hwiken, 18% xpom) | 0,35
AnymMuHMiA MecuHr ransaHvavpaH 0,28
oKcmampaH 0,30 nonupaH 0,30 okcnanpaH 0,80
nonunpax 0,05 oKcmampaH 0,50 CMIHO OKCMAypaH 0,88
NpSACHO BanuoBaH 0,24
XKensizo Onoso rpanasa, paBHa NOBbLPXHOCT 0,96
okcuanpaH 0,75 rpanas 0,40 DPBKAVE, YepBeH 0,69
c pvXxaa 0,60 MnatuHa JlamapuHa, ¢ H1Kenoso
)Kensizo koBaHO YepeH 0,90 nokpuTtne 0,11
MaToB 0,90 Cnnae A3003 NamapwHa, BanuosaHa 0,56
Xenszo, YyryH oKkcmampaH 0,20 bnaropogiHa cromana,
HeokcuanpaH 0,20 HabpazgeH 0,20 HepbXaaema 0,45
Cronunka 0,25 CromaHa Xpomos okcup, 0,81
CTyAeHo BanLoBaHa 0,80 LmHK
wnudoBaHa nnova 0,50 oKcuanpaH 0,10
Hemetanu
Asbect 0,93 AvbpBo Mnacrtmaca
Acpant 095 HeobpaboTeH 0,88 npo3paveH 0,95
- byk, peHgocaH 0,94 PE, P, PVC 0,94
Basant 0,70
Bap 035 3upapusa 0,93 Mnouun runckapToH 0,95
- Kap6opyHpa, 0,90 MopuenaH
BapoBUTU NACbYHUK 0,95
P KarpaH (cmona) 0,82 6sn maHLos 0,73
Be3weBHo nokpuTtune 0,93 cnasyp 0,92
KBapLoBo cTbkno 0,93
betoH, Masunka, XopocaH 0,93 Mpber 0,94
Kepamuka 0,95
Bewecrso 0,95 K A epBena 093 MNsacbk 0,95
BuTymHa xapTus 0,92 n - A3 uep - CHsir 0,80
lak
Baposuk 0,98 MaToB dYepeH 0,97 CrbKneHa BaTa 0,95
Bopa 0,93 TONNOYCTON4MNB 0,92 CTbkno 0,90
Buravwa Gan 0.90 Taner (xapTus) cBeTbn 0,89
HeokcuapaH 0,85 NamuHat 0,90 TpaHcopmaTopeH nak 0,94
Tunc 0,88 Nep, Tpownsk 0,95
MuHa 0,95 rnagbk 0,97
CTexKa cnaHa 0,98 PasHc matos 0.93
Mpagpur 0,75 "] Xaptus
Tyma Hepamop 094 BCMYKM LIBETOBE 0,96
T8epa 094 peH MaToB ,
' CMBKaBO nonmpax 0,93 LnmeHt 0,95
MeK-C1B 0,89 p i
Oxnaxpaly, paguatop Yakbn 0,95
YepeH aHoaMpaH 0,98 Yc KoXa 0,98
Namyk 0,77

YKa3aHus 3a TeXHUYeCKko o6cnyXXBaHe U NoaapbXKKa

Mo4ncTearTe BCUYKN KOMMOHEHTU C NIEKO HaBMaXkHeHa Kbpra 1 130sreanTe M3Mon3BaHeTo Ha NMOYUCTBALLM U
abpasuBHY NpenapaTtv 1 pastBoputenn. Ceanante Gatepusta,/GatepumnTe Npenmn NPOLBbIKUTENHO CbXPaHEHWE.
CbXxpaHsiBanTe ypea Ha YMCTO N CYXO MACTO.

KannbpupaHe

V13mMepBatenHusT ypes TpsibBa pefloBHO [a Ce Kanubpupa 1 M3NuTea, 3a 4a Ce rapaHTMpa TO4HOCTTa
Ha pesynTatuTe OT M3MepBaHeTo. MpenopbyBaMe MHTEPBA Ha KanmbpupaHe efiHa roamHa.



TexHn4Yeckn XapaKTepncrnku 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a TEXHWNHECKM M3MeHeHns. 2TW 11
[InanasoH Ha n3mepBaHe -38°C.. 600°C
+ 2°C+ 0,05°C / rpagyca (-38°C.. 0°C)
ToyHoCT +2°C(0°C... 600°C) nnm
+ 2% KOSAITO CTOMHOCT € Mo-rofisMa
OnTuka 12:1 (Pa3cTosiHWe Ha M3MepBaHe : M3MepUTenHO NeTHO)
Pa3peluaBalla cnocobHocT 0,1°C
CTeneH Ha U3nbyBaHe 0,01..1,00
[b/IXX1Ha Ha BbJIHaTa Ha nasepa 650 nm
TNazep knac 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
0°C... 50°C, oTHOCUTENHA BNAXXHOCT Ha Bb3ayxa Makc. 20 .. 85% rH,
YcnoBus 3a CbxpaHeHve 0e3 obpasyBaHe Ha KOHLEH3, paboTHa BMCOo4YMHa Makc. 4000 M Hag,
MOPCKOTO paBHULLE
ABTOMATUYHO N3KJTIO4BaHe -10°C .. 60°C, 6e3 obpasyBaHe Ha KOHOEH3
3axpaHBaHe 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Pasmepm (LU x B x [1) 46 x 158 x 125 mm
Terno 210 g (Bkn. batepun)
EC-pa3nopeabu 1 usxebprsiHe c € UK
YpensT n3nbiHaBa BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAAPTY 3a CBOOOAHO ABMXKEHME Cn

Ha CcTokn B pamkmTe Ha EC.

To3u NPOMYKT e enekTpryeckn ypen v Tpsabea fa ce cbbupa v M3XBbPIs CbrlacHo
eBponeickaTa AMPeKTMBa OTHOCHO OTMALbLTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO —
obopynsaHe (OEEO).

OlLie MHCTPYKLMM 33 6€30MacHOCT M AOMBIHUTENHM YKa3aHWs e HaMepuTe Ha afipec:
http:/ /laserliner.com/info?an=AFZ



ThermoSpot Plus

Ao aoTe MPOOEKTIKA TIG 08NYIES XPrONG, TO cuvNupévo Teuxog,Eyyunon kat mpdoBeteg umodeielc”
KaBWG Kal TIG TPEXOUOEG TANPOPOPIEG Kal UTTOSEIEEIG 0TOV CUVOECHO S1aSIKTUOU OTO TEAOG AUTWV
TWV 0dNYIWV. TNPEITE TIG avapepOUeVEG odnyieq. AUTEG ol 0dnyieg Ba pémel va @uAdooovTal Kal va
mapadidovtal padi pe Tn cUOKEUN AéL(Ep OTOV EMOUEVO XPHROTN.

Nertoupyia / Tpdmog xpriong

To ThermoSpot Plus gival éva Bepuopetpo umepUBpwv pe puBUILOUEVO BABUO EKITOUTNG KAl KABIOTA
EQIKTA TNV €€ AMOOTACEWCG HETPNON TNG Beppokpaciag Sidgopwy em@avelwyv. H cuokeur HETpnong LETPA
NV MoodTNTA TNG AKTIVOBOAOUHEVNG NAEKTPOUAYVNTIKIG EVEPYELAG OTO EVPOG UTTEPUBPOU UKOUG KUPATWY
Kat uroAoyilel Bdoel autiig TNV em@avelakn Beppokpaoia.

Fevikég unodeielc ao@aleiag

— XPNOUUOTIOLEITE Tr) CUOKEUN ATTOKAEIOTIKA CUUPWVA LIE TOV OKOTTO XPrONG EVTOC TWV TPOSIaypagwy.

— Ol ouoKeUEG Kal 0 eEomAlopdg Sev eivat matxvidl. Na guldooeTal pakptd and maidid.

- MpooBNKEG 1 TPOTOTIOINOELG OTN CUOKEUN Sev eMTpEmovTal. ITIC TEPITTWOELS AUTEC AKUPWVOVTAL
ol 48ela Kal ol TPodlaypPaPEC AOPANELAC.

— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH Katamdvnon, oAU upnAég BepOKPATIEC, Uypaaia i évTovoug
Kpadaououg.

- H ouokeun dev emtpémetal va xpnotpomnoleitat méov, epoocov umdpéel BAAPN oe pia ) meploodTepeg
Aertoupyieg iy e€aoBeviioel n pmatapia.

- Tnpeite Ta p€Tpa aoPANEIag TOMIKWVY Kal EBVIKWV apxwV yia Tnv evOedelypévn XPON TNG CUCKEUNG.

Ynobei§eig acpaleiag

Xprion Aéillep Tng KAAoNG 2
AktivoBolia Aeilep,
Mnv kortate ameuBelac
otnv aktval
Katnyopia Aeiep 2
<1mW-650 nm
EN 60825-1:2014/AC:2017
- Npoooxri: Mnv kottate kateuBeiav otnv aktiva - MoTté punv Kortdte Tnv aktiva Aélep N TG
1 oTNV avtavakAaon tne. QVTAVAKAACEIG LIE OTTTIKEG CUOKEVEG
- Mnv otpégeTe TV akTiva Tou Aéi{ep ot dtopa. (paKdg, MIKPOOKOMIO, KIAAIY, ...).
- Y& mepimtwon mpdomTwaong aktivag Aéllep - Mn xpnotpomnolgite 1o Aéi{ep oTO UYPOG
Katnyopiag 2 oto pdTi, KAEIOTE Ta patia oag Twv patiwv (1,40...1,90 m).
KAl UETAKIVAOTE TO KEPAN APECWG HAKPLA aTTO - AmayopeUovTal ol TPoToToINOELS (AAAaYEQ)
™V akTiva. ¢ ddtagng Tou Aéilep.
Ynodeifeig acpaleiag

AVTIPETWTION TNG NAEKTPOPAYVNTIKAG aKTIvoBoAiag

- H ouokeun pétpnong tnpei Ti¢ Tpodiaypaég Kal OPLaKEG TILES TTEPT NAEKTPOUAYVNTIKNG oUUBOTOTNTAG
oUpewva pe Tnv Odnyia EMC-2014/30/EE.

- Oa mpémel va SiveTal TTPOCOXT) OTOUG KATA TOTIOUG TIEPIOPIOHOUG TNG AEITOUPYIAG TWV CUOKEUWV TLY.
O€ VOOOKOUE(a 1 aEPOTAAVA., O€ TIPATIPLA KAUGIUWY, I} KOVTA O€ Atopd Pe Bnpatodotn. Yndpyetl
mBavdtnTa epeaviong PAaBWV i apvnTIKNG eMidpacng amod Kat Péow NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.

- Av undpxouv Kovtd UPNAEG TAOELG I LYNAA nAekTpopayvnTIKA evalacodpeva media umopei va emnpeaocTei
n akpifela pétpnong.



Laserliner
(1]

MNpooé€te T owoth MoAkdTNTA.

il

a f
b**- —I—°
c EH%)\H/ C 9

- 8008

-tMAx 8888

-+c HB8

Aéopun Aéilep evepyomoinuévn

®opTion pnatapiag

Aertoupyia Hold

‘Evéelén Tipwv pétpnong

Méy. Ty katd tn Stdpkela NG pétpnong /
BaBudg exmopumnig

DwTIopog 08dvN¢

Movdda pétpnong °C

PUBuion Babuou ekmoummg

i ON/Métpnon

m o nNn T o

SQ

A Awpkic pétpnon / Hold

Ma ) dievépyela piag
uétpnongdlapkeiog
evepyomoloTe 1o Aéilep
(BAéme €1kOVa) KAl KPATAOTE
TTOTNHEVO TO TIANKTPO.

MO avayvwploTein
emMBUNTA TePLoXn
UETPNONG UE TO OTOXAOTPO
Aélep, a@rioTE TO MAKTPO.
H petpnBeioa ipn Satnpeital.

KUkAog Aéllep

O KUKNOG Aé1lep XpNOIPEVEL OTN OTOXELON KAl OTITIKOTIOIE( TO ONEio
™¢ pétpnong umepLBpwv. H pétpnon Beppokpaaiag yivetal pévo otnv
eMm@Avela evidg Tou KUKAou Aéilep. MNMpooédte 6TL n meploxr pétpnong
HETAEL CUOKEUNG Kal EM@PAVELAG Sev TIPETIEL VA €XEL TTAPEUPBOAEG (aTOG,

aépla, pumoL, YUaAi).

'E€0d0¢ Nérlep

Mpoeidomoinon Méilep




ThermoSpot Plus

B ‘Evéei§n MAX

H évdei&n MAX e€akpiBwvel Tn péyloTn TR HETpNong
eVTOG Jiag ouveEXOUEVNG METPNONG (KPATHOTE TTIECUEVO TO
TARKTPO AYNG). MOAIC aprioeTe To MARKTPO AYNG, Kat
AoV TO TMECETE €K VEOU Kal EeKIVrOeL pia véa Sladikaoia
uétpnong, undeviletal n tipry MAX, omdte Eekiva amé tnv
apxr N Kataypagr g péylotng Tipng HETPNONG.

[@ PubLIoN TOU BaBpOV EkTTOPTIC

H evowpatwpévn Ke@ahr pétpnong pe aiodntripa AapfBavel tnv umépubpn akTivoBoia mou eKmépTel KAOE
owpa avaAdywg Tou UAIKOU Tou/Tng emaveldg tou. O Babudg tng aktivoBohiag kaBopiletal amd 1o fabud
exmopr¢ (0,01 éwg 1,00). H cuokeun gival puBuiopévn epyooTactakd oe Babuo ekmopmiig 0,95, KATL Tou loxUEL
Y1Q TIG TIEPIOOOTEPES OPYAVIKES UAEG KABWE Kal TA TTAAOTIKA, TO KEPAUIKO, TO EUNO, TO EAACTIKO KAl Ta TIETPWAN
UAIKA. YAIKG PE TapeKKAIVOVTEG BaBpoug eKmopmg BpiokovTal oTov TTivaka Tou onpeiou 6.

AyvwoToc Babudc ekmounic:

TomoBetioTE pia pepPPAavn KAAUYNG i} HAUPO HOT XPWHA GTNV EMPAVELD TOU TIPOG HETPNON OnUEiou.
Mepiuévete péxpt n pePPpdvn/ 1o xpwpa va dpel Tn Beppokpacia tng em@avelag. Me tov Babuo eKmopnmg
0,95 UIMOPEITE OTN CUVEXELD VA LETPHOETE TN BEPUOKPATia TNG EMPAVELAC.

2Uvtoun migon: Tiun + 0,01
MNapatetapévn mison:
Tun ouvexng 0,01 ... 1,00

E 0,01...1,00

Metd tnVv evepyomoinon TnG OUOKEUNC ival puBUIOEVOC O TENEUTAIOG EMAEYHEVOG BABUOC EKTTOUTIG
m  EAéyxete mpwv and kabe pétpnon tn pUOuIon Tou Babuol EKMOUTTAG.



Nivakag Badpou ekmopumng

MétaAla

Alloy A3003 MAativa XaAuvBag
o&eldwpévo 0,20 Havpo Xpwua 0,90 yoABavi(é 0,28
adpd 0,20 $idnpoc o&eldwpévog 0,80
Aloupivio o€eldwpévog 0,75 évtovn o&eidwan 0,88
ogEIBwpEv 030 € GKoUPIG 0,60 T ot | ooe
oTABwiévo 0,05 Zidnpog, XUTEUTOG £puepéx oKoupld 0:69
Inconel OX1 0EEIOWHEVOG 0,20 £\aopa, pe emiotpwon
ofaidwpévo 0,83 Typa 0,25 VIKENOU 0,11
nhektpootiABwong 015 Spuprihatog Gidnpog £\aopa, e€eEhacpévo 0,56
MoAuBSog at 0,90 Avoégidwtog xdAupag 0,45

| X 2l
Tpd)fld ET[IQ)GV’EIG 0,40 Xd)\upug XaAKOC
O&eidlo xpwpiov 0,81 Yuxpig s)\aor]c 0,80 oEeI8wEVOC 0,72
Opeixahkoc )\sligusvn n)x(;\lgc 8?3 O£eib10 Tou XaAkou 0,78
oT\Bwpévog 0,30 oTABwpEVN mAdka ’ WYeuddpyupog
0€eI6WHEVOC 0,50 kpdpa (8% vikehio, oiaéwﬁ\s{vgc 0,10

18% XpwHI0) 0,35 '
Mn péralla

Appog 0,95 Tuahi 0,90 M\aoTiko
AvBpakag Tupooavibeg 0,95 Stapavég 0,95
Ox1 o&e1bwuévog 0,85 royoc 0,88 Ei:;’:\)ﬁvn 0,94
Apy!IAo 0,95 5
Apythog EAactiko AeuKn, yuaNioTepr| 0,73
AoBeotog 0,35 OoKANPO 0,94 € Bepvikt 0.92
P aAakd - YKpL 0,89 HE PEP -
IAU“’“)‘“’C 0,95 Es — 0,95 MupITik6 Yuai 0,93
Yoaopa 0,95 pay . TKUPOSENQ, EMXPIOHA,
Apiavtog 0,93 Kovia 0,93 Koviapa 0,93
Aupoxdhiko 0,95 La!-mnate 0,90 Tanetoapia (xapti)
AvBpakomupitio 0,90 Mappapo 094 QVOIXTOXpWHN 0,89

. . pavpo pat , i
AvBpwmivo déppa 0,98 VKO OTABWHEVO 0,93 Tolx?noua 0,93
AcBectonupitikoi mhivBot | 0,95 Nepé 093 Towévto 0,95
AofeoTtohiBog 0,98 =0ho YaloBdpuBakag 0,95
BapBakt 0,77 aKaTéPyaoTto 0,88 Dayiave pat 0,93
BacdAtng 0,70 O&14 maviopévn 0,94 Xahikt 0,95
Bagi HETAoXnUOTIOTH 0,94 OntémAiveog epuBpdg 0,93 Xapti
Bepvikt Nayog 6ha Ta xpwuata 0,96
paT pavpo 0,97 Aeia em@pdveia 0,97 Xi6vt 0,80
avOEKTIKO 0Tn BepuoTnTa 0,92 TIAyWHEVN 0,98 Xwua 0,94
AEUKO XpWpa 0,90 Nioa 0,82 YuKTIKG ODpA
fpagitng 0,75 Modyapto 0,92 Havpo avoSiwpévo 0,98

Odnyieg OXETIKA PE TN GUVTAPNON Kal PpovTida

KaBapilete 6A\a Ta oTOIKEID pE Eva ENAPPWE UYPO TTAVI KAL ATTOQEVYETE TN XPrion SPACTIKWY KABAPIOTIKWV
Kat SIOAUTIKWV pHECwV. AQOIPEITE TNV/TIC UmaTtapia/eg Tptv amod pia amoBrikeuon peyaing Slapkeiag.

ATOBNKeVETE TN CUOKEULN O évav KaBapo, Enpo Xwpo.

BaBpovounon

H ouokeun eAéyxou Taong mpémel va Babpovopeital kat va eAEyXETAL TAKTIKA yia va Staogaliletal n akpifela

TWV OTTOTEAECUATWV HETPNONG. ZUVIOTOUE éva SlaoTnpa Babpovopunong evog £Toug.
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ThermoSpot Plus

TexviKd XapaKTnPIoTIKA
Mepioxn pétpnong

Me em@UAa&n Texvikwv alaywv. 2 TW11
-38°C ... 600°C

+2°C + 0,05°C / Babyd (-38°C ... 0°C)

Akpifela +2°C(0°C... 600°C) 1y

+ 2% avdhoya pE TN HEYOAUTEPN TIUNA
OnTiknA 12:1 (amoéoTaon pétpnong : KUKAOG péTpnoncg)
Avdluon 0,1°C
BaBuog exmoumwy 0,01...1,00
Mnkog kUpatog Aéilep 650 nm
Katnyopia Aéiep 2/ <1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

o o s . o . ;

ek spyaoias o spvaciat i 4000 m ncvis s o koo e e Bdhaosc
SuvOnKeg amoBrkeuong -10°C ... 60°C, vypaaia aépa péy. 80% rH

Tpopodoaia pevuatog

2x 1,5V LR0O3 (AAA)

Ataotdoelc (Mx Y x B)

46 x 158 x 125 mm

Bdpog

210 g (pe pnatapiec)

Kavoviopoi EE kat améppiyn

H ouokeur mAnpoi OAa Ta avaykaia mPoTuma yia Tnv eAeVBepn
KuKAo@opia mpoidvTwy evtdg tng EE.

To mapov mpoidv gival pia NAEKTPIKT) CUOKEUN KAl TIPETTEL VO GUANEYETAL
EexwploTdA Kal va amoppimetal cUPPWVA PE TNV Eupwdikn Odnyia —
TEPi HAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWY TTOAWY CUOKEUWV.

Nepaitépw umodeifelg aopaleiag kat mpdobeteg umodeielg otnv
lotooehida: http://laserliner.com/info?an=AFZ
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ThermoSpot Plus

SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

Rev21W11

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com

C€en & K

Laserliner




