Technisches Datenblatt
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OTTOSEAL® M 390 m

Der Boden-Dichtstoff T
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Eigenschaften

> Sehr hohe mechanische Festigkeit, Kerb- und ReiBfestigkeit
- Widerstandsfahig gegen hohe mechanische
Beanspruchungen (z.B. gegentiber der maschinellen
Reinigung mit Hochdruckreiniger)

Gute Chemikalienbestandigkeit - Einsetzbar in chemisch
stark beanspruchten Bereichen

Sehr gute Haftung auf vielen Materialien - Ohne
Vorbehandlung auf vielen Materialien verwendbar

> Hartet praktisch schwundfrei aus - Kein Nacharbeiten und
keine Hohlkehlen, die zu Verschmutzungen neigen

Extrem elastisch - Gleicht Bewegungen aus

Geruchsarm - Keine Geruchsbelastigung

Silikonfrei

Nach Aushértung schleifoar und Uberstreichbar - Optisch
einwandfreie Fugenanpassung

> Isocyanatfrei

> Gute Witterungs- und Alterungsbestandigkeit
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Anwendungsgebiete

> Abdichten von Fugen bei Parkett-, Laminat-, Holz-, Kork-, Kunststoff- und Vinylbdden

> Abdichten von mechanisch hoch belasteten Bewegungs- und Anschlussfugen, die runenden Lasten oder rollendem Verkehr
ausgesetzt sind, in z.B. in Lager- und Fertigungshallen, Werkstatten, Hofflachen, Waschanlagen, Parkdecks, Tiefgaragen etc.

> Abdichten von chemisch hoch belasteten Boden- und Anschlussfugen, z.B. in Molkereien, Schlachtereien, Getranke- und
Lebensmittelfabriken, GroBkuchen etc.

> Spannungsausgleichende Abdichtung von Boden- und Anschlussfugen im Innen- und AuBenbereich bei FuBgangerwegen,
Balkonen, Terrassen und &ffentlichen Bereichen

> Abdichten von Bewegungsfugen zwischen Betonplatten

Normen und Priifungen

> Geprift nach EN 15651 - Teil 1: F EXT-INT CC 25 HM

> Geprift nach EN 15651 - Teil 4: PW EXT-INT CC 25 HM

» Gepruftes Brandverhalten nach EN 13501: Klasse E

> Unbedenklichkeitserklarung - gepruft fur den Einsatz im lebensmittelnahen Bereich (ISEGA Forschungs- und Untersuchungs-
Gesellschaft mbH, Aschaffenburg)

> EMICODE® EC 1 Plus - sehr emissionsarm

> Franzdsische VOC-Emissionsklasse A+

> Deklaration in Baubook Osterreich

> Fur Anwendungen gemaB IVD-Merkblatt Nr. 1+8+21+35 geeignet

Technische Daten

Hautbildungszeit bei 23 °C/50 % rLf [min] ~20

Hermann Otto GmbH o3 Anwendungsberatung
Krankenhausstr. 14 | 83413 Fridolfing, Deutschland & +49 8684 908-4300
& +49 8684 908-0 | @ info@otto-chemie.de @ tae@otto-chemie.de

www.otto-chemie.de

DICHTEN & KLEBEN
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Aushartung in 24 Std. bei 23 °C/50 % rLf [mm]
Verarbeitungstemperatur von/bis [°C]
Viskositat bei 23 °C

Dichte bei 23 °C nach ISO 1183-1 [g/cm?]
Zulassige Gesamtverformung [%]

Dehnspannungswert bei 100 % nach ISO 8339 [N/mm?],
Verfahren B

Dehnspannungswert bei 100 % nach ISO 37, Typ 3 [N/mm?]
ReiBdehnung nach ISO 37, Typ 3 [%]

Zugfestigkeit nach ISO 37, Typ 3 [N/mm?]

Shore-A-Harte nach ISO 868

WeiterreiBfestigkeit ISO 34-1 [N/mm]

Volumenschwund nach ISO 10563 [%]
Temperaturbestandigkeit von/bis [°C]

Lagerstabilitat bei 23 °C/50 % rLf fur Kartusche/Beutel
[Monate]

1) ab Herstellung

~2-3
+5/+40
pastos, standfest
~1,4

25

~0,5

~0,8

~ 1500
~49
~35

~ 15,9
~4
-40/+90
181

Diese Werte sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt. Bitte wenden Sie sich vor der Erstellung von Spezifikationen

an OTTO-CHEMIE.

Vorbehandlung

Die Haftflachen missen sauber, fettfrei, trocken und tragfahig sein.
Die Haftflachen miissen gereinigt und jegliche Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, Ol, Staub, Wasser,
alte Kleb-/Dichtstoffe sowie andere die Haftung beeintrachtigende Stoffe entfernt werden. Reinigen von nicht-porésen
Untergrtinden: Reinigung mit OTTO Cleaner T (keine Abllftezeit erforderlich) und sauberem, flusenfreiem Tuch. Reinigen von
pordsen Untergrinden: Oberflachen mechanisch, z.B. mit einer Stahlblirste oder einer Schleifscheibe, von losen Partikeln

saubern.

Grundierungstabelle

Die Anforderungen an elastische Abdichtungen und Klebungen sind abhéngig von den jeweiligen &uBeren Einflissen. Extreme
Temperaturschwankungen, Dehn- und Scherkrafte, wiederholter Kontakt mit Wasser etc. stellen hohe Anspriiche an eine
Haftverbindung. In solchen Fallen ist bei Empfehlungen (z.B. +/OTTO Primer 1216) die Verwendung des genannten Primers

ratsam, um eine moglichst belastbare Verbindung zu erzielen.

Aluminium blank

Aluminium eloxiert

Aluminium, pulverbeschichtet
Beton

Bodenbelag, Kautschuk
Bodenbelag, PVC
Bodenbelag, Vinyl

Edelstahl
Epoxidharzbeschichtung
Faserzement

Holz, lackiert (I6semittelhaltig)
Holz, lackiert (wassrige Systeme)
Holz, lasiert (I6semittelhaltig)
Holz, lasiert (wassrige Systeme)
Holz, unbehandelt

Keramik, glasiert

Keramik, unglasiert

Kork

Kupfer

Laminat

Messing

Naturstein (Marmor, Granit etc.)
Parkett, gedlt

+/1101
1101
+/1226/T
1105
+/1227
+/1227
+ /1227
+/1216
+

1105

+
+/1226
+

+

+/T

+
+/1216
+

41

+

+

1227
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Parkett, sonstiges
Putz

PVC-hart
PVC-weich-Folien
Zink, verzinktes Eisen

1) Siehe "Besondere Hinweise"
+ = ohne Grundierung gute Haftung

- = nicht geeignet
T = Test/Vorversuch empfohlen

Besondere Hinweise

+
1105

+/1217
+/1217
+/1216

Vor dem Einsatz des Produktes hat der Anwender sicherzustellen, dass die Werkstoffe/Materialien in dem Kontaktbereich mit
diesem und miteinander vertraglich sind und sich nicht schadigen oder verandern (z. B. verfarben). Bei Werkstoffen/Materialien,
die in der Folge im Bereich des Produktes verarbeitet werden, hat der Anwender im Vorfeld abzuklaren, dass deren Inhaltsstoffe
bzw. Ausdiinstungen zu keiner Beeintrachtigung oder Veranderung (z. B. Verfarbung) des Produktes flhren kénnen.
Gegebenenfalls hat der Anwender Riucksprache mit dem jeweiligen Hersteller der Werkstoffe/Materialien zu nehmen.

Farben, Lacke, Kunststoffe und andere Beschichtungsmaterialien missen mit dem Kleb-/Dichtstoff vertraglich sein.

Bei gedlten Oberflachen sowie 6lhaltigen Holzern empfehlen wir die Durchfiihrung von Vorversuchen hinsichtlich Vertraglichkeit

und Haftung.

Bertihrungskontakt mit bitumenhaltigen und weichmacherabgebenden Materialien wie z.B. Butyl, EPDM, Neopren, Isolier- und

Schwarzanstrichen vermeiden.

Bei starkem Fahrbetrieb (z.B. Stapler) ist es zu empfehlen, die elastischen Fugen mit einem Schutzprofil (T-Profil) oder einer
Schutzplatte abzudecken. Bei stark beanspruchten Bodenfugen Uber 15 mm Breite empfehlen wir grundsatzlich die

Verwendung von Schutzplatten.

Zum Schutz der Fugenflanken bei Beton und Estrich kdnnen Kantenschutzprofile eingesetzt oder die Fugenflanken abgefast

werden.

Wichtige Informationen Uber die Abdichtung von Bodenfugen sowie Konstruktionsskizzen sind im IVD-Merkblatt Nr. 1 enthalten.
Es kann bei dem Industrieverband Dichtstoffe e.V. auf der Website www.abdichten.de heruntergeladen werden.

Bei Arbeiten mit Hochdruckreinigern mindestens 50 cm Abstand zwischen der Spriihdise und dem Dichtstoff einhalten.

Vor mechanischen Belastungen muss der Dichtstoff je nach Fugentiefe, mindestens 24 - 48 Stunden ausharten. Wahrend dieser

Zeit ist fUr entsprechenden Schutz zu sorgen.

Bei starker chemischer oder physikalischer Belastung der Fuge, bitte Ricksprache mit der Anwendungstechnik.
Nicht fur die Abdichtung/Klebung von Kupfer unter UV-/Temperatureinwirkung geeignet.
Die Farbténe kénnen durch Umwelteinflisse beeintrachtigt werden (hohe Temperatur, Chemikalien, Dampfe, UV-Strahlung).

Dieses hat keinen Einfluss auf die Produkteigenschaften.

In Innenrdumen mit wenig oder ohne UV-Licht kdnnen Hybridpolymer-Dichtstoffe insbesondere in hellen Farben im Laufe der
Zeit eine Farbveranderung aufweisen. Des Weiteren kdnnen Aldehyde und ahnliche Stoffe bzw. deren Dampfe aus Reinigungs-
und Desinfektionsmitteln, Holzwerkstoffen und anderen Baustoffen sowie starke Belastung durch Tabakrauch zu Verfarbungen

von Dichtstoffen fuhren.
Chemikalienbestéandigkeit

Ammoniak (10%)
Ammoniak (30%)

Benzin

Destilliertes Wasser
Diesel

Essigsaure (10%)
Ethylenglykol

Isopropanol
Leitungswasser
Maschinendl

Milchsaure (10%)
Natriumchlorid-L&sung, gesattigt (z.B. Kochsalz, Tausalz)
Natriumhypochlorit (13%)
Phosphorséure (10%)
Phosphorsaure (30%)
Rapsol

Salzsaure (10%)
Wasserstoffperoxid (10%)

kurzzeitig bestandig (72 Stunden)
nicht bestandig

nicht bestandig

bestandig

kurzzeitig bestandig (72 Stunden)
kurzzeitig bestandig (72 Stunden)
bestandig

nicht bestandig

bestandig

bestéandig

nicht bestandig

bestandig

bestandig

bestéandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig
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Geprtft bei +23°C

Anwendungshinweise

Bodenfugen/Anschlussfugen nach IVD-Merkblatt Nr. 1 in Innen- und AuBenbereichen in Beton und Estrich, die ruhenden Lasten
oder rollendem Verkehr ausgesetzt sind - in Lagerhallen, Fertigungshallen, Hofflachen, Parkdecks, Tiefgaragen. Durch die sehr
hohe Kerbfestigkeit und den hohen WeiterreiBwiderstand ist der Dichtstoff fir Flachen, die einer regelmaBigen maschinellen
Reinigung unterliegen, sehr gut geeignet. Trotzdem muss darauf geachtet werden, dass die Fugen nicht von harten
Reinigungsbursten zerstort werden und dass bei Arbeiten mit einem Hochdruckreiniger ein Mindestabstand von 50 cm
zwischen der Spriihdise und dem Dichtstoff eingehalten wird.

Zusatzlich eingesetzte Chemikalien beeinflussen die Widerstandsfahigkeit des Dichtstoffes. - Bodenfugen/Anschlussfugen in
chemisch belasteten Bereichen z.B. Fasslager, Abfullplatze, Hofflachen, Umschlagbereiche, Laborraume, Werkstatten,
Waschhallen - in Keramikboden, z.B. Lebensmittelindustrie, Molkereien, GroBkichen

Es ist zu berticksichtigen, dass es sich bei elastischen Verfugungen in diesen Bereichen um Wartungsfugen nach DIN 52 460
handelt, die in regelmaBigen Abstanden (z.B. jahrlich) Gberprift und ggf. erneuert werden muissen, um Folgeschaden zu
verhindern.

Wird nach erfolgreicher Vertraglichkeitsprifung unser Produkt in Ausnahmeféllen ganzflachig Uberstrichen, muss auch diese
Beschichtung der elastischen Bewegung des Dichtstoffes folgen kénnen. Anderenfalls kbnnen Rissbildungen im Anstrich oder
optische Beeintrachtigungen entstehen.

In Kontakt mit oxidativ hartenden Anstrichen (z.B. Alkydharz-Lacke) kdnnen Trocknung und Aushartung verzogert oder
verhindert werden.

Zum Abglatten OTTO Glattmittel-Spray moglichst sparsam und gezielt auf die Dichtstoffoberflache auforingen und die
Glattwerkzeuge nur leicht mit OTTO Glattmittel-Spray benetzen. Uberschussmengen sofort entfernen.

OTTOSEAL® M 390 hat grundsatzlich nach dem Abglatten eine glanzende Oberflache. Um die Fuge an matte Oberflachen
anzupassen, empfehlen wir die Fugenoberflache nach mindestens 24 Stunden mit einem fusselfreien Tuch und leichtem Druck
abzureiben. So kann eine matte Fuge erreicht werden.

Wegen der Vielzahl moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und der Anwendung ist vom Verarbeiter stets eine
Probeverarbeitung und -anwendung vorzunehmen.

Das konkrete Aufbrauchdatum ist dem Gebindeaufdruck zu entnehmen und zu beachten.

Wir empfehlen, unsere Produkte in den ungedffneten Originalgebinden trocken (< 60 % rLF) im Temperaturbereich von + 15° C
bis + 25° C zu lagern. Werden die Produkte Uber l&ngere Zeitraume (mehrere Wochen) bei hdherer Temperatur/ Luftfeuchtigkeit
gelagert und / oder transportiert, kann eine Verringerung der Haltbarkeit bzw. eine Veranderung der Materialeigenschaften nicht
ausgeschlossen werden.

Lieferform

Glanzende Farben

310 ml Kartusche 580 ml Alu-Folienbeutel
@ bahamabeige M390-04-C10 auf Anfrage
. basalt M390-04-C2260 M390-08-C2260
‘ betongrau M390-04-C56 M390-08-C56
@ buche M390-04-C76 auf Anfrage
. dunkelbraun M390-04-C49 auf Anfrage
. eiche dunkel M390-04-C1237 M390-08-C1237
‘ eiche hell M390-04-C64 auf Anfrage
. eiche rustikal M390-04-C98 auf Anfrage
Q esche, kiefer, fichte, eur. ahorn M390-04-C105 auf Anfrage
‘ kieselgrau M390-04-C8180 M390-08-C8180
@ «irschbaum M390-04-C17 auf Anfrage
‘ titangrau M390-04-C1172 M390-08-C1172
() weiB M390-04-CO1 auf Anfrage
Stick pro Verpackungseinheit 20 20
Stick pro Palette 1200 600

Aus darstellungstechnischen Griinden kdnnen die abgebildeten Farben von den Originalfarben der Produkte abweichen.
FUr eine exakte Farbdarstellung fordern Sie bitte unsere original Farbmuster an.
Sicherheitshinweise

Bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten.
Nach erfolgter Aushartung ist das Produkt geruchlos.
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Entsorgung

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt.

Markenhinweise
EMICODE® ist ein eingetragenes Warenzeichen der GEV e. V. (Dusseldorf)

Mangelhaftung

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen
nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die
Angaben in dieser Druckschrift befreien den Verarbeiter nicht von einer eigenen Prifung unserer Produkte im Hinblick auf ihre
Eignung fUr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte und der
auf Grund unserer anwendungstechnischen Beratung hergestellten Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollméglichkeiten
und liegen daher ausschlieBlich in der Verantwortung des Verarbeiters. Unterliegt die Anwendung, flir die unsere Produkte
herangezogen werden, einer behdrdlichen Genehmigungspflicht, so ist der Anwender flir die Erlangung dieser Genehmigungen
verantwortlich. Wir behalten uns das Recht zur Anpassung des Produktes an den technischen Fortschritt und an neue
Entwicklungen vor. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, insbesondere auch bezlglich
einer etwaigen Mangelhaftung. Sie finden unsere AGB unter www.otto-chemie.de.
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