———Tr
BIo0 rn

q_
#2200

ROHRSYSTEME AUS STEINZEUG — OFFENE BAUWEISE.
STARK. NACHHALTIG. ZUKUNFTSWEISEND.

STEINZEUG
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DAS STEINZEUG-KERAMO-SYSTEM
RUND UND UBERZEUGEND

Die Steinzeug-Keramo, ein Unternehmen der Wienerberger AG, ist
Europas groBter Hersteller von Steinzeug-Komponenten fUr die Abwasse-
rentsorgung. In Deutschland und Belgien produzieren wir Steinzeugrohre
und -formstlcke in hochster Qualitat — fUr einen sicheren, zuverlassigen
und wirtschaftlichen Einsatz.

Unsere Cradle-to-Cradle®-zertifizierten Produkte erflllen hochste An-

forderungen an Umweltvertraglichkeit, Nachhaltigkeit und Nutzungsdauer:

= Naturliche Rohstoffe und modernste Verfahrenstechnik schaffen extrem
resistente WerkstUcke.

= |hre Lebensdauer Uberschreitet 100 Jahre und sie kdnnen vollstandig
recycelt werden.

= Die Rohre und Formstulicke sind auf effizientes Baustellenmanagement
optimiert.

Steinzeug ist Zukunft.
Deshalb werden unsere Abwasser-Systemldsungen international wienerberger.de

nachgefragt.

Unsere Produkte

Muffenrohre Formstlcke Schachte

Der Werkstoff von Steinzeug-Keramo

\ Wir produzieren und liefern Steinzeugrohre, -schachte
\ U und entsprechendes Zubehdr. Unsere keramischen Pro-

dukte bestehen zu 100 % aus natlrlichen Rohstoffen:
Ton, Schamotte und Wasser. Wir ergadnzen unser
Sortiment durch geeignete nicht keramische Produkte,
zum Beispiel Manschetten.

Zubehor
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KERABASE
NORMALLAST

Muffenrohre und Formstiicke fUr den Einsatz in
der Kommunal- und Industrieentwasserung.

Unsere Systemldsungen bieten Ihnen alles, was
Sie benotigen. Damit kdnnen Sie

= zuverlassig planen

= sicher kalkulieren

= nachhaltig bauen
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KERABASE — NORMALLAST | Rohre

KeraBase Rohre DN 100 bis DN 600 — Normallast
mit Steckmuffe L nach Verbindungssystem F und Steckmuffe K und S nach Verbindungssystem C

Die Steckmuffe L besteht aus einem Profilring zur Zentrierung des Spitz-
endes, das Dichtungsmaterial ist aus SBR und EPDM.

Steckmuffe L
f - \ ~ nach Verbindungssystem F,
innen und auBen glasiert
L -

Die Steckmuffe K besteht aus einem Ausgleichselement in der Muffe
(Polyurethan, hart) und einem Dichtelement am Spitzende (Polyurethan, weich).

| Steckmuffe K
- ¢ - nach Verbindungssystem C,
| innen und auBen glasiert

Die Rohrverbindungen mit Steckmuffe S bestehen aus einer Keramik-Kautschuk-Dichtung. Nach dem Brand
werden Muffe und Spitzende mit hoher Prazision auf das erforderliche Mal3 abgeschliffen. Auf das Spitzende wird ein
EPDM-Dichtring werkseitig vormontiert.

@ o

Steckmuffe S
DN 200 Steckmuffe S auBen unglasiert nach Verbindungssystem C, innen und
auBen glasiert (DN 200 innen glasiert)




KERABASE — NORMALLAST | Rohre

KeraBase Rohre — Normallast

Steck- | Verbindungs- Rohrdurch- Muffen- Baulange Scheitel- Tragféhig-
muffe system messer durchmesser druckkraft | keitsklasse

innen
d1
mm kg/m kN/m

100 L F 100+4,0 131+1,5 - 200 125 15 34 34
125 L F 126 £4,0 159 +2,0 = 230 125 19 34 34
150 L F 151+50 186+2,0 - 260 100 24 34 34
150 L F 151 +£50 186+2,0 = 260 150 24 34 34
200 L F 200+5,0 242+3,0 - 340 100 37 32 160
200 L F 200+5,0 242+3,0 = 340 150 37 32 160
200 S C 200+5,0 242+5,0 260 +0,5 340 250 37 40 200
250 K C 250+6,0 299+6,0 317,5+0,5 400 250 53 40 160
250 S C 250+6,0 299+6,0 317,5+05 400 250 53 40 160
300 K C 300+70 355+70 3715+05 470 250 72 48 160
300 S C 300+70 355+70 371,5+05 470 250 72 48 160
350 K C 348+7,0 417+7,0 4335+0,5 525 200 101 56 160
400 K C 398 +8,0 486+80 507,5+0,5 620 250 136 64 160
400 S C 398 +8,0 486+80 507,5+0,5 620 250 136 64 160
500 K C 496 +9,0 581+9,0 605 +0,5 730 250 174 60 120
500 S C 496 +9,0 581+9,0 605 +0,5 730 250 174 60 120
600 K C 597 +12,0 687 + 12,0 720+0,5 860 250 230 57 95
600 S C 597 + 12,0 687 + 12,0 720+0,5 860 250 230 57 95

Sonderbaulangen sind auf Anfrage erhaltlich.

Rohr mit Steckmuffe S
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Formsgiicke nach der Ofen ahrt




KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Bégen

.’\

KeraBase Bogen 15° — Normallast KeraBase Bogen 30° — Normallast KeraBase Bogen 90° — Normallast
KeraBase Bogen — Normallast
Spezifikation W Verbindungs- Tragféhig-
- system keitsklasse
100 16° £ 3° _ F 6 34
100 30° + 4° L F 6 34
Bogen 15° 100 45° £ 5° L F 6 34
mit Steckmuffe K
100 90° + 5° L F 6 34
125 15° £ 3° L F 7 34
125 30° + 4° L F 7 34
125 45° + 5° L F 7 34
125 90° + 5° L F 7 34
150 15° + 3° L F 10 34
150 30° + 4° L F 10 34
B 150 45°+ 5° L F 10 34
150 90° + 5° L F 10 34
200 15° + 3° L F 15 200
200 15° + 3° K C 15 200
IR 200 30° + 4° L F 15 200
200 30° + 4° K C 15 200
200 45° + 5° L F 15 200
200 45° + 5° K C 15 200
200 90° + 5° L F 15 200
200 90° + 5° K C 15 200
250 15° £ 3° K C 25 160
250 30° + 4° K C 25 160
250 45° + 5° K C 25 160
300 15° + 3° K C 37 160
300 30° + 4° K C 37 160
300 45° + 5° K C 37 160



KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Abzweige

»

KeraBase Abzweig 45° — Normallast Einbaubeispiel: KeraBase Abzweig 45° —
Normallast

KeraBase Abzweige 45° — Normallast

Spezi- | Stutzen- Verbin- Tragfahig-
fikation | nenn- dungs- keitsklasse
weite system

100 45° 100 LL FF 70 240 40 12 34/34
125 45° 100 LL FF 70 240 40 15 34/34
Abzweig 45° 125 45° 125 LL FF 70 260 40 15 34/34
150 45° 100 LL FF 75 240 40 16 34/34
150 45° 125 LL FF 75 260 40 18 34/34
150 45° 150 LL FF 75 270 50 20 34/34
200 45° 150 LL FF 85 305 50 32 200/34
200 45° 150 KL CF 85 305 50 32 200/34
200 45° 200 LL FF 85 350 60 40 200/200
200 45° 200 KK CcC 85 350 60 40 200/200
250 45° 150 KL CF 85 300 50 41 160/34
250 45° 200 KL CF 86 350 60 48 160/200
250 45° 200 KK CC 85 350 60 48 160/200
300 45° 150 KL CF 85 300 &0 49 160/34
300 45° 200 KL CF 85 350 60 60 160/200

300 45° 200 KK CC 85 350 60 60 160/200



KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Abzweige

%

KeraBase Abzweig 90° — Normallast Fertigung: KeraBase Abzweig 90°

DN2 KeraBase Abzweige 90° — Normallast

Stutzen- Verbin- Tragfahig-
i dungs- keitsklasse
system

125  90° 125 LL FF 160 40 15 34/34
Abzweig 907 150  90° 150 LL FF 160 50 18 34/34
200  90° 150 LL FF 170 50 32  200/34
200  90° 150 KL CF 170 60 82  200/34
200  90° 200 LL FF 180 60 40  200/200
200  90° 200 KK CC 180 60 40  200/200
250  90° 150 KL CF 170 50 41  160/34
250  90° 200 KL CF 180 60 48  160/200
250  90° 200 KK CC 180 60 48  160/200
30  90° 150 KL CF 170 50 49  160/34
300  90° 200 KL CF 200 60 60  160/200

300 90° 200 KK CC 200 60 60 160/200



KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Abzweige

KeraBase Reparatur-Abzweig — KeraBase Kompakt-Abzweig — Normallast
Normallast

KeraBase Reparatur-Abzweige 45° — Normallast

Spezifi- |Stutzen- Verbin- Tragfahig-

kation | nenn- | muffe |dungs- lange |wicht |keitsklasse
weite system
| iiﬂ!! kg/St. .

150 45° 150 L F 270 75 50 17 34/34

L 200 45° 150 L F 305 85 60 25 200/34

Reparatur-Abzweig 45° 250 45° 150 L F 300 85 60 34 160/34
300 45° 150 L F 300 85 60 42 160/34

| bNe KeraBase Kompakt-Abzweige 90° — Normallast

Spezifi- | Stutzen- Verbin- Bau- Tragféahig-
kation nenn- dungs- lange keitsklasse
weite system
Winkel
+ kg/St.
CF 70 68

Kompakt-Abzweig 90°

350 90° 150 KL 100 160/34
350 90° 200 KL CF 80 100 70 160/200
400 90° 150 KL CF 70 100 145 160/34
400 90° 200 KL CF 80 100 145 160/200
500 90° 150 KL CF 70 100 190 120/34
500 90° 200 KL CF 80 100 190 120/200
600 90° 150 KL CF 70 100 258 95/34

600 90° 200 KL CF 80 100 258 95/200



KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Verschlussteller

KeraBase Verschlussteller — Normallast

KeraBase Verschlussteller — Normallast

Verbindungs- Tragféhig-
system keitsklasse

Verschlussteller Steckmuffe K 100 L F 1 34
125 L F 2 34
150 L F 3 34
200 L F 4 200
200 K C 4 200
250 K C 5 160
300 K C 6 160
400 K C 15 160




KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Gelenkstiicke

KeraBase Gelenkstlick Einbau — Normallast

KeraBase Gelenkstiicke Einbau — Normallast

Verbindungs- | Gewicht Tragféhig-
system keitsklasse

Gelenkstlck Einbau (GE) L F
200 L F 14 200
200 K C 14 200
250 K C 20 160
300 K C 31 160
350 K C 37 160
400 K C 61 160
500 K C 84 120
600 K C 118 95




KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Gelenkstiicke

KeraBase Gelenkstlck Zulauf — Normallast

Gelenkstlck Zulauf (G2)

1

Gelenkstlck Ablauf (GA)

KeraBase Gelenkstlick Ablauf — Normallast

KeraBase Gelenkstiicke Zulauf — Normallast

L
L
K
K
K
K
K
K
K

Verbindungs-
system

OO O O O O O m m

Baulange

75

Gewicht

115
146
197

Scheitel-

druckkraft

Tragféhig-
keitsklasse

34
200
200
160
160
160
160
120

95

KeraBase Gelenkstiicke Ablauf — Normallast

150
200
200
250
300
350
400
500
600

XX XX X X X - -

Verbindungs-
system

OO0 O O O O O mm

Baulange

16
24
24
34
45
71
95

117

160

Scheitel-
druckkraft

34
40
40
40
48
56
64
60
57

Tragfahig-
keitsklasse

34
200
200
160
160
160
160
120

95




KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Schalen

KeraBase Halbschale — Normallast KeraBase Sohlschale 1/3-Teilung —
Normallast

KeraBase Halbschalen — Normallast

Sehnenlange | Wandstérke

Y mm
Halbschale 150 150 +/-2 19 +/-2 1000 +/-5 91,5 +/-3,5 10
200 198 +/-3 22 +/-2 1000 +/-5 117 +/-3,5 15
250 250 +/-3 24,5 +/-2 1000 +/-5  147,5 +/-3,5 24
300 205 +/—4 29 +/-2 1000 +/-5 1715 +/-4,5 31
350 350 +/-6 27 +/-2 1000 +/-20 38
400 400 +8/-4 29 +/-2 1000 +/-20 48
500 500 +9/-5 34 +/-2 1000 +/-20 65
600 600 +12/-8 48 +/-2 1000 +/-5 342 +/-8 104

* Weitere Bauléangen auf Anfrage erhéltlich.

KeraBase Sohlschalen 1/3-Teilung — Normallast

;
m sehnenlénge

250 217 +4/-1 21 4/-2 500 +/-5 6
sofischale 300 260 +5/-2 27 +/-2 500 +/-5 9
400 350 +5/-3 29 4/-2 500 +/-5 14
500 430 +6/-3 34 +/-2 500 +/-5 25

600 517 +8/-5 48 +/-2 500 +/-5 27




KERABASE — NORMALLAST | Formstiicke | Sonderformstiicke

KeraBase Ubergangsstiick — Normallast

Ubergang

]

Zusatzgelenkstiick

KeraBase Zusatzgelenkstlck — Normallast

KeraBase Ubergénge — Normallast

Verbindungs- | Bauldnge Tragféhig-
system keitsklasse
6

100 125 L F 25 34/34
100 150 L F 25 7 34/34
125 150 L F 25 8 34/34
150 200 L F 25 11 34/200
150 200 LK FC 25 11 34/200
200 250 LK FC 25 15 200/160
200 250 KK CcC 25 15 200/160
250 300 KK CC 25 21 160/160

KeraBase Zusatzgelenkstiicke
zur Verbindung unterschiedlicher Tragfahigkeitsklassen

Zusatzgelenkstiick N auf H, Spitzende N, Muffe H. Firr den Ubergang von
Hochlastreihe auf Normallastreihe (bei gleicher Nennweite) werden folgende
Ubergange angeboten: DN 200 H/200 N und DN 250 H/250 N. Die MaBe
entsprechen in der Muffe der Hochlastreine (H) und am Spitzende der
Normallastreihe (N). Die Baulange betragt 0,25 m (x 10 mm).

Weitere Sonderformstlicke auf Anfrage
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die besondere Anspriche erflullen:

Muffenrohre,
fur den Einsatz in der Kommunal- und Industrieent-

KERAPRO
HOCHLAST

wasserung.




KERAPRO — HOCHLAST | Rohre

KeraPro Rohr/Steckmuffe K — Hochlast KeraPro Rohr/Steckmuffe S — Hochlast

KeraPro Rohre — Hochlast

Steck- | Verbindungs- Rohrdurch- Muffen- Baulédnge Scheitel- | Tragfahig-
muffe system messer durchmesser druckkraft | keitsklasse

“.-“m kg/m kN/m
200

K C 200+5,0 254+5,0 275+0,5 360 250 43 48 240
200 S C 200+ 5,0 254+5,0 275 +0,5 360 250 43 48 240
250 K C 2560+6,0 318+6,0 341,56x05 440 250 75 60 240
250 S C 2560+6,0 318+6,0 341,56+05 440 250 75 60 240
300 K C 300+70 376+7,0 3985x05 510 250 100 72 240
300 S C 300+70 376+7,0 3985=x05 510 250 100 72 240
400 K C 398+80 492+80 5155x05 650 250 1562 80 200
400 S C 398 +80 492+80 5155x0,5 650 250 1562 80 200
450 K C 447 +8,0 548 +8,0 579+0,5 720 200 196 72 160
500 K C 496 +£9,0 609 +9,0 637 +0,5 790 250 230 80 160
500 S C 496 +9,0 609 +9,0 637 +0,5 790 250 230 80 160
600 K C 597 12,0 7256+£120 758 +0,5 930 250 326 96 160
600 S C 597 12,0 725+£120 758 +0,5 930 250 326 96 160
700 K C 694 +12,0 832+120 871+0,5 1030 200 405 112 120
800 K C 792+12,0 932120 976+0,5 1160 200 475 96 120

* Sonderbauléangen sind auf Anfrage erhaltlich.

Steckmuffe K
nach Verbindungssystem C,
innen und auBen glasiert




KERAPRO — HOCHLAST | Formstiicke | Bégen, Abzweige

‘\

KeraBase Bogen 15° — Hochlast KeraBase Bogen 30° — Hochlast KeraBase Bogen 90° — Hochlast
KeraPro Bogen — Hochlast
Spezifikation Verbindungs- Tragfahig-
= system keitsklasse
“ -- kg/St.
200 15° + 3° K C 22 240
200 30° + 4° K C 22 240
Bogen 15° o, Eo
mit Steckmuffe K 200 45° + 5 K C 22 240
250 156° £ 8° K C 45 240
250 30° + 4° K C 45 240
250 45° + 5° K C 45 240
300 15° £ 3° K C 59 240
300 30° + 4° K C 59 240
300 45° + 5° K C 59 240

KeraPro Abzweige 45° — Hochlast

Spezi- | Stutzen- i Tragfahig-
fikation | nenn- a keitsklasse
weite
Winkel
+ 5°
200 45° 150 KL CF 85 305 50 36 240/34
200 45° 200 KL CF 85 350 60 42 240/200
200 45° 200 KK CC 85 350 60 42 240/200
Abzweig 45° 250  45° 150 KL CF 8 300 50 55 240/34

250 45° 200 KL CF 85 350 60 64 240/200
250 45° 200 KK CC 85 350 60 64 240/200
300 45° 150 KL CF 85 300 50 73 240/34
300 45° 200 KL CF 85 350 60 86 240/200

300 45° 200 KK CC 85 350 60 86 240/200




KERAPRO — HOCHLAST | Formstiicke | Abzweige

b

KeraPro Abzweig 90° — Hochlast KeraPro Reparatur-Abzweig 45° — Hochlast

DN2 KeraPro Abzweige 90° — Hochlast

Spezi- | Stutzen- Verbin- Tragféahig-
fikation| nenn- dungs- keitsklasse
weite system

200 90° 150 KL CF 170 50 36 240/34
Abzweig 90° 200 90° 200 KK CC 180 60 42 240/200
200 90° 200 KL CF 180 60 42 240/200
250 90° 150 KL CF 170 50 55 240/34
250 90° 200 KK CC 180 60 64 240/200
250 90° 200 KL CF 180 60 64 240/200
300 90° 150 KL CF 170 50 73 240/34
300 90° 200 KK CC 200 60 86 240/200
300 90° 200 KL CF 200 60 86 240/200

KeraPro Reparatur-Abzweige 45° — Hochlast

Spezifi- | Stutzen- Verbin- Tragfahig-
kation | nenn- dungs- a keitsklasse
weite system
. Winkel
— e — s — e — . — . [N, — —
+5°
| 200 45° 150 L F 85 305 60 29 240/34

250 45° 150 L F 85 300 60 55 240/34

Reparatur-Abzweig



KERAPRO — HOCHLAST | Formstiicke | Abzweige, Verschlussteller

KeraPro Kompakt-Abzweig — Hochlast KeraPro Verschlussteller — Hochlast

KeraPro Kompakt-Abzweige 90° — Hochlast

Spezifi- | Stutzen- Verbin- Tragfahig-

kation | nennweite dungs- keitsklasse
system
Winkel
L L
Kompakt-Abzweig 400 90° 150 KL CF 70 100 172 200/34

400 90° 200 KL CF 80 100 172 200/200
450 90° 150 KL CF 70 100 219 160/34
450 90° 200 KL CF 80 100 219 160/200
500 90° 150 KL CF 70 100 270 160/34
500 90° 200 KL CF 80 100 270 160/200
600 90° 150 KL CF 70 100 360 160/34
600 90° 200 KL CF 80 100 360 160/200

Weitere Nennweiten sind auf Anfrage erhaltlich.

KeraPro Verschlussteller — Hochlast

Verbindungs- Tragféhig-
system keitsklasse
“-- kg/St. -
200 8 240

Verschlussteller Steckmuffe K K C
250 K C 12 240
300 K C 14 240
400 K C 24 200



KERAPRO — HOCHLAST | Formstiicke | Gelenkstiicke

KeraPro Gelenkstlick Einbau — Hochlast

KeraPro Gelenkstiicke Einbau — Hochlast

_ _ _ Verbindungs- Tragféhig-
|| system keitsklasse

L
Gelenkstuck Einbau (GE) 200 K c o1 240
250 K C 35 240
300 K C 46 240
400 K C 67 200
450 K C 87 160
500 K C 123 160
600 K C 176 160
700 K C 185 120
800 K C 215 120

Sonderbauléngen sind auf Anfrage erhdltlich.
*1, (Schaftlangen) mindestens 25 cm



KERAPRO — HOCHLAST | Formstiicke | Gelenkstiicke

KeraPro Gelenkstlick Zulauf — Hochlast

KeraPro Gelenkstiicke Zulauf — Hochlast

- Verbindungs- | Bauldnge Scheitel- Tragféhig-
system druckkraft | keitsklasse
FN
I |1 1
kg/St. kN/m
200 36

Gelenkstlck Zulauf (GZ)

K C 60 48 240
250 K C 60 65 60 240
300 K C 60 84 72 240
400 K C 75 128 80 200
450 K C 75 170 72 160
500 K C 75 208 80 160
600 K ] 75 279 96 160
700 K C 75 335 112 120
800 K C 75 395 96 120




KERAPRO — HOCHLAST | Formstiicke | Gelenkstiicke

KeraPro Gelenkstlick Ablauf — Hochlast

e KeraPro Gelenkstiicke Ablauf — Hochlast

- r - = _ Verbindungs- | Baulange Scheitel- Tragfahig-
system druckkraft | keitsklasse

1

Gelenkstlick Ablauf (GA) 200 K C 60 31 48 240
250 K C 60 48 60 240
300 K C 60 66 72 240
400 K C 75 111 80 200
450 K C 75 135 72 160
500 K C 75 163 80 160
600 K C 75 214 96 160
700 K C 75 285 112 120
800 K C 75 335 96 120







Die mal3genaue Losung
fiir besondere Anforderungen!

= Formstlcke mit Muffe/glattendig

= Zulaufstutzen mit Muffe/glattendig

» Traglastklassen nach Bedarf

= Zulauf-Nennweiten variabel

= Anschluss Sohlhohe variabel nach
Kundenwunsch

= Anschlusslosungen flr jede Art
von Rohrmaterial

FORMSTUCKE FUR BESONDERE ANWENDUNGEN
EXZENTRISCHE ABZWEIGE UND NENNWEITENUBERGANGE

FUr komplizierte Ausnahmesituationen bei der Neuver-
legung oder Auswechslung von Kanélen finden Sie bei
Steinzeug-Keramo kundengerechte Ldsungen nach
MaB: Formstilicke, Anschlussstutzen mit oder ohne
Muffen, exzentrische Abzweige oder NennweitenUber-
gange, die jede Anschluss-Situation meistern.

Exzentrische bis hin zu sohlgleichen Abzweigen sind
Losungen fur Sondersituationen im Kanalbau. Dies be-
trifft sowohl die Bereiche der Neuverlegung, als auch
die der Kanalauswechslung.

Speziell bei der Kanalauswechslung hydraulisch nicht
mehr ausreichender Querschnitte durch gréBere Nenn-
weiten bleiben die Zwangspunkte der Hausanschllsse
erhalten. Sollten nachtragliche Anschllisse oder nicht
fachgerecht ausgefihrte Anschlisse mit tiefliegen-
dem Zulauf am Hauptkanal vorhanden sein, kdnnen sie
durch den Einbau glattendiger exzentrischer (Reparatur-)
Abzweige ersetzt werden. Hier sind Anschlussmaoglich-
keiten gefragt, die flexibel die Anschluss-Situationen
meistern. So kann wertvolle ,Hohe" gewonnen werden.

Wir bieten dazu objektbezogen passgenau hergestellte
Formstlcke im Nennweitenspektrum von DN 250 bis
DN 800" mit Zulaufanschlissen nennweitenabhangig
in DN 150/200/250. Sonderfélle groBerer Nennweiten

sind im Bedarfsfall ebenfalls abstimmbar. Der Zulauf wird
senkrecht zur Hauptrohrachse in 90° Grad-Ausfiihrung
gefertigt. Fir Abzweige bis DN 350 ist auf Sonderwunsch
auch eine Ausfiihrung in 45° Grad mdglich.

Die Abzweige kénnen in 4 Varianten mit variablem
MaB ,e“ gefertigt werden. Die Anschlussstutzen sind
dabei jeweils mit Muffe oder glattendig ausfuhrbar. Fur
Muffenabzweige ist die Unterscheidung in rechte und
linke Abzweige (in FlieBrichtung betrachtet) zu beach-
ten. Glattendige Abzweige werden mit Manschetten-
dichtungen eingebaut. Muffenabzweige besitzen ein
Dichtungssystem C mit ,K“- Dichtungen aus PU.

Verbindungssystem Zulaufstutzen mit Muffe:
DN 150 L-Dichtung (System F)/DN 200 L-Dichtung oder
K-Dichtung (System C)/ab DN 250 K-Dichtung

Zulauf- Traglastklassen: Ab DN 200 sind die Zulaufe in
Normal- oder Hochlast ausfUhrbar.
Anschlussmdglichkeiten Zulauf: Mit entsprechenden
Adaptern/Manschetten kénnen Hausanschliisse in un-
terschiedlichster MaterialausfUhrung angeschlossen
werden.




SONDERFORMSTUCKE | Abzweig in exentrischer Ausfiihrung

C

Glattendiger Abzweig 90° Grad, sohlgleich mit Zulaufdetail

Abzweige in exzentrischer Ausfiihrung

250

250
300
300
350
400
400
450
500
500
600
600
700
800

Hinweise: Das Mal3 e min=0 ist die Angabe flir den Abzweig mit sohlgleichem Zulauf.

150

150

150/200
150/200
150/200
150/200/250
150/200/250
150/200/250
150/200/250
150/200/250
150/200/250
150/200/250
150/200/250
150/200/250

60
60

75
100
100

Das MaB e kann frei gewahlt werden. N=Normallast/H=Hochlast

30
30
30
30
37,5
37,5
37,5
37,5
37,5
37,5
37,5
37,5
50
50

DN 2

DN 1

max. H6hengewinn
€ max. cm

DN 200
N/H

7,5

e

9,9
12,4
14,8
14,8
19,9
19,9
24,7
29,6

7,5
7,5
99
12,3
12,3
17,4
17,4
22,2
27,1




SONDERFORMSTUCKE | Abzweig in exentrischer Ausfiihrung

DN 1

Ausfliihrung: Hauptrohr mit Muffe/Zulauf mit Muffe

71N
W

DN 1

a

Ausflihrung: Hauptrohr mit Muffe/Zulauf glattendig

2

e

DN 1

”;%Eaﬂ

a

Ausfliihrung: Hauptrohr glattendig/Zulauf mit Muffe

N

)

— D

a

Ausflhrung: Hauptrohr glattendig/Zulauf glattendig

i
DN 2

<.
N
p
|Ret==H]

s
|
DN 2




SONDERFORMSTUCKE | Exentrische Nennweiteniibergénge

FORMSTUCKE FUR BESONDERE ANWENDUNGEN
EXZENTRISCHE NENNWEITENUBERGANGE

Far spezielle Anwendungsfalle bieten wir
Kunden neben konzentrischen NennweitenUbergan-
gen, solche in exzentrischer Bauweise an. Fir viele
Nennweitenkombinationen ist die AusfUhrung sohl-
gleich moéglich. Dabei sind Rohrerweiterungen, als auch
Reduzierungen ausfuhrbar.

unseren

Die exzentrischen Ubergange werden auftragsbezogen
nach Kundenwunsch gefertigt. Damit sind Nennweiten-
Ubergange fUr viele Anwendungen maoglich. Bei inner-
stadtischen Rekonstruktionen kann beispielsweise an
einen Schacht mit gedndertem Kanaldurchmesser als
Interimslésung  der alte bestehende Kanal ange-
schlossen werden. Ein weiteres Anwendungsbeispiel
sind Kanéle groBerer Dimension, die als AW-Speicher
mit einem reduzierten Ablauf ausgelegt werden kdnnen.
Die Nennweitenspriinge kénnen vom Kunden frei ge-
wahlt werden. Bitte fragen Sie ihren speziellen Fall in
unserem Kompetenzcenter Abwassersysteme an. Die
Ausflhrungen werden in der jeweils erforderlichen
Tragfahigkeitsklasse gefertigt. Im Regelfall der glatten-
digen Ausfuhrung werden die Formteile mit Manschetten
an die unterschiedlichen Kanalrohrdurchmesser an-
gebunden. Mit der Kombination von Manschetten und

Ausgleichsringen sind diese Ubergénge auch fir andere
Rohre einsetzbar. Eine Losung mit integrierten Dichtun-
gen nach Verbindungssystem C ist ebenfalls moglich.

200 150
250 150
250 200
300 200
300 250
350 250
400 250
350 300
400 300
450 300
500 300
400 350
450 350
500 350
450 400
500 400
600 400

Weitere Nennweiten und Ubergénge sind auf Anfrage erhaltlich.

7

DN 2

Nennweitentbergang DN 300/DN 500




SONDERFORMSTUCKE | Sonderabzweige

FORMSTUCKE FUR BESONDERE ANWENDUNGEN
SONDERABZWEIGE

Sonderabzweige machen Kanalnetze als System sehr
flexibel und leistungsféhig. Bis zur Nennweite DN 800
halten wir jede erdenkliche Kombination verschiedener
Durchmesser vor. Dabei berlcksichtigen wir verschie-
dene Abzweigwinkel und Belastungen, die auf das Rohr
einwirken. Sowohl das Haupt-, als auch das Nebenrohr
kann in Normall- oder Hochlast ausgefuhrt sein.

Das Standardprogramm wird erganzt durch Sonderan-
fertigung nach Kundenkriterien. Sollten Sie spezifische
Anforderungen haben, die Uber die von uns angebote-
nen Abzweige hinausgehen, dann sprechen Sie uns an.
Wir sind erfahren im Konfektionieren von Teilstiicken und
kdnnen passgenau auf Ihr Projekt herstellen.

Abzweig 45°
DN 1 und DN 2 mit Muffe



SONDERFORMSTUCKE | Sonderabzweige

DN2 DN2

Reparatur-Abzweig 90° Abzweig 90°
DN 1 glattendig, DN 2 mit Muffe DN 1 und DN 2 mit Muffe

Sonderabzweige — DN 1 Normallast DN 250 - DN 600, DN 2 Normallast DN 250 - DN 600

FN FN FN FN FN FN
(kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m)
N N N N N N
250 40 250 40

300 48 250 40 300 48

350 56 250 40 300 48 350 56

400 64 250 40 300 48 350 56 400 64

500 60 250 40 300 48 350 56 400 64 500 60
600 57 250 40 300 48 350 56 400 64 500 60

Sonderabzweige — DN 1 Hochlast DN 250 - DN 800, DN 2 Normallast DN 250 - DN 600

FN FN FN FN FN FN
(kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m)
H N | | L\ |
250 60 250 40

300 72 250 40 300 48

400 80 250 40 300 48 350 56 400 64

450 72 250 40 300 48 350 56 400 64

500 80 250 40 300 48 350 56 400 64 500 60
600 96 250 40 300 48 350 56 400 64 500 60
700 112 250 40 300 48 350 56 400 64 500 60

800 96 250 40 300 48 350 56 400 64 500 60

600

600
600
600

FN
(kN/m)

N

57

Y
(kN/m)

N

57
57
57



SONDERFORMSTUCKE | Sonderabzweige

« >

Reparaturabzweig DN 150 - DN 300 Edelstahl-Kupplung N/H DN 200 - DN 300

Sonderabzweige — DN 1 Hochlast DN 250 - DN 800, DN 2 Hochlast DN 250 - DN 450

FN FN FN FN FN
(kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m)
H H H H H
250 60 250 60

300 72 250 60 300 72

400 80 250 60 300 72 400 80

450 72 250 60 300 72 400 80 450 72
500 80 250 60 300 72 400 80 450 72
600 96 250 60 300 72 400 80 450 72
700 112 250 60 300 72 400 80 450 72
800 96 250 60 300 72 400 80 450 72

Sonderabzweige — DN 1 Hochlast DN 250 - DN 800, DN 2 Hochlast DN 500 - DN 800

ermoglicht der Reparaturabzweig

FN FN FN FN FN
(kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) (kN/m) In Kombination mit der
H H H H H KeraMatEdelstahl-Kupplung N/H
250 60

300 72 individuelle Losungen in Neubau-
400 80 qualitat.

450 72

500 80 500 80 600 96

600 9 500 80 600 96

700 112 500 80 600 96 700 112

800 96 500 80 600 96 700 112 800 96




KERAPORT
SCHACHTPROGRAMM

Unser Standard-Schachtprogramm erhalten
Sie in den Nennweiten DN 600 - DN 1000.

Weitere Nennweiten auf Anfrage.




KERAPORT | Schéchte

Extrem korrosionssicher und dicht.

Far Schéachte gilt wie fUr jedes andere Segment im gesamten Abwassersystem: Die Anforderungen wachsen. Abwasser
sind heute deutlich aggressiver als noch vor wenigen Jahren. Die Ursachen sind vielfaltig. Ein wesentlicher Aspekt liegt
zum Beispiel in der Tatsache, dass die Menschen heute mehr warmes Wasser nutzen als friher, was zu veranderten
chemischen Reaktionen in den Abwassersystemen flihrt. Darlber hinaus muss Abwasser heute oft Uber groBere
Entfernungen transportiert werden. Zuverlassige Abwassersysteme verlangen deshalb durchgehend ein Hochstmal an
Korrosionssicherheit und Dichtheit. Aus diesem Grund riicken auch Abwasserschachte mehr und mehr in den Fokus
der Entscheidungen, und zwar bei 6ffentlichen wie bei privaten Auftraggebern.

Damit Klarwerke effizient arbeiten kdnnen, ist eintretendes Fremdwasser durch undichte Abwasserschéchte unbe-
dingt zu vermeiden. Dieses Anforderungsprofil erflillt Steinzeug-Keramo mit dem KeraPort Schachtprogramm in idealer
Weise. Wie kein anderer steht der Werkstoff Steinzeug fur Korrosionssicherheit und Dichtheit beim Abwassertransport.
Jeder Steinzeugschacht wird nach individuellen Vorgaben gefertigt.

Produkteigenschaften

= Hohe chemische Bestandigkeit

= Bestandig gegen Angriff durch biogene Schwefelsdurekorrosion

= Hochdrucksplilfest

= Nicht verformbar, langlebig, korrosionssicher

= Robust durch groBe Wandstarke

= Umweltvertraglich, nachhaltig, wirtschaftlich und generationengerecht
» Integrierte Schachtanschllsse und Auftriebssicherung

= Kostengunstiger und platzsparender Einbau

= |ndividuelle baustellengerechte Systemlésungen

Umfassendere Informationen
finden Sie in unserer Broschlre
KeraPort Schachtprogramm.

INFOPOOL
SCHACHTRECHNER

Bestellen oder lesen Sie auf

www.steinzeug-keramo.com

Cl M
KERAPORT SCHACHTPROGRAM
KORROSIONSSICHER UND DICHT

TEINZEUG
N KERAMOE



KERAMAT
ZUBEHORPROGRAMM

Optimal auf Rohre und FormstUcke abgestimmt:
das KeraMat Original-Zubehdrprogramm fur die
Anschluss- und Verbindungstechnik.




KERAMAT | Edelstahl-Kupplung N/H

Typ 2A Normallast

Typ 2B Normallast

Edelstahl-Kupplung N/H
fiir die Verbindung von zwei Rohrspitzenden

Die universelle Losung zur Verbindung von Normal- und
Hochlastrohren: Eine Kupplung fur vier Anwendungsfélle.
Sie hilft nicht nur Handel und Bauunternehmungen, La-
gerplatz zu sparen, sondern verhindert auch Verwechs-
lungen, da sie fur alle Anwendungsfélle innerhalb einer
Nennweite passt. Darlber hinaus Uberzeugt die KeraMat
Edelstahl-Kupplung N/H auch wirtschaftlich. Ein weiterer
Vorteil: das integrierte RE-System.

/

Edelstahl-Kupplung N/H

/N

Typ 2A Hochlast

Typ 2B Hochlast

ONE 4 ALL

Eine Kupplung fiir vier Anwendungsfélle

= Robust und besonders sicher durch hohen
Materialeinsatz

= Erflllt die Anforderungen der EN 295 bzgl.
Dichtheit, Abwinkelung und Scherlast

= Minimierung der Lagerhaltung beim Handel
und auf der Baustelle

= Verwechslungsgefahr ausgeschlossen

= |nklusive RE-System (siehe Seite 41)

200 230 - 265 150 160 /200 /240
250 290 - 330 185 160/ 240
300 345 - 385 185 160/ 240

Werden Normal- und Hochlastrohre miteinander verbunden, sind ggf. Ausgleichsringe zu verwenden.
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Manschettendichtungen Typ 2A und Typ 2B

KeraMat-Manschettendichtungen flr die Verbindung von zwei Rohrspitz-
enden in normaler (Typ 2A) und breiter (Typ 2B) Ausfihrung, fir Normal- und
Hochlastrohre, in den Nennweiten DN 100 bis DN 500.

Manschettendichtungen mit Ausgleichsringen in den Starken 4, 8, 12, 16, 24
und 32 mm fUr die Verbindung zweier Rohrspitzenden mit unterschiedlichen
AuBendurchmessern von 160 bis 1399 mm.



KERAMAT | Manschettendichtungen

Typ 2A (1.4301) Typ 2A (1.4301)
Normallast * Hochlast *

Spannbereich Breite Tragféahig-
keitsklasse

Spannbereich Breite Tragféahig-
keitsklasse
auBen
d3
mm
200

100 120-135 102 34 245 - 265 102 240
125 150 - 165 102 34 250 305 - 325 170 240
150 175 -190 102 34 300 370-385 170 240
200 235 - 250 102 160/200 350 425 - 440 170 200
250 290 - 305 170 160 400 485 - 505 170 200
300 345 - 360 170 160 450 540 - 560 170 160
350 410 - 425 170 160 500 600 - 620 170 160
400 475 - 495 170 160

500 570 - 590 170 120

* Wasserdicht bis 1,0 bar, DiBt Zulassung Z - 42.5 - 442

Infopool
Manschetten Rechner :m]]]:

INFOPOOL

Fur die Spitzendenverbindung N SCHETTEN-

wird mit dem Manschettenrech-

ner der Manschettentyp und wenn notwendig
Anzahl und Typ der notwendigen Ausgleichsringe
berechnet.

Zugang Uber unsere Webseite:
www.steinzeug-keramo.com. INFOPOOL

Klicken Sie auf das Infopool Symbol.

- 1 * ' L ST SR

KeraMat Ausgleichsring



KERAMAT | Manschettendichtungen | Sonderabmessungen

Typ 2B (1.4301) mit RE-System (blau) Typ 2B (1.4404) mit RE-System (gelb)
Normallast ** Normallast **

Spannbereich Breite Tragfahig- Spannbereich Breite Tragféhig-
keitsklasse keitsklasse

100 120-137 150 34 150 175-200 150 34
125 140 - 165 150 34 200 225 - 250 150 160/200
150 175-200 150 34 250 285-310 185 160
200 225 - 250 150 160/200 300 335 - 360 185 160
250 285-310 185 160 350 400 - 425 185 160
300 335 - 360 185 160 400 460 - 490 185 160
350 400 - 425 185 160 500 570 - 600 185 120
400 460 - 490 185 160 600 670 - 700 185 95
500 570 -600 185 120

600 670 — 700 185 95

Typ 2B (1.4301) mit RE-System (blau) bis DN 600 Typ 2B (1.4404) mit RE-System (gelb) bis DN 600

Spannbereich Breite Tragfahig-
keitsklasse

Hochlast */** Hochlast **

Spannbereich Breite Tragfahig-
keitsklasse
200 200

245 -275 150 240 245 -275 150 240
250 305 - 335 185 240 250 305 - 335 185 240
300 3565 - 385 185 240 300 355 - 385 185 240
350 420 - 445 185 200 350 420 - 445 185 200
400 480 -510 185 200 400 480 -510 185 200
450 530 - 560 185 160 450 530 - 560 185 160
500 590 - 620 185 160 500 590 - 620 185 160
600 705 - 735 185 160 600 705 - 735 185 160
700 845 - 875 185 200
800 945 - 975 185 160
900 1070 - 1100 185 120
1000 1260 — 1290 185 120
1200 1450 - 1480 185 95

* Wasserdicht bis 1,0 bar, DiBt Zulassung Z - 42.5 - 442, ab DN 700
** Wasserdicht bis 2,5 bar, DiBt Zulassung Z - 42.5 - 442, bis DN 600



RE-SYSTEM

Unsere Edelstahl-Kupplung N/H und unsere Manschet-
tendich-tungen Typ 2B in den Nennweiten DN 100 bis DN
600 werden mit dem patentierten Rohrverbindungserken-
nungssystem (RE-System) ausgeliefert. Dadurch kénnen
Verbindungsstellen, die mit unserer Manschettendichtung
hergestellt sind, von innen gekennzeichnet werden, damit
es bei zukinftigen Kanalinspektionen nicht zu Fehlinterpre-
tationen kommt.

RE-System (blau)

fUr Edelstahl-Kupplung N/H und
Manschettendichtungen Typ 2B
(Stahlschltssel 1.4301)

RE-System (gelb)

Produktvorteile

Eindeutige Klassifizierung der Verbindungsstelle

zukunftigen Kanalinspektionen
Qualitétssicherung durch mdgliche Kontrolle des
Manschettentyps von innen

Einfache Montage

Keine Zusatzkosten

= Markierung liegt im Rohrscheitel eng an der Rohrwandung an

= Hochdruckspulbestandig

fir Manschettendichtungen Typ 2B
(StahlschlUssel 1.4404)

= Vermeidung unnétiger Sanierungskosten durch Fehlinterpretation bei

DarUber hinaus kann der Auftraggeber erkennen, ob die
von ihm geforderte Manschettendichtung auch eingebaut
wurde. Der ,Manschettenclip® wird bei der Montage der
Manschettendichtung zwischen die zu verbindenden Roh-
renden im Rohrscheitel platziert.

1. Manschettendichtung
2. Re-System blau/gelb




KERAMAT | Zubehdr | Keramische Kupplung

KERAMISCHE KUPPLUNG DN 200.
DIE PERFEKTE VERBINDUNG.

Optimal fur eine vollstandige Systemldsung und nur bei Steinzeug-Keramo erhéltlich: Die
keramische Kupplung ist optimiert fUr die Verbindung von KeraBase-Normallastrohren
der Nennweite DN 200 (Tragfahigkeitsklasse TKL 200 und Scheiteldruckkraft FN 40). Sie
eignet sich fUr Spitzendverbindungen beim Neubau ebenso wie beim nachtraglichen Einbau von
Rohren und Formstlcken. Das einfache Spannsystem ermdglicht eine schnelle, baustellen-
gerechte Montage.

ErfUllt die Anforderungen der EN 295 bzgl. Dichtheit, Abwinkelung und Scherlast
Werkstoff Gummi: EPDM

Werkstoff Bander: Edelstahl 1.4301

Stirnseitige Verklebung von Gummi und Hulse verhindert Kontakt zwischen Wasser/Boden
und Béndern

Keramische Hiilse

= [ ange 175 mm
= |[nnendurchmesser 270 mm
= AuBendurchmesser 310 mm
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Anschlusselemente C und F

fUr den nachtraglichen Anschluss an;

= Steinzeugrohre nach EN 295

= Steinzeug-Vortriebsrohre nach EN 295

= Betonrohre nach EN 1916 und DIN V 1201

= Stahlbetonrohre nach EN 1916 und DIN V 1201

Anschlusselemente C aus Steinzeug
DN 150 und DN 200

Bohrlochdurchmesser: DN 150: 200 + 1 mm
DN 200: 257 + 1 mm

Anschlusselemente F aus Kautschuk-Elastomer/
ABS DN 125, DN 150 und DN 200

Bohrlochdurchmesser: DN 125: 152 + 1 mm
DN 150: 172 + 1 mm
DN 200: 232 + 1 mm



KERAMAT | Anschlusselemente

Anschlusselemente C und F— Verwendung nach Rohrmaterial, Nennweite und Wandstérke
Steinzeugrohre nach EN 295 und ZP WN 295

Muffenrohre Vortriebsrohre
Anschlusselemente* Anschlusselemente*
200 F

__DN200 __DN200
200 N - - - -
200 H = = = 250 F F =
250 N F F - 300 F F F
250 H F F = 400 = C70 C 70
300 N F F - 500 - C70 C70
300 H F F = 600 = C70 C70
350N F F - 700 - Cc70 C70
400N = C 40 F 800 = C70 C70
400 H - C 40 F 900 - C 100 C 100
450 H = C 40 F 1000 = C 100 C 100
500 N - C 40 F 1200 - C 100 C 100
500 H = C 40 F
600 N - C 40 F
600 H = C 40 F
700 H - C70 C70
800 H = C70 C70
900 H - C 100 C 100
1000 H = C 100 C 100
1200 H - C 100 C 100

* Entscheidend fur die Auswahl der Anschlusselemente ist die
tatsachlich vorhandene Wandstarke am Bohrloch.

Betonrohre und andere

Anschlusselement Wandstarke

C 40 40-65
C70 70-95
C 100 100 - 115
C 120 120 - 135
C 140 140 - 155
C 160 160 - 175
C 180 180195
C 200 > 200

Bei Stahlbetonrohren ist darauf zu achten, dass die Bewehrung
abgedeckt ist. KeraMat Anschlusselement F

Die Einbauanleitungen zu unserem Zubehdr finden Sie online.
Die Seite ist fiir mobile Endgeréte optimiert.
Bitte verwenden Sie den QR-Code.




EINBAU | Anschlusselement

Anschlusselement C40, DN 150 Anschlusselement C160, DN 150 Anschlusselement C40, DN 150

Anschlusselement C

Keramisches Anschlusselement
Vollflachige Elastomer-Dichtung mit Dichtlippen und
umlaufendem Dichtkragen.

DN 150/DN 200

Anschluss an Mittel- und GroRrohre
Wanddicke 40 mm bis 200 mm
Steinzeugrohre ab DN 400

Anschlusselement F

Anschlusselement aus ABS Kompressionsdichtung und
Muffe bestehen aus Kautschuk-Elastomer.

DN 125/DN 150/DN 200
Anschluss an kleinere Rohre
Steinzeugrohre ab DN 250,
Steinzeugvortriebsrohre ab DN 200




EINBAU | Anschlusselement

Einbauhinweise fiir Anschliisse an Steinzeugrohrleitungen

= Nach EN 1610 sollten AnschlUsse in der oberen Halfte des Rohrumfangs
angeordnet werden, vorzugsweise im Winkel von 45° zur Lotrechten auf
der Langsachse des Rohres.

= Die Abstande zu Muffe/Spitzende oder untereinander missen mindestens
250 mm betragen.

= Bei ausreichender Lange des Rohres durfen maximal 2 Bohrungen je
Rohr vorgenommen werden, der lichte Mindestabstand untereinander in
Langs- und Querachse darf 250 mm nicht unterschreite

= Bei davon abweichenden Einbauvarianten mussen die Einfl Usse auf
Statik des Rohres und Betrieb der Leitung Uberprift werden.

= Typ 2B Hochlast

Dg = Durchmesser Bohrloch

Anschlusselement im Scheitel Anschlusselemente rechts und links versetzt Querschnitt

min 250 D

EA
=1

N
[
(=}
Lo

min 250 _,

D, = Durchmesser Bohrloch

Anschlusselement rechts Anschlusselemente links Seitenansicht



KERAMAT | Zubehor | Dichtringe

KeraMat Ubergangsring

KeraMat Passring

Passringe in den Nennweiten DN 200 bis DN 600, in Normal- und Hoch-
lastausfiihrung, werden als Dichtelement der Steckmuffen K und S nach
Verbindungssystem C flir das Spitzende von gekUrzten Rohren und Form-
Passring stiicken verwendet. Zusatzlich werden sie als Dichtringe zum Ubergang von
Spitzende, Verbindungssystem F auf Steckmuffe K, Verbindungssystem C,
verwendet.

KeraMat Ubergangsring

FUr die Verbindung von Rohren aus anderen Werkstoffen auf die Muffe von
Steinzeugrohren mit Steckmuffe L nach Verbindungssystem F. Der U-Ring
besteht aus Kautschukelastomer.

Ubergangsring

Steinzeugrohr FremdrohrauBendurchmesser

system druckkraft klasse
=N =T

FN
kN/m

100 L F 110+ 2 110 +0,3/-0
125 L F 34 = 135+£2 = 125 +0,3/-0
150 L F 34 - 160 + 2 170 +1/-2,9 160 +0,4/-0
200 L F 32 160 210+ 2 = 200 +0,4/-0
200 L F 40 200 210+ 2 - 200 +0,4/-0




KERAMAT | Zubehor | Dichtelemente

DICHTELEMENTE

BKL-Dichtelement mit Styropor

BKL-Dichtelement (Muffendichtung) zum Einbau in Fertigschachte
und Betonabzweige.

Zur Verbindung mit Steinzeugrohren mit Verbindungssystem F,
Steckmuffe L. Stutzkorper Styropor.

BKK-Dichtelement

BKK-Dichtelement (Muffendichtung) zum Einbau in Fertigschachte.

Zur Verbindung mit Steinzeugrohren mit Verbindungssystem C,
Steckmuffe K/S. Stlitzkorper ABS.

DN 150
DN 200 N

DN 200 N/H
DN 250 N/H
DN 300 N/H
DN 400 N/H
DN 500 N/H
DN 600 N/H







KERAMAT | Hilfsmittel

HILFSMITTEL

KN KeraMat Steinzeugplatten

Format Anzahl fiir 1 m? Gewicht
240x115%x20 33 1,25
325x115%x20 24 1,70

Die Unterseite ist zur Erhéhung des Verbundes mit Rillen
versehen.

KeraMat 2-Komponenten-Klebeset

Zur dichten Verbindung von Keramikflachen. Verarbei-
tung bei feuchter Oberflache moglich.

KeraMat Klemmbiigel

FOr die Sicherung von Steinzeug-Verschlusstellern
wahrend der Dichtheitsprifung mit Luft oder Wasser.
Lieferbar in den Nennweiten DN 100, DN 125, DN 150
und DN 200. Der Verschlussteller wird mit der offenen
Seite nach auBen eingesetzt und mit dem Klemm-
blugel gesichert.

3 KeraMat Gleitmittel

1- und 3- Kg-Gebinde zur Verringerung der Einschub-
krafte. Abgestimmt auf alle Steinzeug-Verbindungs-
systeme nach EN 295 und ZP WN 295.

ﬁ
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OFFEN BAUEN
EIN REIBUNGSLOSER ABLAUF AUF DER BAUSTELLE:
ALLES EINE FRAGE DER ABSPRACHE J

L

INFOPOOL

- - N  SCHACHT-
INFOPOOL . WA . A\
HYDRAULIK- RN AUFTRIEBS-
RECHNER R RECHNER

Einsatzmoglichkeiten

= ErschlieBung von Neubaugebieten
= Erneuerung im Bestand

» Hausanschltsse
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INFOPOOL

Der Infopool bietet acht
Rechenmodule, ca. 800 CAD-
Zeichnungen unseres Pro-
duktsortiments sowie Doku-
mente zu unseren Rohren,
Schachten und unserem Zu-
behér. Zudem erfahren Sie
alles zum Thema der fachge-
rechten Herstellung von Ab-
wasserleitungen mit Steinzeu-
grohrsystemen.

Zugang Uber unsere Website:
www.steinzeug-keramo.com.
Einfach auf das Infopool-
Symbol klicken.




BASIS | Grundlagen der Planung

WIR VERSETZEN UNS IN IHRE LAGE
UND BERATEN VON ANFANG AN

Wir entwickeln immer wieder innovative, zukunftsweisende Lésungen direkt aus der Praxis. Dabei
schauen wir Uber den Tellerrand und nutzen zum Beispiel Synergien im Tiefbau.

Bei Expertenkonferenzen, Symposien, Vortragen und Seminaren besetzen wir Themen und bau-
en Netzwerke und Plattformen auf. Dabei pflegen wir enge, personliche Kundenkontakte auf allen

Ebenen.

Wir sind Abwassermanager der urbanen Welt.

Bei der Planung der Baustellen stellen wir unter Preisgesichtspunkten immer die Gesamtlebens-
dauer der L&sung in den Mittelpunkt, denn unsere Experten wissen, wo und wie wir mit unseren
Produkten die Gesamtkosten des Projekts beeinflussen. So werden die GebUhren flir den zah-
lenden Nutzer geschont und eine wirtschaftliche Losung erzielt.

Abwassersysteme aus Steinzeug sind extrem langlebige, ressourcen-schonende Lésungen mit

einem Werkstoff, der recyclingfahig und zu 100 % wiederverwertbar ist.

Wir stehen Ihnen bei jedem Vorhaben
zur Seite — mit personlicher
Baustellenberatung vor Ort

oder mit Know-how-Abruf im Netz.

HANDBUCH
LEITFA
DEN FUR DEN BAU voNy ABWASSERROHRSYSTEMEN

NACH
HALTIG | =
KEIT

STEINZEUG
Keramo B

Weitere Informationen rund

LE B E N S um den fachgerechten Einbau
DAU E R unserer Rohre finden Sie in

unserem Handbuch — dem

l AUSWIRKUNGEN Leitfaden fiir den Bau von

Abwasserrohrsystemen.

AU F D I E U MWE LT Bestellen oder lesen Sie auf

www.steinzeug-keramo.com




STEINZEUG
KERAMO

=100 cm

/A max.300kg E !
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Unseren Lehrfilm zum
ordnungsgemaBen Einbau

/\ max. 100 kg

von Steinzeug-Keramo
Rohren finden sie online unter:
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STEINZEUG KOMPAKT | Zertifikate

ZERTIFIZIERT.
DIE QUALITAT UNSERER PRODUKTE.

Alle unsere Produkte stehen fUr Qualitat. Qualitat bedeutet Sicherheit und
Zuverlassigkeit. Sicherheit und Zuverlassigkeit schaffen Vertrauen — Vertrauen
in unsere Produkte. Wir fertigen unsere Rohre und Formstlcke gewissenhaft
nach allen Regeln ausgereifter Technik — auf héchstem Niveau.

Steinzeugrohre sind in der EN 295, Teil 1 bis 7, genormt. Dartber hinaus
werden die Produkte nach dem Zertifizierungsprogramm ZP WN 295
gefertigt und Uberwacht, das im Einzelnen wesentlich héhere Anforderungen
als die EN 295 enthalt.

Durch die Umsetzung der Norm im bauaufsichtlichen Bereich ist eine geson-
derte Zulassung der Produkte durch das Deutsche Institut fur Bautechnik
(DIBt) nicht erforderlich.

Die Eigentberwachung, freiwillige Fremduiberwachung und das Nutzungs-
recht fUr unterschiedliche Qualitatszeichen sowie z.B. Qualitatszeichen des
MPA NRW, Benor, NF, Gris, IKOBKB und QPlus stellen einen besonderen
Qualitdtsnachweis flr alle unsere Produkte dar, deren hohe Qualitat Uber die
gesetzlichen und normativen Anforderungen aus der europdischen Norm EN
295 hinausreicht.

Vor allem aber schaffen diese Zeichen Vertrauen beim Anwender, dass er sich
auf die zugesicherten Eigenschaften voll und ganz verlassen kann. Gleich-
zeitig ist damit dokumentiert, dass ein Qualitdtsmanagementsystem nach
ISO 9001:2015 vorliegt und angewendet wird.

NL-BSB - Nederlands
Bouwstoffenbesluit,

Zlrich/Schweiz

Copro Swiss Quality
Centre Scientifique et COPRO is recognized by the Qplus Zertifizierungen,
Technique du Bétiment, ([senor D Belgian Government as Q
Marne-la-Vallée/Frankreich organism of control, ki Guality

1731 Zellik (Asse)

Gris MPA NRW
GUteschutzverband Rohre im JR B Materialprifungsamt
@. Siedlungswasserbau, Wien/ —=—-" Nordrhein-Westfalen

Niederlande Osterreich



STEINZEUG KOMPAKT | MaRstibe

STEINZEUG SETZT MASSSTABE IM KANALBAU.

PUNKT FUR PUNKT.

Widerstandsfahigkeit gegeniiber

= chemischen/physikalischen Einfllissen

= mechanischen Beanspruchungen

Nichts beeinflusst die Rohrsysteme in

ihrer Funktion — weder hinsichtlich der Sicherheit noch

hinsichtlich der Zuverlassigkeit des Abwassertransports.

Natirlichkeit der Rohstoffe

Ton, Wasser und Schamotte — natUrlicher kann die
Mischung nicht sein. Und die Umwelt profitiert von
Anfang an.

Festigkeit, Dichte und Harte

Alle drei Eigenschaften stehen fur die lange Nutzungs-
dauer — kein anderer Rohrwerkstoff verfugt Uber eine
Praxiserfahrung von rund 3.000 Jahren.

VerschleiB- und Korrosionsfestigkeit

Selbst Langzeitbeanspruchung hat keinerlei Einfluss
auf die zuverlassigen Funktionseigenschaften — egal ob
Saureangriffe, Abrieb oder Abwasserablagerungen.

Stabilitdt der Eigenschaften unter Einfluss von
Abwasser, Grundwasser und Boden

Im wahrsten Wortsinn in Stein gemeiB3elt sind die Eigen-
schaften von Steinzeug — unabhangig davon, wie die
Umgebung beschaffen ist.

Neutrales Verhalten gegeniiber Grundwasser
und Boden

Aus Grundwasser wird Trinkwasser, Boden dient der
Landwirtschaft — da heiBt es: keinen Einfluss nehmen,
nicht reagieren, nichts abgeben.

Nutzungsdauer

FUr die Umwelt, die Wirtschaftlichkeit und die Nachhal-
tigkeit schreibt Steinzeug eine Erfolgsgeschichte — die
mehr als ein Leben lang wahrt.

Wartungs- und Reparaturaufwand

Beides ist gering — das schont die 6ffentlichen Kassen,
und nachfolgende Generationen mussen keine Investiti-
onsstaus befurchten.

Recycelbarkeit

NatUrliche Rohstoffe werden dem nattirlichen Kreislauf
zurlickgegeben — das entlastet: die Natur, die Ressour-
cen und die Produktion.

Umweltrelevanz

Alle Anforderungen an einen umweltrelevanten Werkstoff
sind von Steinzeug erflillt — das beginnt bei der Roh-
stoffgewinnung und reicht Uber die Herstellung bis zum
Recycling.

Nachhaltigkeit

Die drei Saulen Okologie/Okonomie/Soziales stehen mit
Steinzeug auf dauerhaft stabilen Fundamenten — kein
anderer Werkstoff ist so ,tragfahig®.

Cradle to Cradle®

Wie die Natur folgt Steinzeug einem geschlossenen
Kreislauf — ohne Abfall, ohne nennenswerten Ressour-
cenverbrauch und ohne Belastung der Umwelt.



STEINZEUG KOMPAKT | Werkstoffeigenschaften

HERAUSRAGEND.
EIGENSCHAFTEN UNSERES WERKSTOFFS.

WICHEE ..o 22 kKN/m®
Biegezugfestigkeit..........cooviiiiiii e 15 bis 40 N/mm?
DruckfestigKeIt........vvveieiiiiiee e 100 bis 200 N/mm?
ZUGFESHGKEIt ..ot 10 bis 20 N/mm?
Elastizitatsmodul..........coeiiiiii ~ 50.000 N/mm?
Warmeausdehnungskoeffizient .........c.cccccvviiiii i, K'~5x10°
WErmeleitfahigKeit ........cvvvvveiii ~1,2 W/m x K
QuerkontraktioNSzZah!...........cooviiiii 0,25
Scheiteldruckfestigkeit je nach Nennweite .................. von 32 bis 160 kN/m
DICHENEIL .. 2,4 bar
Korrosionsbestandighkeit ..........ovvvvveeiiiiiiiiee gegeben
Chemische Bestandigkeit .......vvvveeeieiiiiiiiicccccee e pH 0 bis 14
FrostbestandigKeit .........ooviiiiii gegeben
Biologische Bestandigkeit.............uvvvviiiiiieeiiiiceeee e gegeben
OzOoNbESTANAIGKEIL. ... e gegeben
HArte (NACH MORNS): ..uviiiiiiiec e ~7
SChWEIfESTIGKEIT .....eiiiiieiiiee e bestandig
Brandverhalten ... nicht brennbar
WanNArauhEIt ........eeieiiiiiee e k 0,02 mm
AbriebfestigKeit ..o a_<0,25 mm
Widerstand gegen HochdruCkspuUleN .........c.eevveiiiiiiiiiiiiiccc, 280 bar
NULZUNGSAQUET ....evviiiiiiicecee e 100 Jahre und mehr

Kennen Sie schon Cradle to Cradle®?
Unsere Produkte sind zertifiziert.

CERTIFIED

cradletocradle

BRONZE




STEINZEUG KOMPAKT | Infopool

EINS, ZWEI DREI — PRUFFAHIG!
NUTZEN SIE UNSEREN STATIKRECHNER.

In drei schnellen Schritten zu konkreten Zahlen: Mit dem Online-Statikrechner im Steinzeug-Infopool kdnnen Sie in

wenigen Minuten priffahige Statiken flr Steinzeugrohre erstellen und auf lhrem Drucker ausdrucken. Einfach das
Online-Formular ausfullen!

So einfach und schnell geht es:

1 | Anmelden 2 | Ausfiillen 3 | Ausdrucken

\ Auflage
STERQEVG Wt (30 oy A12T, 3. B
Statische Berschirl b erama G, EX

INFOPOOL -
r 5 " HERAMG R
STATIKRECHNER 8 N o o

& potvnesss T o
Tragahgeet ENm -

SRGEBNISSE (Spammegenastrrsith

a8 KEA W -]
L.r3

- pp e 4
1.4 .
: sama s B
240 |

G‘-.‘cna«a-‘:-ﬂt—"“‘f‘gﬂm

b‘“"wﬂ - ._._.,.mmwﬂ"",“‘“"ﬁ.'.m
In 5 Minuten neu anmelden Uber Statiken fUr Steinzeugrohre der Steinzeug-Keramo-Gruppe in den Nenn-

www.steinzeug-keramo.com weiten DN 100 bis DN 1000:

= fir Einbau in offener Bauweise nach DWA-Arbeitsblatt A 127
= flr Einbau in geschlossener Bauweise nach DWA-Arbeitsblatt A 161

Gleichzeitiges Berechnen von bis zu 5 Rohrleitungen/
Variantenvergleich H-Rohre und N-Rohre ist méglich.

INFOPOOL Nutzen Sie auch unsere weiteren Online-Rechner im Steinzeug-Infopool
oder informieren Sie sich in unseren zahlreichen Dokumenten Uber das

MANSCHETTEN-/ Steinzeug-Sortiment sowie Uber das Original-Zubehdr und Systemldsungen.
HYDRAULIK-/

SCHACHT-
RECHNER




CRADLE TO CRADLE®

Steinzeug-Keramo-Umweltkreislauf: Verantwortung in der Praxis.

8 Recycling

Keramikprodukte sind zu 100 % recycelbar
und kehren als Schamotte in den
Produktionsprozess zuriick

7 Betrieb

= Nachhaltiger Betrieb:
kostengUnstig durch
geringen Wartungs-
und Instandhaltungs-
aufwand bei langer
Nutzungsdauer

6 Einbau
Einbau mit fachlicher

Begleitung vor Ort
Rohrsysteme fur die
offene und geschlos-

sene Bauweise

5 Logistik

Ausgefeilte Logistik und Fracht-

optimierung schonen die Umwelt

Flexibel und schnell — auf kurzen Wegen zum
Fachhandel oder direkt zur Baustelle

Weitere Informationen im Internet unter www.steinzeug-keramo.com

Fir Steinzeug-Keramo  gilt:
Wir leben diese Regeln nicht
erst seit der Cradle to Cradle®-

Zertifizierung, sondern be-
reits seit Beginn der Rohr-

und FormstUtckproduktion.

CERTIFIED

cradletocradle

1 Rohstoffgewinnung

= Tonabbau in heimischen Regionen:
umweltgerechte Rohstoffgewinnung mit
anschlieBender Renaturierung

| 2 Rohstofftransport

= Ressourcenschonenc
und CO,-arm: Die
Transportwege zum
Werk sind kurz

3 Rohstoff

= Ton, Schamotte
und Wasser: aus-
nahmslos nattrliche
Rohstoffe in exakter
Mischung

4 Herstellungsprozess

" |m gesamten Herstellungsprozess werden
alle Cradle to Cradle®-Kriterien berticksichtigt

® Energieoptimierungen finden statt (Biomasse-
anlage, Warmetauscher, Okostrom)



CRADLE TO CRADLE®

100 PROZENT NATUR.
NULL MULL.
CRADLE TO CRADLE®

Kennen Sie schon Cradle to Cradle®?
Unsere Produkte sind zertifiziert.

Ein Produktkreislauf mit Zukunft — und ein Gedanke, den wir
seit Beginn unserer Rohr- und Formstickproduktion konsequent
leben: aus voller Uberzeugung. Damit hat sich Steinzeug-Keramo
zum Vorreiter einer Entwicklung gemacht, deren praktische Um-
setzung jetzt mit einem Zertifikat bestatigt wird.

Cradle to Cradle®: Auf der Basis dieses Gedankens stellen wir nach
europaischen Standards Produkte her, die in der ganzen Welt begehrt
sind, und sichern damit Produktionsstandorte und Arbeitsplatze in
Europa.

Steinzeug-Keramo. Inspired by Nature.




STEINZEUG KOMPAKT | Qualitst und Sicherheit

AUS EUROPA — FUR EUROPA
WIR SIND EIN EUROPAISCHER HERSTELLER

Tt

3

Qualitat und Sicherheit

: - e
Wir arbeiten in Europa flr Europa. Als europaischer Hersteller starken wir unseren Wirtschafts- ﬁ ¥ isoane
standort, sichern regionale Arbeitsplatze, schitzen aktiv die Umwelt und garantieren unseren

Kunden Produkte in zuverlassiger Qualitat. Im Einzelnen bedeutet das: o b

Material

Kein Teil ist ungepruft. Wir kennen die exakte Zusammensetzung des Ma- % y R
terials, seine Haltbarkeit und Umweltvertraglichkeit. Unsere Werkstoffe sind

Okologisch unbedenklich.

Wasser

Besonders schonend gehen wir mit dem Rohstoff Wasser um und setzen
das Cradle-to-Cradle®-Prinzip konsequent um. Unsere Produktionsstandorte
liegen ausschlieBlich in wasserreichen Gebieten.

Energie

Wir optimieren den Energieverbrauch stetig: durch Schnellbrand-Technolo-
gie, Warmertckgewinnung Uber zusétzlich installierte Wéarmetauscher, die
Nutzung von Energie aus einer regionalen Biogasanlage sowie durch die aus-
schlielliche Verwendung von bis zu 100 % aus regenerativen Energiequellen
gewonnenem Okostrom — alles zertifiziert.

Recycling
Alle von uns produzierten Rohre sind recyclingfahig, kénnen aber auch im
Boden verbleiben. Nach-haltigkeit bedeutet flr uns eine Perspektive in Jahr-
hunderten.

Soziale Verantwortung

Unsere Mitarbeiter sehen wir als verantwortungsvolle Menschen an, die
wir nach Kraften in dieser Rolle starken. Wir achten auf Arbeitssicherheit,
Work-Life-Balance, Fortbildungs- und Karriereplanung.

Respektvolles, ehrliches Verhalten ist im Umgang mit Lieferanten und
Kunden ebenso selbstverstandlich wie unternehmensintern.



Copyright 2017: Steinzeug-Keramo GmbH | Steinzeug-Keramo N.V.. Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.
Alle MaBe sind zu Uberprifen und richten sich nach den Angaben der EN 295 und des Zertifizierungsprogrammes (ZP) WN 295. Technische Anderungen vorbehalten.

Steinzeug-Keramo GmbH
Alfred-Nobel-StraBe 17 | D-50226 Frechen

Telefon  +49 2234 507-0
Telefax  +49 2234 507-207

E-Mail  info@steinzeug-keramo.com
Internet  www.steinzeug-keramo.com

Steinzeug-Keramo N.V.
Paalsteenstraat 36 | B-3500 Hasselt

Telefon +32 112102 32
Telefax  +32 112109 44

E-Mail  info@steinzeug-keramo.com
Internet  www.steinzeug-keramo.com
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